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redentica

Instrumenty w gabinetach stomatologicznych i laboratoriach.

Grupa Rodentica specjalizuje sie w rozwoju, produkcji oraz
sprzedazy rotacyjnych instrumentéw stomatologicznych. Naszym
celem jest zapewnienie dostawy wysokiej jakosci produktow
wykonanych z najwyzsza precyzja oraz przy uzyciu najlepszych
materiatéw.

Oferujemy szeroki asortyment instrumentéw stosowanych w
gabinetach oraz laboratoriach stomatologicznych.

Nasz zespdt specjalistow zostat poddany szkoleniom w oparciu o
najnowoczesniejsze trendy.

Firma Rodentica posiada certyfikat zgodnosci z europejskimi
normami ISO 9001 i ISO 13485.

Oferujemy
E—

Szeroki zakres instrumentow
rotacyjnych do standardowych
zastosowan w stomatologii,
chirurgii stomatologicznej,

ortodoncji, implantologii i
higienie jamy ustne;j. \

Frezy do ,otwartych”
systemow CAD/CAM-System

CAD/CAM

Zadowolony klient to nasz gtéwny cel.
Elsédleges célunk az elégedett (igyfél.

Eszko6zok fogorvosi és fogtechnikai laboratoriumok.

A Rodentica csoport specialista a sztomatoldgiai rotdcids mUszerek
fejlesztése, gydrtdsa és értékesitése terén. A célunk, hogy biztositsuk a
magas mindségl termékek szdllitdsdt, amelyek a legnagyobb
precizitdssal és a legjobb minéségli alapanyagok haszndlatdval vannak
gydrtva.

A fogdszati rendel6k és laboratériumok szdmdra a mUiszerek széles skdldjdt
kindljuk.

Szakemberekbdl dllé csoportunk a legmodernebb trendeknek megfeleléen
vannak oktatva.

A Rodentica cég a 9001 és 13485 szabvdnyoknak megfelel6 bizonylatot
nyert.

Amit kindlunk:
S

arotdcios eszkbzok széles
skdldjdt kindlja a fogdszati
kezeléshez, a szdjsebészethez,
esztétikai fogdszathoz,

implantolégidhoz és
szdjhigiénidhoz. \\

a marok széles skdldjat
kindlja,,nem zdrt” CAD/CAM
rendszerekhez.

CAD/CAM

Narzedzia rotacyjne do
standardowych zastosowan w pracy
technika dentysty, stosowanych
podczas obrébki metali szlachetnych
i nieszlachetnych, gipsu, materiatéw
kompozytowych, akrylu, ceramiki lub
ceramiki cyrkonowej

2
Sprzet do gabinetow &
stomatologicznych i laboratoriéw /(

*,

urzadzenia

a rotdcids eszkdzok széles skdldjdt
kindlja a fogtechnikusi munkdkhoz
a nem nemesfémek megmunkadldsa,
nemesfémek megmunkdldsa, gipsz,
kompozit anyagok, miianyagok,
kerdmia vagy cirkénia kerdmia
megmunkdldsa sordn.

Muszaki eszk6zok, Praxis és Labor

mliszerek



Informacje ogdlne i zalecenia bezpieczenstwa przy korzystaniu
z narzedzi wirujgcych w stomatologii

Podstawowe informacje:
Podane informacje ogélne i zalecenia bezpieczenstwa do-

tycza wszystkich produktow. Na ulotkach informacyjnych,
etykietach i opakowaniach ta informacja jest oznaczona, :
jako[§ . Tych informaciji i zalecen nalezy bezwarunkowo prze- :

strzegac.

Postanowienia i zalecenia obowigzujgce w gabinetach sto-
matologicznych

= narzedzia rotacyjne dostarczane przez firme Rodentica nie
sg dostarczane w stanie sterylnym, dlatego przed uzyciem :
powinny zosta¢ odpowiednio wysterylizowane (w stanie ste-
rylnym dostarczane sg wytacznie ¢wieki papierowe, ktore :

zostaty wysterylizowane radiacyjnie)

= nalezy zwroci¢ uwage na to, aby urzadzenia (turbiny, katnice,
prostnice) stosowane byty wytgcznie w idealnym stanie tech- :

nicznym oraz w warunkach higienicznych

= narzedzie nalezy mocowac jak najgtebiej w uchwycie

= wybrane narzedzie nalezy uruchomi¢ do wymaganych obro-

téw poza jamg ustng pacjenta

nie zranienia pacjenta albo lekarza)

= zaleznie od rodzaju leczenia nalezy nosi¢ okulary ochronne

= nalezy przestrzega¢ zalecanych maksymalnych obrotéw i
zapewni¢ dostateczne chtodzenie narzedzia, aby zapobiec :
obrazeniom u pacjenta, ktére mogg powsta¢ z powodu prze-

grzania narzedzia

= zalecane sg zaokraglone ksztatty narzedzi, poniewaz ogra-
niczajg ryzyko niepetnego wypreparowania (na przyktad ubyt-
ku). Ostre krawedzie narzedzia mogg powodowaé podciecia, :
ktére moga doprowadzi¢ do gorszych wynikow leczenia. Przy :

uszkodzone albo wygiete narzedzia nalezy natychmiast eli-
minowacé, poniewaz wzrasta ryzyko ich utamania (ewentual-

Altalanos informéaciék és biztonségi Utmutaté a forgd szersza-
i mok hasznélatahoz a fogaszatban

i Alapvet6 rendelkezések:

i A felsorolt &ltaldnos informéciok és biztonsdgi utasitésok
minden termékre vonatkoznak. A tdjékoztaté szérélapokon,
cimkéken és csomagoléanyagon ez az informdci6 ezzel a jellel
van jelélve [3]. Ezen informdcidkat és javaslatokat feltétel nél-
¢ kiil be kell tartani.

Rendelkezések és ajanlasok, amelyek specialisan a fogor-
vosi rendelében érvényesek

= A Rodentica cég éltal szallitott rotacios szerszamok nem steril
allapotban vannak szallitva és ezért a hasznalatuk elétt sterili-
zalni kell mindet (steril allapotban csak a papir csapok vannak
szallitva, ahol a sterilizacié radiolégiailag van végezve)

= feliigyelni kell arra, hogy a szerszamok (turbinak, kénydokok,
toldalékok stb.) miiszakilag és higiéniailag kivalé allapotban
legyenek hasznalva

= a szerszamot a lehet6 legmélyebben befogatni a befogdgytiriibe

= a kivalasztott szerszamot hasznalat el6tt, a paciens szajliregén
kiviil kell a kivant fordulatszamra hozni

= a sérilt vagy elgérblilt szerszamokat id6ben ki kell selejtezni,
mivel a térésiik nagyobb mértékben fenyeget (illetve a paciens
vagy orvos sértilési veszélye)

= a kezelés tipusatol fiiggben védbészemiiveget hasznalni

= meg kell évni a pacienset a szerszam tulheviilése miatt feny-
egetd sériiléstél (betartani a javasolt maximalis fordulatszamot
és gondoskodnia szerszam megfelel6 hiitésérdl)

= javasoljuk a gémbdlyitett alaku szerszamokat, mivel csékken-
tik a nem teljes kitoltés veszélyét (pl.kavitas). A szerszamok
éles szélei az ivelés alametszését okozhatjak, ami rosszabb
munkaeredményhez vezethet. Ezen eszk6zbk hasznalata eldtt
gondosan el kell olvasni a hasznalati utmutatét és be kell tarta-
ni a javasolt fordulatszamot.

korzystaniu z tych narzedzi nalezy uwaznie przeczyta¢ in- :

strukcje ich stosowania i przestrzega¢ zalecanych obrotow.

Zalecane obroty

Podstawowe obowigzujace postanowienia:

= im wieksza $rednica roboczej czes$ci narzedzia, tym mniejsze

obroty

= oznaczenie ) oznacza maksymalne obroty dla danego narze-
dzia przy zastosowaniu w prostnicy, kgtnicy albo turbinie ze sta-

tymi tozyskami

= oznaczenie O oznacza optymalne obroty dla danego narzedzia
(jezeli sg podane). Jezeli optymalne obroty nie sg podane, to :
obowigzuje zasada, ze wynoszg one 40-50% podanych obrotow

maksymalnych.

= nieprzestrzeganie obrotow maksymalnych zwigksza ryzy-
ko wygiecia, ztamania albo peknigecia narzedzia, co moze

spowodowac obrazenia u pacjenta

Sita nacisku

! konieczne jest nieprzekraczanie dopuszczalnej sity do- :

cisku (> 2N)

= przekroczenie tej sity nacisku moze spowodowac skaleczenie
albo inne obrazenia u pacjenta, moze spowodowac przegrzanie
narzedzia i wynikajgce stad uszkodzenie miazgi zgbowej albo :
przy wytamaniu ostrzy moze dojs¢ do powstania niepozgdanych

rys i zagtebien na szlifowanych powierzchniach.

= przekroczenie tej sity docisku moze spowodowac w przypad-
ku narzedzi wirujgcych ich zagiecie, peknigcie albo ztamanie

{ @ Javasolt fordulatszam

Alapvet6 érvényes rendelkezések:
= minél nagyobb a szerszam munkarészének atmérdje, annal
kisebb fordulatszam

=a Q) jelblés az adott szerszam maximalis fordulatszamat je-
lenti toldalékban, kénybkben vagy szilard csapagy-illesztés(i
turbinaban valé hasznalatkor

=a Q jelblés az adott szerszam optimaélis fordulatszamat je-
lenti (ha fel van tiintetve). Ha az optimalis fordulatszam nincs
feltiintetve, akkor az a szabaly érvényes, hogy a maximalis
fordulatszam 40-50%-ra van meghatarozva.

= a maximalis fordulatszam be nem tartasa néveli a szerszam
elgérblilésének, tdrésének, beletérésének veszélyét, ami a
paciens sériiléséhez vezethet

Nyoméeré
! az alkalmazott nyomoeré tullépését meg kell akadalyozni
(> 2N)

= az emlitett nyomoerd tullépése a szerszam karositasahoz vagy
a paciens sérliléséhez vezethet, felléphet a szerszam tulhe-
viilése és emiatt a fog pulpa megsériilhet vagy a vagoél ki-
térése miatt nem kivant karcolasok és egyenetlenségek kelet-
kezhetnek a csiszolt feliileten

= a nyomoerd tullépése a rotacios eszk6z6knél a szerszam elgor-
biilésének, térésének vagy beletbérésének veszélye fenyeget



Chtodzenie Hiités

! az elégtelen hiités karosithatja a fogat vagy a kérnyékbeli

! niedostateczne chtodzenie moze spowodowa¢ uszkodze- :

nie zgba albo okolicznych tkanek

= zeby zapobiec niekorzystnemu powstawaniu ciepta nalezy
przestrzega¢ minimalne;j ilosci cieczy chtodzacej (przy prepa- :

rowaniu min. 50 ml/min)

= przy zastosowaniu narzedzi FG o catkowitej dlugosci > 22 mm
i Srednicy czesci roboczej narzedzia > 2 mm (oznaczenie >
020), zaleca si¢ dodatkowe chtodzenie (albo wykorzystywanie :

koncoéwek z wiekszg liczbg dysz chtodzgcych)

Likwidacja zuzytych narzedzi
! tepe, ztamane albo uszkodzone w inny sposéb narze- :
dzia moga powodowac¢ wzrost sity nacisku, a tym samym
powstawania niepozadanego ciepta, ktéore moze spowo-

dowac¢ uszkodzenie miazgi zebowej

z uzycia

= Narzedzia, ktére sg wygiete, z wytamanymi ostrzami albo sg
uszkodzone w inny sposéb, mogag spowodowaé niepozgdane :
wibracje, a tym samym wadliwy ksztatt po preparowaniu albo

zarysowania na szlifowanych powierzchniach.

= miejsca bez powiloki w narzedziach diamentowych moga
powodowac powstawanie niepozgdanego ciepta i uszkodzenia
miazgi zebowej. Takie narzedzia nalezy natychmiast wyelimi-

nowac z uzytkowania.

= przy narzedziach do leczenia kanatowego nalezy przestrzegac :
zalecen producenta, a uszkodzone albo ztamane narzedzia
nalezy natychmiast wyeliminowa¢ z uzytkowania. Niektére :
narzedzia do leczenia kanatowego majg nieaktywny koniec i
ztamanie narzedzia moze spowodowac likwidacje tej cechy, a :

tym samym niekorzystne wyniki leczenia.

[ Czyszczenie, dezynfekowanie i sterylizacja narzedzi obrotowych

= stosowac¢ tylko zalecane $rodki dezynfekujace i czyszczace
przeznaczone do konserwacji narzedzi obrotowych i ochrony

przed korozjg

dezynfekgji (10-15 min.)

= po kazdej dezynfekcji starannie oczyszczone narzedzia umy¢

wodg biezacg i wysuszy¢

= oczyszczone narzedzia przechowywa¢ w przeznaczonej do
tego podstawce albo w oryginalnych opakowaniach (pudetkach)

pobiec stykaniu sie narzedzi

= przy czyszczeniu w urzadzeniach termodezynfekcyjnych
przestrzegac instrukcji obstugi producenta i stosowac wytgcznie

Srodki przeznaczone do narzedzi wirujgcych

= przy czyszczeniu w sterylizatorach na gorgce powietrze prze-
strzegaé instrukcji obstugi producenta, czasu i temperatury ste- :
rylizacji, patrz EN 285. Tak sterylizowa¢ tylko narzedzia, ktdre sq :
przeznaczone do takiej sterylizacji - nieprzestrzeganie tych zasad

moze prowadzi¢ do uszkodzenia albo do zniszczenia narzgdzia

trz EN 285

= po oczyszczeniu harzedzia nalezy zawsze skontrolowac wizual- :

nie, czy nie doszto do uszkodzenia albo zniszczenia narzedzia

Uszkodzone narzedzia nalezy natychmiast wyeliminowac :

przy $rodkach dezynfekcyjnych stosowac sie do zalecen produ-
centa i nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego czasu

przy czyszczeniu za pomocg oczyszczarki ultradzwiekowej za-

przy oczyszczaniu w autoklawie przestrzegac instrukcji obstugi
producenta i maksymalnej temperatury sterylizacji 134°C, pa-

szoéveteket

= a nem kivant h6képz6dés meggatolasara be kell tartani a mini-

malis hiitéfolyadék mennyiséget (preparaciénal min. 50 ml/perc)

= FG szerszamok hasznélata esetén, amelyek hossza > 22 mm

és a szerszam munkarészének atméréje > 2 mm (jeldlés >
020), javasoljuk a tébblet hiitést (vagy nagyobb szamu hiité
fuvokaval rendelkezé toldalék hasznalataval)

: B Az elhasznalédott szerszamok kiiktatisa

! a tompa, eltért vagy mas modon sériilt eszk6zok a nagy
nyomoeré kifejlesztését okozhatjak és ez a nem kivant hé-
fejlesztéshez vezet, ami a pulpa sériilését okozhatja

! A sériilt szerszamokat azonnal vonja ki a hasznalatbol

= Az olyan szerszamok, amelyek elgérbliltek, kitéredeztek a va-

gbélek, vagy masként sériiltek, nem kivanatos rezgést okoz-
hatnak, és ez altal a preparacio nem megfelelé alakjat vagy a
megmunkalt feliileteken karcolasokat okozhatnak

= a gyémant szerszamok olyan részei amelyek nincsenek bevon-

va, a nem kivanatos héfejlesztést, és ez altal a pulpa sériilését
okozhatjak. Ezeket a szerszamokat azonnal ki kell vonni a
hasznalatbdl.

= az endodontikus szerszamoknal tartsa be a gyarto utasitasait,

és a serlilt vagy eltdrt szerszamot azonnal cserélje ki. Némely
endodontikus szerszamnak nem aktiv csucsa van, és a szers-
zam eltérése ezen tulajdonsagok elveszitését okozhatja, és ez
a kezelés nem kivant eredményéhez vezethet.

: @ A rotéciés szerszamok tisztitasa, fertotlenitése és sterilizalasa

= csakis a rotaciés szerszamok kezelésére javasolt fertétlenité-

és tisztitoszereket hasznalni amelyek korr6zi6 elleni védelem-
mel vannak kiegészitve

= a fertbtlenité szereknél betartani a gyarté javaslatat és nem

szabad tullépni a javasolt maximalis fertétlenitési idét (10-15
perc)

= minden fertétlenités utan a nagyon gondosan kezelt szersza-

mokat foly6 viz alatt megmosni és megszaritani

= a kezelt szerszamokat erre a célra szolgal6 allvanyban vagy

eredeti csomagolasba (dobozkaban) tarolni

= ultrahangos tisztitd segitségével térténé kezelés esetén me-

ggatolni a szerszamok koézti érintkezést

= ha hé-fertétlenité berendezésben van kezelve, mindig tartsa be

a gyarté hasznalati utmutatojat és csakis a rotacios szersza-
mok kezelésére valo eszk6zbkkel kezelni

= forrélevegds sterilizatorban térténé kezelés esetén betartani

a gyarté hasznalati utmutatojat, a sterilizacio id6tartamat és
hémérsékletét lasd az EN 285-6t. lly moédon csak azokat a
Sszerszamokat sterilizélja, amelyek az ilyen sterilizaciora alkal-
masak - ezen elvek megkerlilése a szerszamok sériiléséhez
vagy megsemmisitéséhez vezethet

an kezeli, tartsa be a gyarté hasznalati Gtmutatojat és a sterili-
zacié max. h6mérsékletét 134°C lasd az EN 285

= a szerszam kezelését kévetéen mindig vizualisan ellendrizze,

hogy a szerszam nem sérlilt- vagy nem semmislilt-e meg

Specifikus informéciok a szerszamok egyes csoportjait ille-
téen

Specyfikacje dla poszczegdlnych grup narzedzi

Narzedzia z weglikéw spiekanych (narzedzia wolframowo -

R Keményfém szerszamok (wolfram-karbid szerszamok)
weglikowe)

* zapobiec kontaktowi z H,O, (nadtlenkiem wodoru). Moze
doj$¢ do uszkodzenia albo stgpienia ostrzy na roboczej czesci

i do skrocenia zywotnosci

= przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych obrotéw, aby nie
doszto do ztamania wiertta i skaleczenia pacjenta. Narzedzia

nalezy wsuwac jak najgtebiej w uchwyt.

* gatolja az érintkezést a H,0O, (hidrogén-peroxiddal). A mun-

karészen levd vagoélek megsériilhetnek vagy eltompulhatnak
és igy az élettartam leréviddl

= tartsa be a javasolt maximalis fordulatszamot, nehogy a faré

eltérjén és a paciens megsériiljén. A szerszamot a lehetd leg-
mélyebben betolni a befogogydiriibe.



= przy szlifowaniu w laboratorium stomatologicznym nalezy stoso-
wac okulary ochronne i wigczy¢ wyciag, zeby nie ucierpiato przy
tym zdrowie laboranta

Narzedzia stalowe

= narzedzia ze stali narzedziowej nie mogg by¢ sterylizowane
w autoklawie

Narzedzia z koncéwka ceramiczng

= przy zastosowaniu narzedzia z koncdwka ceramiczng ,gingiva
trimmer* nie korzysta sie z chtodzenia i utrzymuje sie zalecane
obroty

= nalezy postepowac ostroznie i nie wygina¢ tego narzedzia, aby
nie doszto do utamania ceramicznej koncéwki i zniszczenia narze-
dzia

Frezy i pitki do kosci z weglikow spiekanych
(nie powlekane tytanem, powlekane tytanem NiTi)

= zapobiec kontaktowi z H,0, (nadtlenkiem wodoru). Moze dojsc¢
do uszkodzenia albo stepienia ostrzy na roboczej czesci i do
skrocenia zywotnosci

= te narzedzia majg specyficzne zastosowania, przede wszystkim
w chirurgii stomatologicznej i implantologii (na przyktad resek-
cje, osteotomia, uwalnianie zatrzymanych zebow)

= te narzedzia musza by¢ stosowane w potgczeniu z odpowiedni-
mi korncowkami chirurgicznymi przy zachowaniu maksymalnych
dopuszczalnych obrotéw

Wiertta trepanacyjne

= te narzedzia sg przeznaczone

= do otwarcia kosci przy resekcji czubka korzenia Ref. 227, maks.
gtebokos¢ 5,0 mm

= do preparowania przeszczepu kostnego Ref. 228, maks. gtebo-
kos¢ 8 mmm

= do wyjmowania implantu Ref. 229, maks. gtebokos¢ 18,0 mm

= nie wykonywac przechylania narzedzia, aby nie doszto do jego
zeslizgniecia i skaleczenia pacjenta

= zachowa¢ zalecane obroty z minimalng sitg docisku i stosowaé
zewnetrzne chtodzenie te narzedzia muszg by¢ stosowane w
potaczeniu z odpowiednimi koncéwkami chirurgicznymi przy za-
chowaniu maksymalnych dopuszczalnych obrotéw

= ha sztomatolégiai laboratériumban csiszolasra hasznalja,
hasznaljon véd6szemliveget és dolgozzon bekapcsolt elsziva-
tas mellett, igy védve a laborans egészségét

Acél szerszamok

= a szerszamacélbdl készlilt szerszamokat tilos autoklavban ste-
rilizalni

Keramia csuccsal ellatott szerszamok

= A ,gingiva trimmer” keramia csuccsal ellatott szerszamok
hasznalata esetén ne hasznaljon hiitést és tartsa be a javasolt
fordulatszamot

= [bvatosan jarjon el ezzel a szerszammal, ne feszitse hogy a
keramia csucs ne térjén el és a szerszam meg ne semmisliljén

Keményfém csont-marok és fiirészek (nem titan bevona-
tos, titan bevonatos NiTi)

= gatolja az érintkezést a H,0, (hidrogén-peroxiddal). A mun-
karészen levd vagoélek megsériilhetnek vagy eltompulhatnak
és igy az élettartam lerévidLil

= ezen szerszamok hasznalatukat tekintve nagyon specifikusak,
mégpedig a els6sorban a sztomato-sebészetben és implanto-
l6gidban (pl. reszekcid, oszteotémia, retinalt fogak feltarasa)

= e szerszamokat a megfelel6 sebészeti végzbédésekkel kell
hasznalni, mik6zben betartja a javasolt maximalis fordulatsza-
mot

Trepanaciés furok

= ezen szerszamok az alabbi alkalmazasi teriileten hasznalatosak

csont nyitas a foggydkér hegyének reszekcibja soran Ref. 227,
max. mélység 5,0 mm

csont transzplantatum preparacié Ref. 228, max. mélység
8 mm

implantatum kivétel Ref. 229, max. mélység 18,0 mm

ne végezzen feszité mozgast, nehogy a szerszam lecstisszon
és a pacienset megsebesitse

tartsa be a javasolt fordulatszamot, minimalis nyoméerét és
hasznaljon kiilsé hiitést e szerszamokat a megfelelé sebészeti
végzbdésekkel kell hasznalni, mikbézben betartja a javasolt ma-
ximalis fordulatszamot




Struktura tabeli
Tablazat szerkezet

Opis rysunku

- nazwa narzedzia, ktére
jednocze$nie oznacza ksztatt
narzedzia

A figura leirdsa
- a szerszdm megnevezése, amit
egyuttal jel6li a szerszam alakjdt is

124

Widok narzedzia
- powigkszony szczegét z
podkreéleniem ksztattu narzedzia

A szerszdm dbrdzoldsa
- nagyitott részlet a szerszdm-alak
kiemelésével

3]

Numer katalogowy narzedzia
- cyfrowe oznaczenie ksztattu
narzedzia

A szerszdm referencia szdima
- a szerszdm-alak szdmjele

(4]

Symbol graficzny
- symbol graficzny do oznaczenia
zalecanego zastosowania narzedzia

Grafikai jel
- grafikai jel a javasolt szerszdm
haszndlat jelélésére

®

Numer referencyjny

- Kod referencyjny narzedzia/numer
katalogowy narzedzia, ktéry specy-
fikuje dane narzedzie i okresla jego
wiasnosci

Referencia szam

- A szerszdm ref-kédja/megrendelési
szdma, ami specifikdlja az adott
szerszdm tulajdonsdgait

Kulka
Goémb

0

,—0

Lom» 1,0 12 14 16 18 21 23 27 29

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18 21 23 27 29
029

001 1
O
1 RA |
0 50 000 min"* 40 000 min”

m_/

(5]

Informacje

- informacje o wydaniu ulotki
produktu albo innej informacji
dla podanego narzedzia

Tdjékoztatds

- i djékoztatds az adott szerszdimhoz
a termék-szérélap vagy mds
tdjékoztatd szérdlap kiaddsdrdl

®

Maksymalne zalecane obroty

(6]

Techniczny znak graficzny
- znak graficzny z podaniem
technicznych parametrow

narzedzia

Miiszaki grafikus jel
- grafikus jel a szerszam mUiszaki
paraméterei ismertetésével

- ta wartosc okresla maksymalne zalecane obroty,
podaje jednoczesnie kolor, ktory jest wykorzystany
pod tabelka, w celu lepszej orientacji

/. I ilic fordul

for

- ez az érték a javasolt maximdlis fordulatszdmot adja
meg, egyuttal azt a szint is, ami a tdbldzat alatt van
alkalmazva a jobb tdjékozédds érdekében

System numeryczny dla EN ISO 6360-1

Szamrendszer az EN ISO 6360-1 szabvany szerint

Dziedzina narzedzi wirujgcych jest sprecyzowana miedzyna-
rodowymi normami, ktére okreslajg wtasnosci techniczne po-
szczegoélnych narzedzi, wymiary, zastosowany materiat, wy-
miar stopki, ksztatt i catkowitg dtugos¢. Ten system numeryczny
nazywa sie systemem numerycznym ISO, Ktéry jest jedno-
czesnie identyfikatorem i numerem katalogowym narzedzia.

500

15 001 SQ

Materiat zastosowany na

roboczg czes¢ narzedzia

- wolfram - karbid (z weglikow
spiekanych)

Uchwyt narzedzia i catkowita

diugosé

- uchwyt turbinowy (FGL)

- 21 mm dtugos¢ catkowita
wedtug normy 1797

Ksztalt narzedzia

- kulka

Obrys narzedzia 1:1

- rysunek narzedzia okres$lajacy
orientacyjnie jego rzeczywistg
wielko$¢

A szerszdm kérvonalai 1:1

hozzdvetébleges meghatdrozdsd

@

Uchwyt narzedzia
- miedzynarodowe oznaczenie uchwytu
narzedzia (chwytu, trzpienia)

A szerszdm szdra
- a szerszdm-szdr nemzetkozi jellése
(befogds, kénydk)

\_®

- szerszdm dbrdzolds a valédi méret

o]

Parametry techniczne

- podstawowe parametry techniczne:
L mm - dtugos¢ roboczej czeéci narzed-
Zia, ewentualnie $rednica narzedzia
@ mm wymiary w najszerszym miejscu
roboczej czesci narzedzia, ewentualnie
Srednica narzedzia

- liczba ostrzy - podaje liczbe ostrzy
na roboczej czesci narzedzia

- kat - okresla pochylenie czesci roboczej

- @ mm1 - Wewnetrzna $rednica narzedzia
(Wiertta trepanacyjne)

Miiszaki paraméterek

- alapveté miiszaki paraméterek:
L mm - a szerszdm munkarészének
hossza, ill. szerszam-dtméré
@ mm - a szerszdm legszélesebb mun-
karészének mérete, ill. szerszam-atméré

- élek szdma - a vdgoélek szdmdt hatdroz-
za meg a szerszdm munkarészén

-520g - a munkarész déléssz6gét hatdrozza
meg

-@mm1 - aszerszdm belsé dtméréje
(Trepandcios fuirck)

(8]

Wymiary czesci roboczej

- podaje wymiary czesci roboczej
W najszerszej czesci narzedzia 1/10 mm
ewentualnie /Znak srednicy/ narzedzia

A munkarész mérete

- amunkarész mérete a szerszam
legszélesebb részében 1/10 mm
illetve /dtméré jel /a szerszamhoz

hoz

®

Maksymalne obroty

- kolorowe oznaczenie maksymalnych
zalecanych obrotéw dla danej wielkosci
roboczej wielkosci narzedzia

Maximdlis fordulatszdm
- a javasolt maximdlis fordulatszdm szines jellése
a szerszam munkarészének adott méretéhez

A rotacids szerszamok teriiletét a nemzetkdzi szabvanyok

hatarozzak meg, amelyek az egyes szerszamok mliszaki

tulajdonsagait hatarozzak meg,
anyag,

a szar meérete és alakja,

mint a méret, alkalmazando
telies hossz. Ezt a

szamrendszert ISO szamrendszernek nevezziik, ami egyuttal
a szerszam azonosito és megrendelési szama is.

01

Rodzaj ostrza w narzedziu

- SQ ostrze — spiralne z poprzeczny-

mi nacigciami

- Niebieski pasek (kolorowe oznac-

zenie ostrza)

Szeroko$¢ roboczej czesci

narzedzia

- wymiary w najszerszym
miejscu czesci roboczej
narzedzia w 1/10 mm

A szerszam munkarészén
alkalmazandé anyag

- wolfram - karbid (keményfém)

A szerszam nyele és teljes

hossza

- turbinas nyél (FGL)

- 21 mm teljes hossz az 1797
szabvany értelmében

Szerszam alak

- gbébmb

A szerszam vagéél tipusa

- SQ vagoéél — csavart keresztiranyu

bevéagassal

- kék csik (a vagoél szines jelolése)

A szerszam munkarészének
szélessége
- a szerszam legszélesebb

munkarészének mérete
1/10 mm



Zakonczenia narzedzi rotacyjnych EN ISO 1797-1, EN ISO 1792-2, EN ISO 6360-1
Rotaciés szerszamszarak EN ISO 1797-1, EN ISO 1797-2, EN ISO 6360-1

Do koncoéwki turbinowej v Do katnicy v
Turbinds toldalékhoz Konyok toldalékba
16 mm 16 mm
21,6 mm e @ 2,35 mm - —
313 - do koncowki turbinowej,skrocone FG skrocone (FGS) 202 - do katnicy, skrocone RA skrécone (RAS)
- turbinas toldalékhoz, réviditett FG roviditett (FGS) - kénydk toldalékba, réviditett RA réviditett (RAS)
19 mm 22 mm
l— e -
@ 1,6 mm S — 2,35 mm @:@ﬂ
314 - do koncowki turbinowej FG (FG) 204 - do katnicy RA (RA)
- turbinas toldalékhoz FG (FG) - kénydk toldalékba RA (RA)
. 21 mm 26 mm |
<5 e s s—
21,6 mm @ 2,35 mm
315 - do koncowki turbinowej, przedtuzone FG przedtuzone (FGL) 205 - do katnicy, przediuzone RA przediuzone (RAL)
- turbinas toldalékhoz, hosszitot FG hosszitot (FGL) - kbnydk toldalékba, hosszitott RA hosszitott (RAL)
25 mm | 34 mm -
[ — —
21,6 mm @ 2,35 mm
316 - do konicéwki turbinowej, diugie FG diugie (FGXL) 206 - do katnicy, diugie RA diugie (RAXL)
- turbinas toldalékhoz, hosszu FG hosszu (FGXL) - kényok toldalékba, hosszu RA hosszu (RAXL)
29 mm CAD/CAM v
S —— —
21,6 mm 38 mm
317 - do koncowki turbinowej, ekstra diugie FG ekstra diugie (FGXXL)
- turbinas toldalékhoz, extra hosszu FG extra hosszti (FGXXL) @ 3.00 mm e
123 - do prostnicy, skrécone
Do prostnicy v - egyenes toldalékba, réviditett
Egyenes toldalékba
30 mm 43 mm
S| T i
@ 2,35 mm ! ! @ 3,00 mm &
103 - do prostnicy, skrécone HP skrécone (HPS) 124 - do prostnicy
- egyenes toldalékba, réviditett HP réviditett (HPS) - egyenes toldalékba
» 44,5 mm 52 mm
T T
©2,35 mm — : 23,00 mm = -~
104 - do prostnicy HP (HP) 125 - do prostnicy, przedtuzone
- egyenes toldalékba HP (HP) - egyenes toldalékba, hosszitott
[ 65 mm | 48 mm
@: 1 1
@ 2,35 mm @ 4,00 mm S Z L
105 - do prostnicy, przedtuzone HP przedtuzone (HPL) 400 - do prostnicy
- degyenes toldalékba, hosszitott HP hosszitott (HPL) - egyenes toldalékba
| 70 mm 48 mm

@f 1 I @ ﬁ
@ 2,35 mm @ 6,00 mm

106 - do prostnicy, dtugie HP diugie (HPXL) 600 - do prostnicy
- egyenes toldalékba, hosszu HP hosszu (HPXL) - egyenes toldalékba

Narzedzia endodontyczne
Endodontikus szerszamok

- ———
© 2,35 mm e © 3,00 mm
204 - do katnicy RA (RA) 654 - zakonczenie z tworzywa sztucznego, reczny uchwyt
- konyok toldalékba RA (RA) - miianyag szar, kézi felfogas
@ 4,00 mm
654 - zakonczenie z tworzywa sztucznego, rgczny uchwyt 900 - niezamontowane
- miianyag szar, kézi felfogas - nem felszerelve

Poprzez przedtuzenie roboczej czesci narzedzia wydtuza sie jego dtugos¢ catkowita
A szerszam munkarészének meghosszabbitasaval megné a teljes hossz



Oznaczenie graficzne okresla zalecane zastosowanie wyroboéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszkdzbk javasolt hasznalatat jelblik

11}
B
m

Preparacja szczelinowa @
Kavitas preparacio

Preparacja schodkowa
Lépcsézetes preparacio

=

Instrumenty do wykonywania wypetnien
Témés technolégia

Przecinanie koron i mostéw
Koronék és hidak vagasa

Ortodoncja
Ortodoncia

Chirurgia stomatologiczna
Fogaszati sebészet

Y25
=3
Gy
0f
0!

Q'
Usuwanie starych wypetnien %W Obroébka kanatéw korzeniowych Implantologia
Régi tomések eltavolitasa g o°<c- Gy6kércsatorndk megmunkalasa Implantolégia

Obrébka wypetnien

R, I Modelowanie szkieletow
Témések megmunkalasa

Vaz modellezés

Obrébka koron i mostow
Koronak és hidak megmunkalasa

s

Ve

{

Obrébka powierzchni okluzyjnych — metal

PR ’ = ; Cwiekowe systemy uzupetien
Okklazios felszinek megmunkalasa — fém

Csapos felépitményes rendszerek

Obrobka zywic
Gyantak megmunkalasa

-
[
»
-

Obroébka powierzchni okluzyjnych - ceramika
Okkluzios felszinek megmunkalasa - porcelan

Profilaktyka
(keramia)

Profilaxis

G 8 & 6 = K&

=

Wykonywanie modeli
Modell készités

=<
A
<«

=

Korony i mosty z zywicy i ceramiki AN,

Parodontologia
Gyanta és keramia feliiletii koronak és hidak |

Parodontolégia

Technika frezowania
Maré technika

J

<

=
-
=

Symbole graficzne oznaczajg parametry techniczne wyrobéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszk6z6k miiszaki paramétereit jeldlik

o Kat

Sz6g

Koncéwka bez ostrzy tnacych
Csucs vagoélek nélkiil

Ostrze fazowe
Fazis vagoél

R R Promien Zaokraglona krawedz Koricowka wyktadana diamentami
Radiusz Gémbolyitett é1 Gyémantozott cstics
Powierzchnia czotowa
Dtugi ¢wiek prowadzacy Zaokraglona koncowka n instfurr']emu wylozona’diamentami
Hosszui vezet6 csap Gombolyitett cstics Gyémantozott szerszam homlok

Powierzchnia czotowa instrumentu
z ostrzami tngcymi
Szerszam homlok vagoélekkel

Faza zabezpieczajgca
Biztosito fazis

2| P [ B2

Q Nieobudowana koncéwka
Nem kirakott cstics

Nasyp diamentowy

Kat nachylenia
Gyémantokkal athatott

Délésszog

el e & al b

e =

P 028N
dlh Koncéwka z ostrzami tngcymi W

Csucs vagoélekkel

Znaki graficzne oznaczajg konserwacije i sterylizacje wyrobéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszk6zok kezelését és sterilizalasat jelélik

Tylko z wtgczonym chtodzeniem
Csak bekapcsolt hiitéssel

) 135°C 4
Oczyszczarka ultradzwigkowa s s s Autoklaw /
Ultrahang tisztitd Autoklav

] [E]

Chemiklaw 180°c Sterylizator na gorgce powietrze
Chemikiéy i Forré levegds sterilizalé

—/ : :

II\ Dezynfekcja termiczna Sterylizacja promieniami gamma
Thermo fertGtlenités Sterilizélas gamma-sugarzéassal



Informacyjne znaki graficzne dla wyrobéw medycznych
Tajékoztatoé grafikai jelek az egészségligyi eszk6zbk szamara

Prospekt informacyjny
Téajékoztatd szérélap

Okres przydatnosci
Felhasznalhatosag

Bl

Obroty optymalne
Optimalis fordulatszam

Data produkgcji
Gyartasi datum

O
(£ =g

opt.

CE 0297 - znak zgodnosci z normami

Obroty maksymalne CE 0297 - szabvény megfelel6ségi jel

Maximalis fordulatszam

o
N
(e}
N

Uwaga - nalezy przestrzegac¢ zalecen
umieszczonych w instrukcji obstugi
Vigyazat-be kell tartani a hasznalati Gtmutatot

Jednostka pakowania
Kiszerelési egység

Uwaga - nalezy postgpowaé zgodnie z dotgczong
dokumentacjg
Vigyazat - be kell tartani a mellékelt dokumentaciot

ST E R I LE Produkt sterylny Numer zaméwienia
Steril termék Megrendelési szam
Produkt niesterylny LOT Numer LOT
Nem steril termék LOT szém

ST E R I LE R Produkt sterylny (sterylizacja radiacyjna) ISO Numer ISO

Steril termék (radiologiai sterilizacio) 1SO szam

Produkt przeznaczony do uzytku
Egyhasznalatu termék

® U O
> =

Kolorowe oznaczenie maksymalnych obrotéw
A maximalis fordulatszam szines jel6lése

450 000 min! O 40 000 min!
300 000 min™* 30 000 min”'

160 000 min”' 25000 min”’
120 000 min' 20 000 min-'
100 000 min-' 15 000 min™

I 50 000 min”’! 10 000 min"!

Srednica roboczej czesci narzedzia
A szerszam munkarészének atmérdje

@110 mm 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
@ mm 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,2 14 1,6 1,8 2,1 23 25 2,7 29

ceo000000000000
@110 mm 031 033 035 037 040 042 045 050 055 060 065 070 075 080

@ mm 3.1 33 35 37 40 42 45 50 55 60 65 70 75 8,0
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zwiekszajgc poczucie komfortu pacjenta.

Wyzej wymieniona grupa narzedzi zostata podzielona na
nastepujace podgrupy:

» Blue Cut Blue Cut

> Blue Line

» eco cut eco cut

» crosscut crosscut

» rodicut rodicut

» finiry (wiertta do wykanczania)

-

imperial - instrumenty wolframowo-karbidowe (instrumenty z :
metali twardych) wyprodukowane z najdrobniejszych spiekéow
karbidowych, z mys$lg o jak najwyzszej dokfadnosci i precyzji :
instrumentow rotacyjnych. Instrumenty te zostaty poddane obréb-
ce z wykorzystaniem najnowoczesniejszych maszyn CNC. Do- :
ktadna geometria instrumentéw pozwolita na wyeliminowanie
wibracji wystepujacych podczas szlifowania, co ma korzystny
wptyw na zab i zapewnia mniejsze zuzycie materiatow. Instru- :
menty spetniajg najwyzsze wymagania i umozliwiajg wykony-
wanie bezbolesnych preparacji oraz szlifowanie bez wibracji,

imperial

imperial - wolfram-karbid (keményfém szerszamok) szers-
zamok a legfinomabb szemcséjli karbidokbdl vannak gyartva,
mikézben nagy hangsuly van fektetve a rotaciés szerszamok
nagy pontossagara és precizitasara. Ezen szerszamokat a leg-
modernebb CNC gépeken munkaljak meg. A szerszamok pontos
geometriaja garantalja a rezgés mentes csiszolast, és ez altal az
orvos kiméli a fogat és az anyagokat a csiszolasnal. Az igy jeldlt
szerszamok teljesitik a hasznalatukra fektetett magas igényeket.
Az eredmény fajdalommentes preparacio és rezgés mentes csis-
zolas, ami a paciensre nyugtatélag hat.

Ezen szerszamcsoport tovabb az alabbi csoportokra bonthato:

» Blue Cut Blue Cut
> Blue Line

» ecocut eco cut

> crosscut crosscut
» rodicut rodicut

» finirozok (finirozo farok)

Kolorowe paski, oznakowanie koncéwek instrumentéw z metali
twardych

IS0 ,001* !

Szines savok, a keményfém szerszamok jelolése

ostrze wiertta, proste : fiird vagoél, egyenes 1SO ,001*
ostrze skretne, prawoskretne 1SO ,006° csavart vagoél, jobbra forgo 1SO ,006“
ostrze skretne, prawoskretne z poprzecznymi nacieciami  1SO,007* csavart vagoeél, jobbra forgo keresztiranyu bevagéassal 1SO ,007¢
proste ostrze z delikatnymi poprzecznymi nacigciami 1SO ,015° egyenes vagoél finom keresztiranyt bevagassal 1SO ,015¢
ostrze wiertta do wykariczania, prawoskretne, ekstra delikatne SO 032" : finirozé vagéél, jobbra forgé, extra finom 1S0O,032¢
ostrze wiertta do wykanczania, prawoskretne, delikatne ~ 1SO ,042¢ finiroz6 végoél, jobbra forg6, finom 1SO 042"
ostrze wiertta do wykanczania, proste, Srednie ISO ,071¢ finiroz6 végoél, jobbra forgo, kézepes 1S0.,.071°
ostrze wiertta do wykanczania, prawoskretne, Srednie 1SO ,072¢ finirozo vagoel, jobbra forgd, kizepes 1S0.072"
ostrze wiertta do wykanczania, krzyzowe, $rednie 1SO ,080¢ finiroz6 vagoel, keresztiranyu, kbzepes 1S0 080"
ostrze krzyzowe IS0 ,141" csavart vagoél, jobbra forgo kizponti vagoéllel 18O ,141¢
ostrze skretne, prawoskretne z ostrzem centralnym ISO ,175° csavart vagoél, jobbra forgo kizponti vagoellel 1S0 175"
proste ostrze, delikatne 1ISO ,251¢ egyenes vagodl, finom 1S0,251°
proste ostrze z ostrzem centralnym, $rednie 1SO 291" eqyenes vagoel kzponti vagoellel, kozepes 1S0,291°
ostrze skretne 2 poprzecznymi nacigciami IS0 ,293" csavart vagoél keresztiranyti bevagassal 1SO 293¢
ostrze skretne, prawoskretne, $rednie ISO ,295¢ csavart vagoel, jobbra forgo, kizepes 1SO 295"
ostrze skretne, prawoskretne, Srednie, ostrze zgbate 1SO ,297¢ csavart vagod], jobbra forgd, kbzepes, flrész vagoé] 1S0 297"
ostrze krzyzowe z centralng korcowka ,klinowy ksztatt*  1SO 298" Kereszt vagodl kizponti csiccsal ,asoszerd alak” 1S0,298"
ostrze skretne, prawoskretne z poprzecznymi nacieciami - 1S0,5CC" csavart vagoél, jobbra forgo keresztiranyt bevégassal 10 ,S¢C*
;n se[;ZI(i:]aIne ostrze do instrumentow stuzacych do przecinania - specialis vagoel fémek végésara

ostrze skretne, prawoskretne IS ,HOS" csavart vagoél, jobbra forgo 1SO ,HOS*
- specjalne ostrze do instrumentéw ortodontycznych § - specidlis vagéél ortodonciai szerszamokhoz

ostrze wiertta, prawoskretne z delikatnymi poprzecznymi  1SO ,FQ* finirozé vagéél, jobbra forgd s finom keresztiranyu bevégassal 1SO ,FQ”

nacieciami - csavart vagoél keresztiranyu bevégéssal és kézponti 1S0,5Q*

strze skretne z_poprzecznymi nacieciami i ostrzem centralnym 1SO ,SQ" vagodllel




Wykorzystanie instrumentéw z metali twardych wedtug poszcze-

golnych ostrzy

v

001 - wykorzystanie uniwersalne, obrébka szczelin i usuwanie zepsutej
zebiny

006 - wykorzystanie uniwersaine, obrobka szczelin i usuwanie zepsutej
zebiny

007 - wykorzystanie uniwersalne, obrébka szczelin, i usuwanie zepsutej
zebiny ewentualnie rowniez przecinanie starych metalowych koron
i mostow

015 - usuwanie starych wypetnien amalgamatowych i przecinanie koron
i mostow

032 - ekstra delikatne polerowanie wypetnien kompozytowych i uzupet-
nien przed polerowaniem koncowym

042 - delikatna obrébka wypetnien kompozytowych

071 - obrébka wypetnien amalgamatowych, wzglednie poprawki wypet-
nien kompozytowych

072 - obrébka wypetnier amalgamatowych, wzglednie poprawki wypet-
nien kompozytowych

080 - uniwersalne obrébka uzupetnien metalowych i implantow

141 - usuwanie starych wypetnient amalgamatowych i przecinanie
metalowych koron i mostow

175 - usuwanie zepsutej zebiny

251 - zabieg chirurgiczny

291 - usuwanie zepsutej zebiny

293 - usuwanie zepsutej zebiny, usuwanie starych wypetniert amalgama-
towych i przecinanie metalowych koron i mostow

295 - zabieg endodontyczny (bez obudowanej koncowki), zabieg
chirurgiczny

297 - zabieg chirurgiczny

298 - zabieg chirurgiczny

SCC - przecinanie starych koron i mostow

HOS - usuniecie starego cementu (kleju) po usunieciu dodatkéw

FQ - obrébka i wygtadzanie wypetnien kompozytowych

SQ - usuwanie zepsutej zebiny

redentica

Keményfém szerszamok hasznalata egyes vagoélek alapjan

v

001 - univerzélis hasznalat, repedések megmunkalasa és caries dentin
eltavolitds

006 - univerzalis hasznalat, repedések megmunkalasa és caries dentin
eltavolitas

007 - univerzalis hasznalat, repedések megmunkalasa és caries dentin
eltavolitas, ill. régi fém koronak és hidak vagasa

015 - arégi amalgam témések eltavolitasa és koronék és hidak vagasa

032 - akompozit témések és felépitmények extra finom simitasa a
végso fényezés elbtt

042 - a kompozit tomések finom megmunkélasa

071 - amalgam témések megmunkalasa, ill. kompozit témések modo-
sitasa

072 - amalgam témések megmunkalasa, ill. kompozit témések modo-
sitasa

080 - ém felépitmények és implantatumok univerzalis megmunkalasa

141 - arégi amalgdm témések eltavolitasa és fém koronak és hidak
vagasa

175 - caries dentin eltavolitas

251 - sebészeti kezelés

291 - caries dentin eltavolitas

293 - caries dentin eltavolitas, a régi amalgam témések eltavolitasa és
koronak és hidak vagasa

295 - endodontikus kezelés (kirakott csucs nélkil), sebészeti kezelés

297 - sebészeti kezelés

298 - sebészeti kezelés

SCC - régi koronék és hidak vagésa

HOS - arégi cement (ragaszt6) eltavolitésa az atachment eltavolitas utén

FQ - kompozit témések modositasa és simitasa

SQ - caries dentin eltavolitas

11
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oznaczone ciemnoniebieskim paskiem.

Zalety:

» perfekcyjny kulisty ksztatt narzedzia

» bez ostrzy grupowych

» ostrze centralne w formie topatki

» spokojna praca z minimalnymi wibracjami

» cienka szyjka przed czescig roboczg narzedzia

C

imperial Blue Cut - wiertta rozetowe wykonywane z wysokiej
jakosci stopéw weglikdbw przeznaczone do preparowania ubyt-
kow i preparowania zgbiny. Dla lepszej orientacji te narzedzia s3

imperial Blue Cut - rézsa alaku farok kivaléo minéségu karbid
Otvbzetekbdl gyartva, kavitas preparaciohoz és dentin prepara-
ciohoz. A jobb tajékozédas miatt az eszkdzok sotét kék csikkal

i vannak jelélve.

: Elényék:

: b a szerszédm kitiiné gémb-alakja

i » csoportos vagoél nélkiil

» kbzponti vagoél asé formajaban

: » nyugodt jarat minimalis rezgéssel

. » keskeny derék a szerszam munkarésze elétt

Kulka
Gémb

B 1500 1204 1001 1175 IRA

II‘ Lmom» 1,0 12 14 16 1,8 21 23 27 29
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18 21 23 27 29

0101012101410161018102110231027 10298

imperial Blue Cut

© 50000min 40000 min"!

Kulka
Goémb

001 [3]  Lamy 10 14 18 23
uchwyt/derék @ mm» 1,0 14 1,8 23
1500 1205 1001 J175 IRAL | 10101014 10181023
© 50000 min’
Kulka
Goémb
) Q
L O

U1

001 (1] Lom» 10 1,2 14 16 18 21 23
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1.4 16 1,8 21 123
8 1500 1315 J001 1175 IFGL o10l0121014l01610181 0211023

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*




imperial - wiertta rozetowe wykonywane z wysokiej
jakosci stopow weglikdw przeznaczone do preparowania ubytkéw
i preparowania wypetnienia. Dla lepszej orientacji te narzedzia sg
oznaczone jasnoniebieskim paskiem.

Zalety:

» perfekcyjny kulisty ksztait narzedzia

) poprzeczne ostrza poprawiajg komfort leczenia

) 8 ostrzy dla wszystkich Srednic koncowki narzedzia
) spokojna praca z minimalnymi wibracjami

) cienka szyjka przed czescig roboczg narzedzia

» wykonane z jednego kawatka materiatu ,monolit*

) ostrze centralne

K

o B8] L]

: imperial
: bid étvézetekbdl gyértva, kavités preparaciohoz és centim pre-
i paréacioéhoz. A jobb tajékozodas miatt az eszkézok vilagos kék
: csikkal vannak jel6lve

- rézsa alaku farok kivald minéségl kar-

. Elényék:

. » a szerszam kitiiné gémb-alakja

b keresztiranytu vagéélek a kezelés nagyobb komfortjaért
. ) 8vagoél a szerszamfej minden atméréjéhez

b nyugodt jarat minimalis rezgéssel

. » keskeny derék a szerszam munkarésze elétt

. » egy darab anyagbdl késziilt ,monolit*

i » kdzponti vagoel

o)

Kulka
Goémb

001 ”“ 1

imperial

Lmm» 06 08 10 12 14 16 18 21 23 25 27 29

uchwyt/derék @ mm» 0,6 08 1,0 12 14 16 18 21 23 25 27 29

500 204 001 SQ RA

006 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029

) 50000 min' 40000 min’

Kulka ,Slim neck”
Gémb ,Slim neck“

001 II II‘ Lmm» 1,0 1,2 14 16 18 21 23
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18 21 23

500 204 697 SQ RA 010 012 014 016 018 021 023

) 50000 min”

Kulka
Goémb

II‘ Lom» 1,0 12 14 16 18 21 23

001 Hll
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18 21 23
500 205 001 SQ RAL 010 012 014 016 018 021 023

Q50000 min”

Kulka
Goémb

(1] Lomd 1,0 12 14 16

w Ml
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 1,6
500 315 001 SQ FGL 010 012 014 016

Q450000 min”

redentica
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;§ imperial
0
<

Kulka

Gémb

m esz

krawedz
szegélykiképzés

001 * Lmom» 06 08 10 12 14 16 18 21 23
uchwyt/derék @ mm» 0,6 0,8 1,0 12 14 16 18 21 23

1500 1314 1001 1291 IFG___| 100610081010101210141016101810211023]

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*

Kulka
Goémb

Lmom» 05 06 08 10 12 14 16 18 21 23
uchwyt/derék @ mm» 0,5 0,6 08 1,0 12 14 16 18 21 23

1500 1204 1001 1291 IRA | 100510061008101010121014 101610181 0211023
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QO 50000 min”
Kulka Kulka
Gémb Goémb

i | | o |l

001 Lmom» 1,0 12 14 1,8 21 697 In Lmm» 06 08 10 12 14

uchwyt/derék @ mm» 1,00 1,2 1,4 1,8 21 uchwyt/derék @ mm» 0,6 0,8 1,0 12 1,4

500 316 001 291 FGXL 010 012 014 018 021 | 1500 1205 1697 1291 IRAL | 10061008101010121014]
© 100 000 min’ € 50000 min*

14



Stozek odwrdcony
Forditott kup széles

&
(]

010 Lmmd 09 1,0 13 15 15
uchwyt/derék @ mm» 1,0 12 (1,4 1,6 18

500 314 010 001 FG 010 012 014 016 018

) 450000 min* 300 000 min*

010 Lmom» 09 10 13 15 15

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 1,6 18

500 204 010 001 RA 010 012 014 016 018
) 50000 min

Walec z poprzecznymi nacigciami
Henger keresztiranyu bevagassal

| ]

Lmm» 40 40 42 45 48 50 50
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 12 14 16 18 21

R500 314 107 007 FG 008 010 012 014 016 018 021

Q) 450000 min" 300 000 min"!

107 Lmm» 40 40 42 45 48 50 50
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 1,2 1,4 16 18 21

R500 316 107 007 FGXL 010

Q) 100 000 min”*

Walec diugi
Henger hosszu

Lmm» 52 52 52
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4

500 314 110 006 FG 010 012 014

) 450000 min”

imperial

Walec
Henger

I
I

Lmm» 34 40 42 45 48 50
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 1,2 14 16 18

500 314 107 006 FG 008 010 012 014 016 018

) 450000 min" 300 000 min*

107 Lmmd 34 40 42 45 48 50
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,00 1,2 1,4 1,6 1,8
500 204 107 006 RA 008 012 014
Q) 50000 min”

Walec z ostrzem krzyzowym
Henger, kereszt-vagoéllel

107 Lmm» 42
uchwyt/derék @ mm» 1,2
00 1314 1107 114 {0108
) 450000 min”*

- H‘--—_:

redentica
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o imperial
N
$
N Walec zaokraglony Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacigciami
3 Henger gémbolyitett Henger, gémbdlyitett keresztiranyu bevagassal
g ) )
~ A A J
g | @ '
‘© i (] !
137 Lmm» 40 40 40 42 137 Lmm» 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 12 14 uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 1,2
500 314 137 006 FG 008 010 012 014 R500 314 137 007 FG 008 010 012
) 450000 min” ) 450000 min”*
Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami Walec zaokraglony
Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal Henger gémbdélyitett

@
A

@
).

S
<
o
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I
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137 L mm» 2,0 137 , Lmmb 40
uchwyt/derék @ mm» 1,0 uchwyt/derék @ mm» = 1,2
1500 1314 1137 ISCCIFG | 010] 1500 1314 1137 1006 |FG | | 012°E |
QO 450000 min” Q450000 min”*
Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacigeciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal

&
K |

Lmm» 40 139 | Lmm» 42

uchwyt/derék @ mm» 1,2 uchwyt/derék @ mm» 1,2

[ 1500 {314 1138 1293 |FG | 012 500 314 139 015 FG 012
QO 450000 min”! Q) 450000 min”*

139 Lmm» 4.2

uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 316 139 015 FGXL 012
© 100 000 min*

16



Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyu bevagassal

@
A

139 Lmm» 40

uchwyt/derék @ mm» 1,2

1500 1314 1139 ISCCIFG | 012]
© 450 000 min’

Walec, zaokraglony ,RR*
Henger, gémbélyitett ,RR*

139 Lmm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 139 RR FG 012

) 450000 min”*

Stozek ptaski
Kup lapos

b1l
|‘
L mm» 4,2 ,2 ,5

uchwyt/derék @ mm» 1,0' 1,2 1,6
500 314 168 006 FG 010 012 016

O 450000 min”

r

imperial

Walec, zaokraglony z ostrzem krzyzowym
Henger, gémbdlyitett kereszt-vagoéllel

@
A

139 Lmm» 42
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 1314 1139 1141 IFG 1 01208
© 450000 min"

Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyu bevagassal

L mm» 5,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
1500 1314 1140 ISCCIFG | 012]

©), 450000 min’

Stozek ptaski z poprzecznymi nacieciami
Kup lapos, keresztiranyt bevagassal

Lmm» 42 42 45 48 51
uchwyt/derék @ mm» 1,0 12 14 16 21

500 314 168 007 FG 010 012 014 016 021

Q) 450000 min" 300 000 min"*

168 Lmm» 42 42 45 48 51
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 14 16 21
R500 316 168 007 FGXL 010 012
© 100000 min'

dentica
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imperial

Stozek z ostrzem krzyzowym
Kup, kereszt-vagoéllel

168 Lmm» 44 44
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2

[ 1500 1314 1168 1141 IFG | 10101012

O 450000 min”*

Stozek zaokraglony
Gémbolyitett kap

194 | Lmm» 40 40 40

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,6

500 314 194 006 FG 012 016
Q450 000 min”

194 Lmm» 40 40 40

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,6

500 204 194 006 RA 010 012 016
Q50000 min*

Stozek zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Kup gbmbolyitett, keresztiranyu bevagassal

i

Lmm» 40
uchwyt/derék @ mm» 1,5
500 314 194 007 FG 015

© 450 000 min’

Stozek zaokrgglony
GoOmbdlyitett kap

194 L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,6

1500 1204 1194 [HOSIRA | 1016|

© 50000 min’

Stozek zaokraglony, dtugi
GOmbalyitett kap, hosszu

).t

194 Lmm» 55

uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 315 194 006 FGL 012
© 450000 min'

Stozek zaokraglony z ostrzem krzyzowym
Kup, gbmbolyitett kereszt-vagoéllel

Lmm» 40
uchwyt/derék @ mm» 1,2
11500 1314 1194 1141 |FG | 012]

Q450 000 min*



Walec, zaokraglony z ostrzem krzyzowym
Henger, gémbdlyitett kereszt-vagoéllel

¢

I

195 m

Lmm» 35
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 195 D FG 012
QO 450000 min”*
Stozek zaokraglony
Gdmbolyitett kup
NaY
P
218 L mm» 6,2
uchwyt/derék @ mm» 1,8
500 204 218 006 RA 018
Q) 50000 min*

Gruszka z poprzecznymi nacieciami
Korte keresztiranyu bevagassal

Lmm» 25
uchwyt/derék @ mm» 1,0
500 314 237 293 FG 010

Q450000 min”*

n crosscut

imperial
Stozek zaokraglony
Gdmbdlyitett kup
AaY
oiwds
198 L mm» 80
uchwyt/derék @ mm» 1,6
[ 1500 1204 1198 |HOS IRA | 1016}
Q) 50000 min?

Stozek zaokrgglony, z wierzchotkiem
pozbawionym nacie¢
Kup, gémbdélyitett (nem bevont cstccsal)

i

L mm» 9,0

uchwyt/derék @ mm» 1,6

500 314 219 295 FG 016
Q. 450000 min"

219 L mm» 9,0

uchwyt/derék @ mm» 1,6

500 316 219 295 FGXL 016
© 50000 min*

Gruszka z poprzecznymi nacieciami
Korte keresztiranyu bevagassal

L mm»
uchwyt/derék @ mm »

500 314 237 015 FG
500 314 237 015 FG

Q) 450000 min”*

redentica
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0 imperial
$
N Gruszka Gruszka, dluga z poprzecznymi nacieciami
g Korte Korte, hosszu keresztiranyu bevagassal
£ [
o (]
S 8 | It
27 L Lmm» 20 20 20 238 L Lmm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 1,2 uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 237 006 FG 008 010 012 500 314 238 015 FG 012
© 450000 min” © 450000 min"
Gruszka, diuga Stozek zaokraglony
Korte, hosszu Gémbdlyitett kup

%
238 Lmm» 40 42 L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,4 uchwyt/derék @ mm» 1,6
500 314 238 006 FG 010 014 00 1204 1297 |HO {016
© 450 000 min’ © 50000 min'
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Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacigciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal

("]
&

).t

1258 Lmm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
1500 1314 11258101 |FG | 012"

) 450000 min”

20



Ortho-fix - to wiertta z weglikéw spiekanych o specjalnej geo-
metrii ostrzy, stosowane w zabiegach ortodontycznych, prze-
znaczone do delikatnego usuwania resztek kleju tak, by nie
doszto do uszkodzenia struktury szkliwa zeba.

Zalety:

» szybkie i delikatne usuwanie kleju

» specjalna geometria ostrzy (,ostrze HOS*)
» duzy wybér ksztattow

» rézna liczba ostrzy — rozna doktadnos¢ szlifowania

Ortho-fix - ezek keményfém farék, melyek a paciens fog-
szabalyozasi kezelésére hasznalatosak, specialis vagoél
geometriaval, amely a ragaszto kiméletes eltavolitasara szol-
gal ugy, hogy a paciens fogzomanc szerkezete ne sértiljén

Elénydk:

» ragaszto gyors és kiméletes eltavolitasa

» speciélis vagoél geometria ,HOS vagoél”

» alakok széles valasztéka

> kiilbnb6z6 vagoél szam — a csiszolas eltéré finomsaga

WIEE

Stozek zaokraglony
Gombolyitett kup

194 L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,6

#1500 1204 1194 IHOS IRA {0161

Q) 50000 min?

Stozek zaokraglony, diugi
Gémbolyitett kup, hosszu

Il

Nav
PIE) 1
194 Lmm» 55
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 315 194 006 FGL 012
Q450000 min”*
Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup
AaY
ﬂ‘-
218 L mm» 62
uchwyt/derék @ mm» 1,8
500 204 218 006 RA 018
QO 50000 min*

Stozek zaokrgglony impe rial
Gombolyitett kup
AaA
=
p—1
194 f Lmmb 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,6
500 314 194 006 FG 012 016
Q450000 min”*
194 Lmm» 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» (1,0 1,2 1,6
500 204 194 006 RA 010 012 016
Q) 50000 min?
Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup
5@@
o)
198 L mm» 8,0

uchwyt/derék @ mm» 1,6
[ 1500 1204 1198 |HOS| 016

QO 50000 min"

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

297 L mm» 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,6

[ 1500 [204 | HOS | 016
© 50000 min'
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Narzedzia do rozcinania koron

Koronafelvagok

Narzedzia do rozcinania koron

imperial - instrumenty z metali twardych, przeznaczone
do przecinania starych koron i mostéw, wyprodukowane
z jednego kawatka twardego metalu ,monolit”. W przypadku
tych instrumentéw dochodzi do ptynnego przenoszenia
obcigzenia z gtowicy instrumentu, poprzez jego trzon, do
tulei turbiny lub katnicy, co eliminuje ryzyko ztamania in-
strumentu nawet przy wiekszych obcigzeniach i wyzszych
obrotach.

Zalety:

» wyprodukowane z jednego kawatka twardego metalu
»monolit”

» specjalne ostrza

» rozktad obcigzen pomiedzy instrument i koncéwke

» doktadna geometria instrumentu

) 120 000 - 200 000 obr./min

Q) 120000 - 200 000 rev./perc

I BT

Koronafelvagok

imperial - keményfém szerszamok, amelyek a régi ko-
ronak és hidak vagasara szolgalnak, egy darab ,monolit*
keményfémbdl késziilnek. Ezen szerszamoknal a terhe-
lésatvitel folyamatosan térténik a szerszamfejrél a szer-
szamderékon &t a turbina befogoba vagy kénydkbe. Ez
meggatolja a térést nagyobb terhelés és magasabb fordu-
latszamon is.

Elénydk:

» egy keményfém darabbdl készlilt ,monolit*

» speciélis vagéélek

» a terhelés elosztasa a szerszam és végzddés k6zott
» pontos szerszam-geometria

.

WEE

Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacigeciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal

137 L mm» 2,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0
| 010

Q) 450000 min”*

Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Henger, gémbolyitett keresztiranyt bevagassal

).t

138 L mm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 1314 1138 1293 IFG {01208
QO 450000 min”*

Walec, zaokragglony z poprzecznymi nacigciami
Henger, gémbolyitett keresztiranyt bevagassal

).t

139 Lmm» 4,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2

| 1500 1314 1139 ISCCIFG | 012
© 450 000 min"

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

).t

137 Lmm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» = 1,2

[ 1500 314 1137 1006 |FG___| 012°E

O 450 000 min”

Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyu bevagassal

).t

139 L mm» 42

uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 314 139 015 FG 012
© 450 000 min’

139 L mm» 42

uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 316 139 015 FGXL 012
© 100000 min*

Walec, zaokraglony ,RR*
Henger, gémbdlyitett ,RR*

n

139 Lmm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 139 RR FG 012

O 450000 min”*

imperial



Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacieciami
Henger, gémbdlyitett keresztiranyt bevagassal

L mm» 5,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2

1500 1314 1140 ISCCIFG | 012

Q) 450 000 min”

Walec, zaokrgglony z ostrzem krzyzowym
Henger, gémbolyitett kereszt-vagoéllel

crosscut

).t

195 Lmm» 3,5
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 195 D  FG 012

Q) 450000 min*

Gruszka z poprzecznymi nacieciami
Korte keresztiranyu bevagassal

).t

237 Lmm» 2,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0

500 314 237 015 FG 010

500 314 237 015 FG 012

©), 450000 min’

imperial

Stozek zaokraglony z poprzecznymi nacigciami
Kuap gébmbolyitett, keresztiranyt bevagassal

).

194 L mm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 1,5
500 314 194 007 FG 015

©). 450000 min’

Gruszka z poprzecznymi nacigciami
Koérte keresztiranyu bevagassal

).

237 Lmm» 25

uchwyt/derék @ mm» 1,0

500 314 237 293 FG 010
© 450000 min'

Walec, zaokraglony z poprzecznymi nacigciami
Henger, gédmbdlyitett keresztiranyt bevagassal

). 0

1258 L mm» 4,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2

[ 1500 1314 11258101 [FG | 012"
©) 450 000 min*

redentica
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6k

Wiertta do wykanczania
Finirozok

e ‘—'—_=!! — ~;-.—.,.i

imperial

imperial - wiertta do wykanczania wyprodukowane z wysokiej
jakosci stopu wolframowo-karbidowego. Aby zminimalizowaé
ryzyko ztamania przy wyzszych obrotach, wiertta imperial pro-
dukowane sg z jednego kawatka stopu wolframowo-karbidowego
(monolit). Dzieki bogatej ofercie ksztattéw wiertta wykanczajace
nadajg sie do uniwersalnego wykorzystania w stomatologii za-
chowawczej i protetycznej. W razie przypadkowego kontaktu ze
szkliwem nie dochodzi do jego uszkodzenia czy zeszlifowania.

Qﬂ‘ 20 000 - 100 000 obr./min

imperial - finirozék (befejezé furdk) j6 min6ségl wolfram-kar-
: bid 6ntvénybdl késziilnek. A magas fordulatszamon bekévetkezé
| térés kockézaténak minimalizécioja miatt az imperial — finirozék
: egy darab wolfram-karbid éntvénybél készlilnek (monolit).

i A finirozok a széles alak-kinalatnak készénhetGen univerzalis
i hasznalatra valok a megérzé és protetikai fogaszat terén.

i Afogzomanc véletlenszerii érintése soran nem sériil meg és nem
: csiszolddik a fogzomanc.

) 20000- 100 000 rev./perc

50 mi/min i

J

50 ml/min
\_ :

Kolorowe paski, oznakowanie korncéwek instrumentéw z metali Szines savok, a keményfém szerszamok vagoél-jelblése

twardych
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ostrze wiertta do wykanczania, prawoskretne, ekstra 1SO ,032¢ finirozé végéél, jobbra forgo, extra finom 1SO,032%
delikatne finirozé végéél, jobbra forgo, finom 1SO ,042*
ostrze wiertta do wykanczania, prawoskretne, delikatne 1SO ,042¢ finirozé végéél, egyenes, kézepes 1SO ,071¢
ostrze wiertta do wykanczania, proste, Srednie 1SO ,071“ finirozé végéél, jobbra forgé, kézepes 1SO ,072“
ostrze wiertta do wykanczania, prawoskretne, $rednie 1SO ,072° finirozé végéél, keresztiranyu, kézepes 1SO ,080“
ostrze wiertta do wykarczania, krzyzowe, Srednie 1SO ,080° finiroz6 végosl, jobbra forgd finom keresztiranyu beva- IS0 ,FQ*
pomaranczowy ostrze wiertta do wykariczania, prawoskret-  1SO ,FQ" gasokkal

ne z delikatnymi poprzecznymi nacigciami

A keményfém szerszamok hasznalata az egyes vagoélektél és
vagoélek szamatdl fiiggben

Wykorzystanie instrumentéw z metali twardych zgodnie z poszcze-

goInymi ostrzami i ilos¢ ostrzy

© 032 - ekstra delikatne szlifowanie wypetnien kompozytowychi 30 ostrzy 032 - a kompozit témések és felépitmények extra finom 30 élek
g uzupetnien przed polerowaniem koncowym simitasa a végsé fényezés elbtt
2‘, 042 - delikatna obrobka wypetnien kompozytowych 20 ostrzy 042 - a kompozit témések finom megmunkalasa 20 élek
% 071 - obrébka wypetniet amalgamatowych, ewentualnie poprawki 071 - amalgam témések megmunkalasa, ill. kompozit témések
i wypetnien kompozytowych médositasa
3 072 - obrobka wypetnien amalgamatowych, ewentualnie poprawki 072 - amalgam témések megmunkalasa, ill. kompozit tmések
-g x wypetnien kompozytowych modositasa

‘0
3 g 080 - uniwersalna obrébka uzupetnien metalowych i implantow  ostrze 080 - fém felepitmények és implantatumok univerzalis keresztiranyu
E E krzyzowe megmunkalasa vagoel
§ iy FQ  -obrobka i szlifowanie wypetnien kompozytowych FQ - kompozit tbmések modositasa és simitasa

24



\_

50 mi/min

Wiertta do wykanczania - niebieski

Wykonane z metali twardych wiertta do wykanczania, wypo-
sazone w ostrza krzyzowe, przeznaczone do uniwersalnej
obrébki wszystkich rodzajow metali, stopéw metalowych i
materiatdw kompozytowych (przede wszystkim implantéw i
uzupetnien korzeni). Dzigki ich zastosowaniu powierzchnie sg
dokfadnie szlifowane, co w znaczgcym stopniu utatwia pole-
rowanie koncowe. Szybkie oszlifowanie obrabianych powierz-
chni umozliwia réwniez skrécenie czasu trwania zabiegu.
Zalety:

» wykonane z jednego kawatka metalu twardego

» szerokie zastosowanie

» zadowalajacy asortyment ksztattow

» dtuga zywotnosc¢

» szybkie i perfekcyjne wygtadzenie wypetnienia

» minimalna sita docisku

O 80000 - 100 000 obr./min
D] ) T

sita nacisku - maks. 2N

50 mi/min

Finirozok - kék

Keményfém finirozok (befejezé furdk) kereszt- vagééllel min-
den fém, fém O6tvézet és kompozit anyag univerzalis meg-
munkalasahoz a paciens szajiiregében (féleg implantatumok
és gyokér-felépitmények). Az eredmény pontosan lecsiszolt
feliiletek, amelyek kénnyen végsé fényre fényezhetbk.

A megmunkalt feliiletek gyors lecsiszolasa megtakaritia az
idét és leréviditi a paciens kezelésének idejét.

Elénydk:

» egy keményfém darabbol késziilt
» széleskortii felhasznéalas

» az alakok elégséges kinalata

» hosszu élettartam

» a tbmés gyors simitasa

» minimalis nyoméeré

) 80000 - 100 000 rev./perc

o (58 L]

nyomoerd - max. 2N /

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

ok

141 Lmm» 8,0 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4
[ 1500 1314 1141 J080 IFG_ | A A
© 450000 min'
Ptomien
Lang
E
ird
249 L mm» 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
[ | 012
QO 450000 min”
Torpeda
Torpedo
289 L mm» 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
[ 1500 1314 1289 J080 IFG | 012}

Q) 450000 min

Walec zaokraglony

imperial
Henger gdbmbolyitett

L mm» 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,6
[ 1500 1314 1198 §080 | 016]
Q) 450000 min”*
Jajko
Tojas
E
1Tl
277 L mm» 40
uchwyt/derék @ mm» 2,3
1500 1314 1277 1080 IFG__| 023
Q) 160000 min”*

szczegoly dotyczace
vagoél részletek

redentica
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]

'g Wiertta do wykariczania - FQ ~ Finirozok - FQ

Q0 FQ wykonane z metali twardych wiertta do wykanczania z Az FQ keményfém finirozok finom kereszt-bevégasokkal a

* delikatnymi poprzecznymi nacieciami, przeznaczone do jed- = kompozit témések egy lépésben t6rténé megmunkélésahoz.
nostopniowej obrébki wypetnien kompozytowych. Wiertta do = Az FQ finirozok lehet6vé teszik a kompozit tdmés modositasat
wykanczania FQ umozliwiajg obrébke i przygotowanie wypet- - €S elkészitését a végsé fényezéshez egyetlen szerszammal.

nienia kompozytowego do koncowego wypolerowania, za po-
mocg tylko jednego instrumentu. :
z . - ) id6megtakaritas a tdmések egy lépésben térténé megmun-
alety: " Kalasa P pt
alasanak k6szdnhetéen
) térés veszély minimalizalas egy keményfém darabbdl vald
gyartassal
) egyszerli azonositas — narancssarga sav
) valaszték 4 alakbol
) a fényezd szerszamok megtakaritasa

Elényok:

y

em esz

» oszczednos¢ czasu dzieki jednostopniowej obrobce wypetnienia

» zminimalizowanie ryzyka ztamania dzigki wykonaniu z jednego
kawatka metalu twardego

» fatwos¢ identyfikacji - pomaranczowy pasek

» mozliwos¢ wyboru sposréd 4 ksztattow

) oszczedzanie instrumentéw do polerowania

O 20 000 - 80 000 obr./mi O 20 000 - 80 000 rev./perc
50 ml/min. oo ?“‘c . 50 mi/min. ?iy*c

v

y

en

k sita nacisku — maks. 2N : nyomoerd - max. 2N /
Szpic Plomien imperial
Spicc Lang

S
£
o
>
c
£
2

@ W @

y

ikéw sp

166 Lmm» 90 243 Lmm» 36
ostrzylvégoslek | 112 ostrzylvagoslek | 112
= uchwyt/derék @ mm» 1,4 uchwyt/derék @ mm» 0,9
1500 314 166 FQ FG 014 1500 314 243 FQ FG 009
Q) 450000 min” Q) 450000 min”*
Ptomien
Lang

Wiertia z wegl

249 Lmm» 80
ostrzy/vagoslek = (12
uchwytiderék @ mm» [4,2]
| 500 314 249 FQ FG 012
Q) 450000 min”*
Ptomien Jajko
Léang Tojas
s
=
©
N
O
=
©
X
3
oy
© ~°
i '3 274 Lmm» 35 35 42 Lmmy» 35 35 44
E 3 ostrzy/vagoelek [ [ ostrzyivagoslek L1860
s E uchwytiderék @ mm b ‘1,4 1,8 2,0 uchwytiderék @mm» (1,41 1,81 23
1500 314 274 FQ FG 014 018 020 1500 314 277 FQ FG 014 018 023
© 450 000 min" © 450 000 min’



. 0
Wiertta do wykanczania - czerwone Finirozok - piros N
B ]
Wykonane z metali twardych wiertta do wykanczania, wyposazo- :  Keményfém finirozok (befejezé farok) 8-16 egyenes vagy 'o
ne w 8 — 16 prostych lub skretnych ostrzy, przeznaczone sg do : csavart vagoééllel az amalgam és kompozit tbmések gyors *
ptynnej obrobki wypetnien kompozytowych i amalgamatowych.  :  és folyamatos modositasara. N
Szeroki asortyment ksztattéw pozwala na ich uniwersalne za- : A szerszamalakok széles valasztéka lehetévé teszi az uni- 8
stosowanie w przypadku kazdego rodzaju wypetnienia. . verzalis kihasznalast minden témésfajtanal.
Zalety: . Elényék: E
» wykonane z jednego kawatka metalu twardego » egy keményfém darabbol késziil \Q
» szerokie zastosowanie : > széleskoérii felhasznalas
» duzy asortyment ksztattow ¢ » az alakok gazdag kinalata
» diuga zywotno$é ) hosszu élettartam  ~
i )
). 80000 - 100 000 obr/min - O 80000- 100 000 rev./perc S
. : 5°C
50 mi/min. g 50 mi/min. 's5 o
sita nacisku — maks. 2N : nyomoeré - max. 2N
\_ z v J x
—
- - L
imperial o
S
Kulka Walec z zaokraglonymi kantami =
Gémb Henger gémbélyitett élekkel 9

ESSSSSY
V 4

a
)
3
Q

@ ﬁ W -

—
001 Lmm» 1,4 18 23 158 L mm» 8,0 ;
ostrzy/vagoélek 16 16 16 ostrzy/vagdélek 16 N
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23 uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 1314 1001 1071 IFG 01410181023 [ 1500 1314 1158 1072 IFG | 012)] N
) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"* ) 450000 min* t
001 Lmm» 1,4 18 23 lg
ostrzy/vagosiek 16 16 16 ;
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 2,3
1500 1204 1001 1071 | 101410181023
Q) 50000 min?
Szpic Szpic
Spicc Spicc

& &

k

159 Lmm» 42 164 ] L mm» 6,0

Wiertta do wykanczania

ostrzy/vagoélek 16 ostrzy/vagdélek 16 ‘8

uchwyt/derék @ mm» 1,0 uchwyt/derék @ mm» 1,4 \E

500 1314 1159 1071 IFG j0108 1500 1314 1164 J071 IFG__| 014] 'E
© 450000 min" © 450000 min'

redentica 27
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imperial

166 L mm» 9,0
ostrzy/végoslek | 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4

500 1314 1166 1071 IFG {0148

) 450000 min”*

Stozek plaski
Kup lapos

Lmm» 85 85
ostrzy/végoslek . 116 16
uchwytiderék @ mm» (1,4 1,6

500 1314 1184 1072 IFG 0141016

©), 450000 min’

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

A | LA

215
ostrzy/végoslek | 16
uchwytiderék @ mm» (1,4
500 1314 1215 1072 IFG {0148
©) 450 000 min?

Stozek ptaski
Kup lapos

[ A
170 Lomy 52
ostrzy/vagoélek = 16
uchwyt/derék @ mm» 1,2
[ 1500 1314 1170 J072 [FG__| 1012
Q450000 min”*
Stozek zaokraglony
Gombolyitett kup

[ A
199 ! Lmm» 85
ostrzy/vagoélek = 16
uchwyt/derék @ mm» 1,6
00 99 |0 {016
Q) 450 000 min*
Gruszka
Korte

)

@ :
238 Lmm» 40
ostrzy/végoélek = 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4

1500 [314 1238 J072 [FG__| 014

Q) 450000 min*



Plomien
Lang

/

Lmm» 3,6 36 3,6
ostrzy/vagoélek 16 16 16
uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2
500 1314 1243 1072 IFG 00910101012

243

Q450000 min”*

Ptomien
Léang

)

&) -

257 Lmm» 36 42 46
ostrzy/vagoélek 16 16 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 2,3

€ 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*

Jajko
Tojas

0

277 Lmm» 31 35 44
ostrzy/vagoélek 16 16 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23

1500 | 072 |

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*

217 Lmm» 31 35 44
ostrzy/vagoélek 16 16 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23

500 1204 1277 1072 IRA 01410181023

© 50000 min'

101410181023]

redentica

imperial

Ptomien
Lang
249 L mm» 8,0
ostrzy/vagoélek 16
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 1314 1249 1072 IFG 10128
Q) 450000 min”*
Ptomien
Lang
%
274 Lmm» 31 35
ostrzy/vagoélek 16 16
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8
500 1314 1274 1072 IFG 0141018
) 450000 min" 300 000 min*
Torpeda
Torpedod
)
%
/
L
lr"l
288 L mm» 6,0 6,0
ostrzy/vagoélek 16 16
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2
[ 1500 | 288 1072 | 10101012
Q) 450 000 min*
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— imperial
0
<
N Torpeda Torpeda
3 Torpedé Torpedé
\E ) )
" | |
S ’ |
/) /A
S - [
) ‘ ‘
qE, ) _ )
4 s LA Lom» 80 290 Lnm» 100
ostrzy/vagoélek | 16 ostrzyivégoélek = 116
=~ uchwytidersk @ mm» 14,2 uchwytidersk @mm» 14
= [T500 [314 ao or2 TFc | [01)) [T500 314 oo Jor2 IFG | 014
g Q450000 min”* Q) 450 000 min*
5 290 L mm» 10,0
A ostrzy/vagoélek |16
o uchwyt/derék @ mm» ‘1,4
— [ 1500 1204 1290 {072 |RA | 014
% Q) 50000 min?
‘O
—_—
|
o)) Stozek ptaski krotki
[ Lapos kup gémbdlyitett sarkakkal
N
T
@
S
Lmmb 40 Lmm» 3,0
ostrzy/végoslek | 16 ostrzy/vagoslek | 16
uchwyt/derék @ mm» 2,3 uchwyt/derék @ mm» 0,8
500 1314 1544 1072 IFG {0238 500 1314 1699 1071 IFG
Q160000 min* © 450 000 min"
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Wiertta do wykanczania -

Wykonane z metali twardych wiertta do wykanczania, wyposa-
zone w 20 delikatnych, prawoskretnych ostrzy, przeznaczone
do szybkiej i do ptynnej obrobki wypetnien kompozytowych i
amalgamatowych. Szeroki asortyment ksztattow pozwala na
ich uniwersalne zastosowanie w przypadku kazdego rodzaju
wypetnienia

Zalety:
wykonane z jednego kawatka metalu twardego
szerokie zastosowanie
duzy asortyment ksztattéw
diuga zywotnosc¢

) 20000 - 80 000 obr./min

50 mi/min

sita nacisku — maks. 2N

o (55 Vit

Szpic
Spicc

&

159 [H] L mm» 42
ostrzy/vagoélek 20
uchwyt/derék @ mm» 1,0
500 314 159 042 FG 010
) 450000 min”
Szpic
Spicc
166 L mm» 9,0
ostrzy/vagoélek 20
uchwyt/derék @ mm» 1,4
500 314 166 042 FG 014
Q) 450000 min”*
Ptomien
Lang
a R Lmm» 31 35
ostrzy/vagoélek 20 20
uchwytiderék @ mm» 1,4 1,8
500 314 274 042 FG 014 018
© 450000 min"

Finirozok -

Keményfém finirozék (befejezé furdk) 20 finom jobbra ira-
nyulé csavart vagoééllel az amalgam és kompozit tdmések
gyors és folyamatos médositasara és simitasara.

A szerszamalakok széles valasztéka lehetbvé teszi az uni-
verzalis kihasznalast minden témésfajtanal.

Elénydk:

egy keményfém darabbdl készlilt
széleskortii felhasznalas

az alakok gazdag kinalata
hosszu élettartam

). 20000- 80 000 rev./perc

50 ml/min

nyomoéeré — max. 2N

o (55 Vi

Szpic imperial

Spicc

&

164 rma L mm» 6,0
ostrzy/vagdélek 20
uchwyt/derék @ mm» 1,4

500 314 164 042 FG 014

) 450000 min”*

Plomien
Léang

W
&

249 L mm» 8,0
ostrzy/vagdélek 20
uchwyt/derék @ mm» 1,2
500 314 249 042 FG 012
Q450000 min”*
Jajko
Tojas

&

2711 - Lmm» 31 35 44
ostrzy/vagéélek 20 20 20
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23

500 314 277 042 FG 014 018 023

) 450000 min* 300000 min" 160 000 min"*

277 Lmm» 31 35 44

ostrzy/vagéélek 20 20 20

uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23

500 204 277 042 RA 023
© 50000 min’
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Wiertta do wykanczania - biglls

Zalety:

> wykonane z jednego kawatka metalu twardego
D szerokie zastosowanie

> duzy asortyment ksztattow

D diuga zywotnos¢

D> perfekcyjne wygtadzenie wypetnienia

D oszczednos¢ instrumentow do polerowania

20000 - 80 000 obr./min

¢ Finirozok - iehér
Wykonane z metali twardych wiertta do wykanczania, wyposazone :
w 30 delikatnych, prawoskretnych ostrzy, przeznaczone do szybkiej :
i do ptynnej obrobki wypetnien kompozytowych. Ten typ wiertet do :
wykanczania daje mozliwos¢ perfekcyjnego wygtadzenia wypetnie- :
nia, ktére w takim przypadku wymagato bedzie jedynie doktadnego
wypolerowania koncowego. Szeroki asortyment ksztattow pozwala :
na ich uniwersalne zastosowanie w przypadku kazdego wypetnienia. :
. El6nyék:

D egy keményfém darabbol készdilt

i D széleskérii felhasznalas

i D az alakok gazdag kinalata

i D hosszu élettartam

i D atémés tékéletes simasaga

i D afényezé szerszamok megtakaritasa

Keményfém finirozok (befejezé furdk) 30 extra finom jobbra iranyu-
16 csavart vagoééllel az amalgam és kompozit témések gyors és foly-
amatos modositasara és simitasara. Ezekkel a finiroz6kkal elérheté
a témések tokéletes kisimitasa, amelyet csak végsé simitassal kell
magas fényre simitani. A szerszamalakok széles valasztéka lehet6-

vé teszi az univerzalis kihasznalast minden témésfajtanal.

© 20000 - 80 000 rev./perc

%] 50 miimin- i [ 50 mbmin
\_ pritlacna sila — max. 2N nyomderé — max. 2N J
Szpic St.giek"ze}okragllony imperial
Spicc Gémbolyitett kup

&

164  FE1

L mm» 6,0
ostrzy/vagoélek 30
uchwyt/derék @ mm» 1,4

500 314 164 032 FG 014

Q) 450000 min*

Plomien
Léang

249 kY L mm» 8,0

ostrzy/vagoélek 30
uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 314 249 032 FG 012

) 450000 min”'

Jajko
Tojas

277 'I‘ Lmm» 31 35 44

ostrzy/vagoélek 3 30 30
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8 23

500 314 277 032 FG 014 018 023

) 450000 min* 300000 min 160 000 min"*

[) A
199 - L mm» 10,0
ostrzy/vagoélek 30
uchwyt/derék @ mm» 1,6
500 314 199 032 FG 016
©) 450 000 min’
Ptomien
Lang
274 I” Lmm» 31 35
ostrzy/vagéélek 30 30
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1.8
500 314 274 032 FG 014 018

) 450 000 min' 300 000 min'

Torpeda
Torpedod

289 =1 L mm» 8,0
ostrzy/vagéélek 30
uchwyt/derék @ mm» 1,2

500 314 289 032 FG 012

Q450000 min”



Diakarbid - dzieki potgczeniu weglikowego wiertta z szyjkg z nasy-
pem diamentowym narzedzie to ma uniwersalne zastosowanie w
stomatologii zachowawczej. Za pomocg jednego narzedzia mozna
nie tylko otworzy¢ ubytek, ale takze, dzieki diamentowemu nasy-
powi, w przypadku koniecznos$ci zwiekszenia dostepu poszerzy¢
wejécie do ubytku bez potrzeby wymiany wiertta. Cze$¢ wiertta
wykonana z weglika spiekanego stuzy do szybkiego i delikatnego
usuwania zebiny zniszczonej préchnicg. Zastosowanie narzedzia
w znacznym stopniu skraca czas preparacji, a tym samym zmniej-
sza stres u pacjenta podczas zabiegu.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

) potaczenie czesci roboczej z weglika spiekanego oraz diamentu
galwanicznego

) szybsza preparacja

» krotszy czas zabiegu

\_

Diakarbid - a keményfém furé és gyémantozott nyakrészi furd
. Otvozése a szerszam kihasznalasat a helyreéllité elbkészités te-
. rén univerzalis hasznalatra hatarozza meg. Egy szerszammal le-
. hetséges a kavitas bévités és sziikség esetén a hozzaférhetéség
. bévitését lehetbvé teszi a gyémant bevonat a fog kavitas beme-
netének bévitése furécsere nélkiil. A szerszam keményfém része
i a szuvas dentin gyors és kiméletes eltavolitasara hasznalatos. Ez
. lényegesen leréviditi a paciens kezelését és ez altal a beavatkozas
© soran elszenvedett traumét is.

. Elényék:
: b univerzalis hasznélat
;b a keményfém munkarész és galvanikus gyémant

dsszekapcsolasa

> a paciens kezelésének gyorsitasa
» a kezelés lerévidiil

Kulka
Goémb

Lmm» 6,0 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4

503 314 001 001 FG 012 014
© 450000 min"

001 Lmm» 60 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4

503 316 001 001 FGXL 012 014
© 100000 min"

001 Lmm» 60 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4

503 204 001 001 RA 012 014
© 50000 min'

imperial

Stozek odwrdcony
Forditott kup

]

L mm» 6,0 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4

503 314 010 001 FG 012 014
Q450000 min”*
010 Lmm» 60 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4
503 204 010 001 RA 012 014

© 50000 min'
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Chirurgia stomatologiczna oraz implantologia

Szdjsebészet és implantolégia

w

Chirurgia stomatologiczna oraz implantologia to wazne i stale :
rozwijajgce sie dziedziny stomatologii. Do wykonywania zabiegow :

kazdy lekarz stomatolog potrzebuje najwyzszej jakosci narzedzi,
mogacych zapewni¢ precyzje zabiegu i komfort pacjenta. W celu

narzedziami w chirurgii stomatologicznej i implantologii.

Ten typ zabiegu wymaga stosowania niskich obrotéw oraz dosta-
tecznego chtodzenia narzedzia za pomoca roztworu fizjologicznego. :

Wsréd narzedzi rotacyjnych wyréznia sie nastepujace
podgrupy:

> wiertta z weglikéw spiekanych
»frezy kostne (wedtug pomystu dr. Lindemanna)
»frezy kostne
> z weglikdw spiekanych bez dodatkowej powtoki
na powierzchni
>z weglikow spiekanych z powtokg TiN
> wiertta pilotowe
» wiertta trepanacyjne

Szdjsebészet és implantolégia a fogaszat fontos és allando fej-
I6dés alatt allo szakagai. Az ilyen kezeléshez minden orvosnak

JjO min6séqli eszkdzbkre van sziiksége, amelyek garantaljak a
paciens preciz kezelését. A megtéveszthetetlen azonositas mi-
wiasciwej identyfikacji narzedzia, sg one oznaczane nazwg medica. :
W procesie rekonstrukcji zeba oraz przygotowania implantu najwa- :
Zniejsze jest opracowanie i umiejscowienie toza kostnego implantu.
Do tego celu stuzg wiertta pilotowe, na ktérych znajdujg sie wyko- :
nane za pomocy lasera znaczniki gtebokosci, oddalone od siebie
o 2 mm. W przypadku zaistnienia koniecznosci wniknigcia w kos¢ :
znaczng pomocy sg wiertta trepanacyjne, bedgce podstawowymi :
alacsony fordulatszamon kell dolgozni és a szerszamot megfe-

att a szerszamok medica. jeldléssel vannak ellatva. A fog re-
konstrukcié és implantatum elkészitése soran a legfontosabb az
implantatum-agy bevezetése és elhelyezése. E célt szolgaljak
a pilot furék, melyeken lézerrel van jelolve a mélység, 2 mm-es
kdzbkben. Amennyiben be kell hatolni a csontba, jelents segi-
téeszk6z a koponyalékeld furé, amely elmaradhatatlan része a
szajsebészetnek és implantolégidnak.Az ilyen fajta kezelés soran

lelé mennyiségli fiziolégiai oldattal kell hiiteni.

Ezen rotdcibs eszk6z6k az alabbi csoportokra oszthatok:

» keményfém furék
» csontmarok (Dr. Lindemann)
» csontmarok
> keményfém bevonat nélkiil
> keményfém TiN bevonattal
» pilot furék
» koponyalékel6 farok




 medica

medica

jednego kawatka stopu weglikowego (,monolitu®), dzieki czemu
wytrzymujg wieksze obcigzenie podczas preparacji. Narzedzia

doskonate wtasciwosci thace przy uzyciu niewielkiej sity nacisku.
Wykorzystywane sg przede wszystkim w zabiegach ambulatoryj-
nych. Ze wzglgdu na duzg réznorodnosc¢ zabiegéw produkuje sie

sg popularne frezy kostne wedtug pomystu dr. Lindemanna.

Frezy medica produkowane sa w dwoch postaciach:
» bez dodatkowej powtoki na powierzchni
» powlekane azotkiem tytanu , TiN“

Typy ostrzy:

251 - ostrze spiralne, prawoskretne, delikatne

291 - ostrze chirurgiczne

295 - ostrze spiralne, prawoskretne, srednie

297 - ostrze spiralne, prawoskretne, Srednie, ostrze w ksztatcie pity
G98 - ostrze chirurgiczne, krzyzowe

Specjalne frezy kostne (wykonane ze stopu wolframu i karbidu) :
stosowane w chirurgii stomatologicznej. Sa one produkowane z :
keményfém 6tvozetbdl ,monolit™ bol késziilnek, ezért jol birja a
i nagyobb terhelést a kezelés soran. A medica szerszamok spe-
medica odznaczajg sie specjalnymi ostrzami zapewniajgcymi :
¢ funkciot kélcsénéz kis nyoméeré kifejtése mellett. A medica
szerszamok jsf6leg a paciens rendel6i kezelésére hasznalatosak.
i A beavatkozasok valtozatossaga miatt nagyon széles skalaju
szerokg game ksztattéw tych frezéw. Nieodtagczng czescig oferty :
. ,Dr.Lindemann* féle csontmarok.

Speciélis csontmarok (volframkarbid 6tvézetbdl késziilt) a paci-
ens szajsebészeti kezelésére. Ezen csontmarok egy darab

cialis vagoéllel vannak ellatva, ami a szerszamnak kivalo vago

alak kivitelezésben késziil. A kinalat része a nagyon népszer(i

a medica marok két kivitelben késziilnek:
> feliileti kezelés nélkiil
i » titan-nitrid ,, TiN“ bevonattal

: Vdgéél tipusok:

: 251 - csavart vagoél, jobbos, finom

: 291 - sebészeti fiiro vagoél

: 295 - csavart vagoéél, jobbos, kézepes

: 297 - csavart vagoél, jobbos, kbzepes, flirész vagoél
298 - sebészeti furd vagoél, kereszt vagoél )
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001 Lom» 10 14 18 23 27 31 35 40 50
uchwyt/derék @ mm» 1,0 ‘1,4 (1,8 (23 (27 /31 (35 40 50
500 104 001 291 HP 010 014 018 023 027 031 035 040 050
jo) 50 000 min" 40 000 min 30000 min'*
Kulka
Gémb
001 Lom» 10 14 18 23 27 31 35 40 50
uchwytiderék @ mm» 1,0 '1,4 (1,8 23 27 /31 (35 40 50
500 205 001 291 RAL 010 014 018 023 027 031 035 040 050
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S
197 Lmm» 50 —~
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500 314 197 295 FG 016 -s
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4
: N
199 Lmm» 11,0 199 L mm» 11,0 g
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500 104 199 295 HP 016 500 316 199 205 FGXL 016 (7
© 50000 min’ © 100000 min" E
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Chirurgia stomatologiczna oraz implantologia

. Szdjsebészet és implantolégia

imperial

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

254
uchwytderék @ mm b 1,2
00 1316 9 {0128
© 100000 min’

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

Q

254 Lmm» 60

uchwyt/derék @ mm b (1,2

[ 1500 [317 1254 T207 JFGXX| | (012
Q) 100 000 min*

Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kuap hegyes

|
\
\
\

R

408 Lmm» 92

uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 104 408 295 HP 016
© 50000 min’

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

254 Lmm» 60

uchwyt/derék @ mm» 1,2

1500 1316 1254 1298 |FGXL | A
© 100000 min”

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

|
|
\
\

R

408 Lmm» 9,2

uchwyt/derék @ mm» ‘1,6

500 205 408 295 RAL 016
© 50000 min’



Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kuap hegyes

\
|
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\

Q

408 Lmmb» (9,2
uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 316 408 295 FGXL 016

© 100000 min'

Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes

Q
-

408 Lmm» 92

uchwytiderék @ mm . (1,6
500 104 408 297 HP 016
Q) 50000 min?

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kuap hegyes

Q

408 Lmm» 92
uchwyt/derék @ mm b 1,6
500 316 408 207 FGXL 016

Q) 100000 min*

dentica

imperial

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

Q

408 Lmm» 9,2
uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 205 408 297 RAL 016

© 50000 min'
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imperial

Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes

A
|
|
\
|
|
\

R
—

408 Lmmy 92

uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 104 408 298 HP 016
© 50000 min’

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

408 Lmm» 92
uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 316 408 298 FGXL 016
© 100000 min*
Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes
!
4088 L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,6

Q) 50000 min?

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

R

408 Lmm» 92
uchwyt/derék @ mm» ‘1,6
500 205 408 298 RAL 016
© 50000 min*
Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes
:
4085 Lomm» 100
uchwytiderék @ mm» 1,6/

Q) 50000 min”



Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

4088 L mm»
uchwyt/derék @ mm »

500 1205 1408S 1297 IRAL

© 50000 min”

wierzchotkiem

Stozek z ostrym @
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Q
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500 104 409 297 HP 021
©) 50000 min?
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Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes

4098 L mm» 10,0
uchwytiderék @ mm» (2,1
0218

00 1104 140951297 IHP

Q) 50000 min?

Stozek z ostrym wierzchotkiem
Kup hegyes

Q

4098 L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 2,1
[ 1500 1205 1409S1297 IRAL | [ 021]

) 50000 min"*

Stozek z ostrym
wierzchotkiem
Kup hegyes

K
. -

4098 L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» ‘2,1
1500 1106 J409S 1297 |HPXL | [ 021]

Q) 50000 min?
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© 50000 min 40000 min" 30 000 min*
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rodicut - to narzedzie rotacyjne o czesci roboczej wykonanej
ze specjalnej ceramiki, przeznaczone do leczenia dzigset. Narze-
dzie to moze by¢ wykorzystywane jako alternatywa dla skalpela
lub urzadzen elektrochirurgicznych.

Zaletg tego narzedzia jest minimalizowanie krwawienia podczas
zabiegu chirurgicznego, co jest mozliwe dzigki potgczeniu wyso-
kich obrotéw i stosowania narzedzia bez chtodzenia.

EE] Stosowac bez wtgczonego chtodzenia

© 300000 min* - 450 000 min"

rodicut - rotaciés eszkdz, melynél a munkarész specialis ke-
ramiabdl késziilt, az iny (gingiva) kezelésére hasznalatos. Ez
a szerszam kihasznalhaté alternativ eszk6zként ott, ahol szike
vagy elektrosebészeti eszkbz6k hasznalatosak.

E szerszam el6nye a vérzés minimalizélasa sebészeti beavatko-
z4s esetén, amit a magas fordulatszam és hlités nélkiili szers-
zam Osszekapcsolasa tesz lehetéveé.

[1i] Ne hasznatja bekapesolt hitéssel

kQ" 300 000 min™ - 450 000 min )
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imperial - Wiertto pilotujagce

Wiertto pilotujgce stuzy do wstepnego wywiercenia gniazda im-
plantu i ustalenia gtebokosci. Nastepnie gniazdo implantu po-
szerza sie wierttem koncowym, ktére jest dobrane do danego
implantu tak, aby gtéwka implantu zostata optymalnie osadzona.

bardzo odporna na ztamanie

wiercenie bez wibracji. Te dwa ostrza nie oklejaja sie i sg zdolne
do fatwego usuwania oddzielonej substanc;ji

kosci
» na czesci roboczej sg laserowo zaznaczone kreski umozliwiajace

10/12i 14 mm od czubka narzedzia

(O 800- 1200 min" ) 5000 - 6000 min"

» czes¢ robocza jest wyposazona w dwa ostrza, ktdre zapewniajg :

» koniec zblizony ksztattem do litery ,s” zapewnia fatwe wnikanie do

precyzyjne ustalenie gtebokosci preparowania w odlegtosci 8 /

¢ imperial - Pilot fiiré

¢ Az elsé furé az implantatum elhelyezési helyének alap eléfurasa-
i ra és a mélység meghatarozasara szolgal. Majd az implantatum
elhelyezés helye a végsé furéval van befejezve, ami az adott im-
i plantatumhoz van szabva, gy hogy az implantatum fej optimali-
i san be legyen agyazva.

» wiertto pilotujgce jest wykonane z nierdzewnej stali, ktora jest :

» az elsé furé rozsdamentes acélbol késziilt, amelynek nagy
. torési ellenallasa van

¢ » a munkarészen két vagéél van, amelyek rezgés mentes furast
i végeznek. E két vagoélbe nem rakodik a furt anyag és kénnyen
elvezetik a lefart alapanyagot

: » az,s” alaku hegy lehetévé teszi a kénnyli behatolast a csontba
» a munkarészen lézerrel jel6lt vonalak vannak a preparalas
mélységének pontos meghatarozasara 8 / 10/ 12 és 14 mm
tavolsagban a szerszam hegyétél

QO 800- 1200 min” ) 5000 - 6000 min"

/

Wiertto pilotujgce
Pilot faré

ok

P210 L mm» 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0

ostrzy/vagoélek 2 2 2 2 2 2
uchwyt/derék @ mm» 1,5 1,8 20 22 25 28

330 204 P210 L16 RA 015 018 020 022 025 028

Wiertto pilotujgce
Pilot furé

m L mm» 16,0 16,0

ostrzy/vagoélek 3 3
uchwyt/derék @ mm» 2,8 3,5

330 204 P310 L16 RA 028 035

<

P310

Wiertto pilotujgce
Pilot furd

-5

P210 L mm» 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0

ostrzy/vagoélek 2 2 2 2 2 2
uchwyt/derék @ mm» 1,5 1,8 20 22 25 28

330 204 P210 L20 RA 015 018 020 022 025 028

Wiertto pilotujace
Pilot furd

;

<

P310 L mm» 20,0 20,0
ostrzy/vagdélek 3 3
uchwyt/derék @ mm» 2,8 3,5

330 204 P310 L20 RA 028 035




imperial - wiertto do trepanowania - REF 227

do chirurgicznego preparowania kosci przy resekcji wierz-
chotkéw korzeni (czubkow).

» dzieki maksymalnej gtebokosci preparowania 5,0 mm i zredukowa-

bocznych odcinkach tukéw zebowych (Premolary / Molary)
» tatwa manipulacja i mata gteboko$é preparowania umozliwiajg

skaleczenia pacjenta
» to narzedzie jest wykonane z utwardzonej nierdzewnej stali Dla

znaczona wewnetrzna i zewnetrzna $rednica narzedzia
» dzieki wyfrezowanym nacieciom na narzedziach umozliwiono

kostnej

\

nej catkowitej dtugosci, to narzedzie moze by¢ uzywane réwniez w
optymalny wglad do miejsca leczenia, co ogranicza mozliwos¢
tatwiejszej identyfikacji na uchwycie narzedzia jest laserem za-

doktadne i szybkie wnikniecie narzedzia do preparowanej czgsci

imperial - trepan faré - REF. 227
a csont sebészeti prepardldsa a gyokeér apikalis részének
: (hegye) eltavolitasa soran.

» a 5,0 mm maximalis preparalt mélységnek és a redukalt teljes
0ssznak k6szdnhetben ez a szerszam hasznalhato az oldalso
:  szakaszon is (Premolar / Molar)

> kénnyd manipulécio és a kis preparalt mélység lehetévé teszi
az optimalis betekintést a kezelt helyre és ily médon csbkkenti
i a beteg sériilésének valoszinliségét

: » ez a szerszam kikeményitett rozsdamentes acélbdl késziilt A
kénnyl megklilbnbbztetés miatt a szerszam derék részén léze-
. rrel ki van jelélve a szerszam belsé és kiils6 atmerdje

: b a szerszamon kimart fogaknak készénhetéen a szerszam pon-
tosan és gyorsan behatol a preparalt csontrészbe

v

Cylinder z zebami
Henger fogakkal

3

227 Lom» 50 50 50 50
@mmi» 29 39 49 59
uchwyt/derék @ mm » '4,0 /50 60 7,0

330 204 227 RA 040 050 060 070

Sluzéwki trepaner
Nyélkahartya trepaner

3

485 Lmom» 60 60 60 60 60
uchwyt/derék @ mm » 3,0 40 50 60 7,0

330 204 485 373 RA 030 040 050 060 070

Spos6b uzycia:

Stosowanie obnizonego wezta transferu ( minimalny naped
10: 1),

whnikliwie tylko pod statg kontrolg chtodzenia jatowego roztwor
(solanka)

Haszndlati dtmutato:

Attétellel lassitott kényékdarabban hasznélandé (minimélis
attétel 10:1),

csak folyamatos steril hiités (séoldat) mellet preparalni

©) 800 - 1200 min“ © 5000 - 6000 min-

Sposéb uzycia:

Stosowanie obnizonego wezta transferu ( minimalny naped
10: 1),

whnikliwie tylko pod statg kontrolg chtodzenia jatowego roztwoér
(solanka)

Hasznélati atmutato:

Attétellel lassitott kényékdarabban hasznalandé (minimélis
attétel 10:1),

csak folyamatos steril hiités (séoldat) mellet preparalni

© 800 - 1200 min- © 5000 - 6000 min-
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imperial - wiertto do trepanowania - REF 228
do preparowania w celu wykonania przeszczepu kosci
(cylinder kostny)

» dzieki maksymalnej preparowanej gtgbokosci 8,0 mm i zre-
mozliwos$¢ skaleczenia pacjenta.
» to narzedzie jest wykonane z utwardzonej nierdzewnej stali

zaznaczona wewnetrzna i zewnetrzna $rednica narzedzia
» dzigki wyfrezowanym nacieciom na narzedziach umozliwiono

kostnej

imperial - trepan furé - REF. 228
: a csont graft nyerés céljdval végzett prepardciohoz (csont
i cilinder)

» a 8,0 mm maximalis preparalt mélységnek és a redukalt teljes
dukowanej dtugosci catkowitej, to narzedzie umozliwia lepszy
wglad do leczonego miejsca a tym samym znaczgco ogranicza

» ez a szerszam kikeményitett rozsdamentes acélbdl késziilt A
Dla tatwiejszej identyfikacji na uchwycie narzedzia jest laserem :

: » a szerszamon kimart fogaknak készénhet6en a szerszam pon-
doktadne i szybkie wniknigcie narzedzia do preparowanej czegsci

hossznak kdszénhetben ez a szerszam lehetbvé teszi az opti-
malis betekintést a kezelt helyre és ily médon csbkkenti a beteg
sérlilésének valésziniiségét.

kénnyl megkiilénbéztetés miatt a szerszam derék részén léze-
rrel ki van jelélve a szerszam belsé és kiilsé atmérdje

tosan és gyorsan behatol a preparalt csontrészbe

/

Cylinder z zebami
Henger fogakkal

228

Lmm» 80 80 80 80
@mmi» 29 39 49 59
uchwyt/derék @ mm » 4,0 /50 60 7,0

330 204 228 RA 040 050 060 070

Sposdb uzycia:

Stosowanie obnizonego wezta transferu ( minimalny
naped 10: 1),

wnikliwie tylko pod statg kontrolg chtodzenia jalowego
roztwor (solanka)

O 800 - 1200 min ) 5000 - 6000 min-

Hasznalati utmutato:

Attétellel lassitott kényékdarabban hasznalandé (mini-
malis attétel 10:1),

csak folyamatos steril hiités (séoldat) mellet preparaini

). 800 - 1200 min- ©) 5000 - 6000 min-



¢ imperial - ttrepan fir6 - REF. 229
i trauma mentes explantaciohoz

imperial - wiertlo do trepanowania - REF 229
do eksplantacji nietraumatycznej

» maksymalna gteboko$¢ preparowania 18,0 mm umozliwia bez-

gosci catkowitej 18,0 mm

doktadne okreslenie i dotrzymanie gtebokosci preparowania
» okienka wyfrezowane w narzedziu umozliwiajg dobrg widocz-

nietraumatycznej
» narzedzie jest wykonane z utwardzonej nierdzewnej stali Dla

znaczona wewnetrzna i zewnetrzna $rednica narzedzia

» a 18,0 mm maximalis preparacié mélység lehetbvé teszi a piacon
pieczne usuniecie wszystkich sladéw po implantach aktualnie
dostepnych na rynku az do $rednicy 4,8 mm i maksymalnej ditu- :

elérhet6 bsszes implantatum marka biztonsagos eltavolitasat 4,8
mm atmérdig és 18,0 mm-es maximalis teljes hosszig

: b a szerszam derékrészén lézerrel jelolt vonalak vannak, amelyek
» rysy zaznaczone laserem na uchwycie narzedzia umozliwiajg :

lehetévé teszik a preparalas mélységének pontos meghataroza-
sét és betartasat

» A szerszamba belemart ablakocskak jo ralatast nydjtanak az im-
nos¢ gtowki implantu i wspomagajg chtodzenie przy eksplantacji

plantatum fejre és tdmogatjak a hiitést a fajdalom mentes explan-
tacié érdekében

» a szerszamok kikeményitett rozsdamentes acélbdl késziilt A kén-
tatwiejszej identyfikacji na uchwycie narzedzia jest laserem za-

nyl megkulénbdztetés miatt a szerszam derék részén lézerrel ki

van jelblve a szerszam belsé és kiils6 atmeérdje p

Cylinder z zebami
Henger fogakkal

229 Lmm» 180 180 18,0
@mmi» 29 39 49
uchwyt/derék @ mm » 3,5 50 6,0

330 204 229 RA 035 050 060

Sposéb uzycia:

Stosowanie obnizonego wezta transferu ( minimalny
naped 10: 1),

wnikliwie tylko pod statg kontrolg chtodzenia jatowego
roztwor (solanka)

) 800 - 1200 min" © 5000 - 6000 min"

Hasznélati dtmutaté:

Attétellel lassitott kénybkdarabban hasznalandé (mini-
malis attétel 10:1),

csak folyamatos steril hiités (séoldat) mellet preparaini

©) 800 - 1200 min* ) 5000 - 6000 min"
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