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Informacje ogdlne i zalecenia bezpieczenstwa przy korzystaniu
z narzedzi wirujgcych w stomatologii

Podstawowe informacje:
Podane informacje ogélne i zalecenia bezpieczenstwa do-

tycza wszystkich produktow. Na ulotkach informacyjnych,
etykietach i opakowaniach ta informacja jest oznaczona, :
jako[§ . Tych informaciji i zalecen nalezy bezwarunkowo prze- :

strzegac.

Postanowienia i zalecenia obowigzujgce w gabinetach sto-
matologicznych

= Narzedzia rotacyjne dostarczane przez firme Rodentica nie
sg dostarczane w stanie sterylnym, dlatego przed uzyciem :
powinny zosta¢ odpowiednio wysterylizowane (w stanie ste-
rylnym dostarczane sg wytacznie ¢wieki papierowe, ktore :

zostaly wysterylizowane radiacyjnie)

= nalezy zwroci¢ uwage na to, aby urzadzenia (turbiny, katnice,
prostnice) stosowane byty wytgcznie w idealnym stanie tech- :

nicznym oraz w warunkach higienicznych

= narzedzie nalezy mocowac jak najgtebiej w uchwycie

= wybrane narzedzie nalezy uruchomi¢ do wymaganych obro-

téw poza jamg ustng pacjenta

nie zranienia pacjenta albo lekarza)

= zaleznie od rodzaju leczenia nalezy nosi¢ okulary ochronne

= nalezy przestrzega¢ zalecanych maksymalnych obrotéw i
zapewni¢ dostateczne chtodzenie narzedzia, aby zapobiec :
obrazeniom u pacjenta, ktére mogg powsta¢ z powodu prze-

grzania narzedzia

= zalecane sg zaokraglone ksztatty narzedzi, poniewaz ogra-
niczajg ryzyko niepetnego wypreparowania (na przyktad ubyt-
ku). Ostre krawedzie narzedzia mogg powodowaé podciecia, :
ktére moga doprowadzi¢ do gorszych wynikow leczenia. Przy :

uszkodzone albo wygiete narzedzia nalezy natychmiast eli-
minowacé, poniewaz wzrasta ryzyko ich utamania (ewentual-

Altalanos informéaciék és biztonségi Utmutaté a forgd szersza-
i mok hasznélatahoz a fogaszatban

i Alapvet6 rendelkezések:

i A felsorolt &ltaldnos informéciok és biztonsdgi utasitésok
minden termékre vonatkoznak. A tdjékoztaté szérélapokon,
cimkéken és csomagoléanyagon ez az informdcié ezzel a jellel
van jelélve [3]. Ezen informdcidkat és javaslatokat feltétel nél-
¢ kiil be kell tartani.

Rendelkezések és ajanlasok, amelyek specialisan a fogor-
vosi rendelében érvényesek

= A Rodentica cég éltal szallitott rotacios szerszamok nem steril
allapotban vannak szallitva és ezért a hasznalatuk elétt sterili-
zalni kell mindet (steril allapotban csak a papir csapok vannak
szallitva, ahol a sterilizacié radiolégiailag van végezve)

= feliigyelni kell arra, hogy a szerszamok (turbinak, kénydokok,
toldalékok stb.) miiszakilag és higiéniailag kivalé allapotban
legyenek hasznalva

= a szerszamot a lehet6 legmélyebben befogatni a befogdgytiriibe

= a kivalasztott szerszamot hasznalat el6tt, a paciens szajliregén
kiviil kell a kivant fordulatszamra hozni

= a sérilt vagy elgérblilt szerszamokat id6ben ki kell selejtezni,
mivel a térésiik nagyobb mértékben fenyeget (illetve a paciens
vagy orvos sértilési veszélye)

= a kezelés tipusatol fiiggben védbészemiiveget hasznalni

= meg kell 6vni a pacienset a szerszam tulheviilése miatt fenye-
geté sériiléstdl (betartani a javasolt maximalis fordulatszamot
és gondoskodnia szerszam megfelel6 hiitésérdl)

= javasoljuk a gémbdlyitett alaku szerszamokat, mivel csékken-
tik a nem teljes kitoltés veszélyét (pl.kavitas). A szerszamok
éles szélei az ivelés alametszését okozhatjak, ami rosszabb
munkaeredményhez vezethet. Ezen eszk6zbk hasznalata eldtt
gondosan el kell olvasni a hasznalati utmutatét és be kell tarta-
ni a javasolt fordulatszamot.

korzystaniu z tych narzedzi nalezy uwaznie przeczyta¢ in- :

strukcje ich stosowania i przestrzega¢ zalecanych obrotow.

Zalecane obroty

Podstawowe obowigzujace postanowienia:

= im wieksza $rednica roboczej czes$ci narzedzia, tym mniejsze

obroty

= oznaczenie Q) oznacza maksymalne obroty dla danego narze-
dzia przy zastosowaniu w prostnicy, katnicy albo turbinie ze

statymi fozyskami

= oznaczenie O oznacza optymalne obroty dla danego narzedzia
(jezeli sg podane). Jezeli optymalne obroty nie sg podane, to :
obowigzuje zasada, ze wynoszg one 40-50% podanych obrotow

maksymalnych.

= nieprzestrzeganie obrotow maksymalnych zwigksza ryzy-
ko wygiecia, ztamania albo peknigecia narzedzia, co moze

spowodowac obrazenia u pacjenta

Sita nacisku

! konieczne jest nieprzekraczanie dopuszczalnej sity do- :

cisku (> 2N)

= przekroczenie tej sity nacisku moze spowodowac skaleczenie
albo inne obrazenia u pacjenta, moze spowodowac przegrzanie
narzedzia i wynikajgce stad uszkodzenie miazgi zgbowej albo :
przy wytamaniu ostrzy moze dojs¢ do powstania niepozgdanych

rys i zagtebien na szlifowanych powierzchniach.

= przekroczenie tej sity docisku moze spowodowac w przypad-
ku narzedzi wirujgcych ich zagiecie, peknigcie albo ztamanie

© Rodentica

{ @ Javasolt fordulatszam

Alapvet6 érvényes rendelkezések:
= minél nagyobb a szerszam munkarészének atmérdje, annal
kisebb fordulatszam

=a Q) jelblés az adott szerszam maximalis fordulatszamat je-
lenti toldalékban, kénybkben vagy szilard csapagy-illesztés(i
turbinaban valé hasznalatkor

=a Q jelblés az adott szerszam optimaélis fordulatszamat je-
lenti (ha fel van tiintetve). Ha az optimalis fordulatszam nincs
feltiintetve, akkor az a szabaly érvényes, hogy a maximalis
fordulatszam 40-50%-ra van meghatarozva.

= a maximalis fordulatszam be nem tartasa néveli a szerszam
elgbrblilésének, térésének, beletérésének veszélyét, ami a pa-
ciens sérliléséhez vezethet

Nyoméeré
! az alkalmazott nyomoeré tullépését meg kell akadalyozni
(> 2N)

= az emlitett nyomderd tullépése a szerszam karositasahoz vagy
a paciens sériiléséhez vezethet, felléphet a szerszam tulhev-
lilése és emiatt a fog pulpa megsériilhet vagy a vagoél kitérése
miatt nem kivant karcolasok és egyenetlenségek keletkezhet-
nek a csiszolt feliileten

= a nyomoerd tullépése a rotacios eszk6z6knél a szerszam elgor-
biilésének, térésének vagy beletérésének veszélye fenyeget

RD a-diamant 10/2013



Chtodzenie Hiités

! az elégtelen hiités karosithatja a fogat vagy a kérnyékbeli

! niedostateczne chtodzenie moze spowodowa¢ uszkodze- :

nie zgba albo okolicznych tkanek

= zeby zapobiec niekorzystnemu powstawaniu ciepta nalezy
przestrzega¢ minimalne;j ilosci cieczy chtodzacej (przy prepa- :

rowaniu min. 50 ml/min)

= przy zastosowaniu narzedzi FG o catkowitej dlugosci > 22 mm
i Srednicy czesci roboczej narzedzia > 2 mm (oznaczenie >
020), zaleca si¢ dodatkowe chtodzenie (albo wykorzystywanie :

koncoéwek z wiekszg liczbg dysz chtodzgcych)

Likwidacja zuzytych narzedzi
! tepe, ztamane albo uszkodzone w inny sposéb narze- :
dzia moga powodowac¢ wzrost sity nacisku, a tym samym
powstawania niepozadanego ciepta, ktéore moze spowo-

dowac¢ uszkodzenie miazgi zebowej

z uzycia

= Narzedzia, ktére sg wygiete, z wytamanymi ostrzami albo sg
uszkodzone w inny sposéb, mogag spowodowaé niepozgdane :
wibracje, a tym samym wadliwy ksztatt po preparowaniu albo

zarysowania na szlifowanych powierzchniach.

= miejsca bez powiloki w narzedziach diamentowych moga
powodowac powstawanie niepozgdanego ciepta i uszkodzenia
miazgi zebowej. Takie narzedzia nalezy natychmiast wyelimi-

nowac z uzytkowania.

= przy narzedziach do leczenia kanatowego nalezy przestrzegac :
zalecen producenta, a uszkodzone albo ztamane narzedzia
nalezy natychmiast wyeliminowa¢ z uzytkowania. Niektére :
narzedzia do leczenia kanatowego majg nieaktywny koniec i
ztamanie narzedzia moze spowodowac likwidacje tej cechy, a :

tym samym niekorzystne wyniki leczenia.

@ Czyszczenie, dezynfekowanie i sterylizacja narzedzi obrotowych

= stosowac¢ tylko zalecane $rodki dezynfekujace i czyszczace
przeznaczone do konserwacji narzedzi obrotowych i ochrony

przed korozjg

= przy $rodkach dezynfekcyjnych stosowac sie do zalecen produ-
centa i nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego czasu

dezynfekcji (10-15 min.)

= po kazdej dezynfekcji starannie oczyszczone narzedzia umy¢

wodg biezacg i wysuszy¢

= 0czyszczone narzedzia przechowywacé w przeznaczonej do tego

podstawce albo w oryginalnych opakowaniach (pudetkach)

* przy czyszczeniu za pomoca oczyszczarki ultradzwigkowej za-

pobiec stykaniu sig narzedzi

= przy czyszczeniu w urzadzeniach termodezynfekcyjnych
przestrzegac instrukcji obstugi producenta i stosowa¢ wytgcznie :

srodki przeznaczone do narzedzi wirujgcych

= przy czyszczeniu w sterylizatorach na gorgce powietrze prze-
strzegac instrukcji obstugi producenta, czasu i temperatury ste- :
rylizacji, patrz EN 285. Tak sterylizowa¢ tylko narzedzia, ktére sg
przeznaczone do takiej sterylizacji - nieprzestrzeganie tych zasad :

moze prowadzi¢ do uszkodzenia albo do zniszczenia narzgdzia

= przy oczyszczaniu w autoklawie przestrzegac¢ instrukcji obstu-
gi producenta i maksymalnej temperatury sterylizacji 134°C,

patrz EN 285

= po oczyszczeniu narzedzia nalezy zawsze skontrolowac wizual-

nie, czy nie doszto do uszkodzenia albo zniszczenia narzedzia

Uszkodzone narzedzia nalezy natychmiast wyeliminowac :

szoéveteket

= a nem kivant h6képz6dés meggatolasara be kell tartani a mini-

malis hiitéfolyadék mennyiséget (preparaciénal min. 50 ml/perc)

= FG szerszamok hasznélata esetén, amelyek hossza > 22 mm

és a szerszam munkarészének atméréje > 2 mm (jeldlés >
020), javasoljuk a tébblet hiitést (vagy nagyobb szamu hiité
fuvokaval rendelkezé toldalék hasznalataval)

: B Az elhasznalédott szerszamok kiiktatisa

! a tompa, eltért vagy mas modon sériilt eszk6zok a nagy
nyomoeré kifejlesztését okozhatjak és ez a nem kivant hé-
fejlesztéshez vezet, ami a pulpa sériilését okozhatja

! A sériilt szerszamokat azonnal vonja ki a hasznalatbol

= Az olyan szerszamok, amelyek elgérbliltek, kitéredeztek a va-

gbélek, vagy masként sériiltek, nem kivanatos rezgést okoz-
hatnak, és ez altal a preparacio nem megfelelé alakjat vagy a
megmunkalt feliileteken karcolasokat okozhatnak

= a gyémant szerszamok olyan részei amelyek nincsenek bevon-

va, a nem kivanatos héfejlesztést, és ez altal a pulpa sértilé-
sét okozhatjak. Ezeket a szerszamokat azonnal ki kell vonni a
hasznalatbdl.

= az endodontikus szerszamoknal tartsa be a gyarto utasitasait,

és a sérlilt vagy eltdrt szerszamot azonnal cserélje ki. Némely
endodontikus szerszamnak nem aktiv csucsa van, és a szers-
zam eltérése ezen tulajdonsagok elveszitését okozhatja, és ez
a kezelés nem kivant eredményéhez vezethet.

: @ A rotéciés szerszamok tisztitasa, fertotlenitése és sterilizalasa

= csakis a rotaciés szerszamok kezelésére javasolt fertétlenité-

és tisztitoszereket hasznalni amelyek korr6zi6 elleni védelem-
mel vannak kiegészitve

= a ferttlenité szereknél betartani a gyarté javaslatat és nem

szabad tullépni a javasolt maximalis fertétlenitési idét (10-15
perc)

= minden fertétlenités utan a nagyon gondosan kezelt szersza-

mokat folyé viz alatt megmosni és megszaritani

= a kezelt szerszamokat erre a célra szolgal6 allvanyban vagy

eredeti csomagolasba (dobozkaban) tarolni

= ultrahangos tisztito segitségével torténé kezelés esetén meg-

gatolni a szerszamok kozti érintkezést

= ha hé-fertétlenité berendezésben van kezelve, mindig tartsa be

a gyarté hasznélati utmutatojat és csakis a rotacios szersza-
mok kezelésére valo eszk6zbkkel kezelni

= forrélevegds sterilizatorban térténé kezelés esetén betartani a

gyartd hasznalati utmutatojat, a sterilizacio id6tartamat és ho-
mérsékletét lasd az EN 285-6t. Illy médon csak azokat a szer-
szamokat sterilizalja, amelyek az ilyen sterilizaciéra alkalma-
sak - ezen elvek megkertilése a szerszamok sériiléséhez vagy
megsemmisitéséhez vezethet

= ha autoklavban kezeli, tartsa be a gyartd hasznalati utmutatojat

és a sterilizacié max. h6mérsékletét 134°C lasd az EN 285

= a szerszam Kkezelését kévetben mindig vizuélisan ellendrizze,

hogy a szerszam nem sérlilt- vagy nem semmislilt-e meg

%Speciﬁkus informdciok a szerszamok egyes csoportjait
illetéen

Specyfikacje dla poszczegélnych grup narzedzi

Narzedzia diamentowe Gyémént szerszémok

= przy zastosowaniu wiertet diamentowych o duzej ziar- :
nistosci (534) i bardzo duzej ziarnistosci (544), moze doj$¢
do termicznego obcigzenia szlifowanego miejsca tak, ze przy :
korzystaniu z narzedzi diamentowych z tej grupy konieczne
stanie sie chtodzenie dodatkowe (min. 50 ml/min) i stosowa- :

nie minimalne;j sity docisku (2N).

nie doszto do skaleczenia pacjenta

przy preparowaniu schodkowym nalezy w miare mozliwosci
uniemozliwi¢ kontakt narzedzia diamentowego z dzigstem, aby :

= a durva szemcsésséqgli (5634) és az extra durva szemcsésségui

(544) gyémant farok hasznalata soran felléphet a csiszolt hely
héterhelése, ezért az ebbe a csoportba tartozé gyémant szers-
zamokat megfeleléen hiiteni kell (min. 50 ml/perc) és minimalis
nyomoerét kell hasznalni (2N).

= [épcsézetesre valo preparalas soran lehetéleg megakadalyozni

a gyémant szerszam érintkezését a gingivaval, nehogy a paci-
ens sériilést szenvedjen



Struktura tabeli
Tablazat szerkezet

Opis rysunku

- nazwa narzedzia, ktére
jednocze$nie oznacza ksztatt
narzedzia

Afigura leirdsa
- a szerszdm megnevezése, amit
egyuttal jeldli a szerszdm alakjat is

2]

Widok narzedzia
- powiekszony szczegét z pod-
kresleniem ksztattu narzedzia

A szerszdm dbrdzoldsa
- nagyitott részlet a szerszdm-alak
kiemelésével

3]

Numer katalogowy narzedzia
- cyfrowe oznaczenie ksztattu
narzedzia

A szerszdm referencia szama
- a szerszam-alak szdmjele

4]

Symbol graficzny
- symbol graficzny do oznaczenia
zalecanego zastosowania narzedzia

Grafikai jel
- grafikai jel a javasolt szerszdam
haszndlat jelélésére

®

Numer referencyjny

- Kod referencyjny narzedzia/numer
katalogowy narzedzia, ktory specy-
fikuje dane narzedzie i okresla jego

wiasnosci

Referencia szdam

- A szerszdm ref-kédja/megrendelési
szdma, ami specifikdlja az adott

szerszdm tulajdonsdgait

10, 806 1314 1001 1514 IFG
806 314 001 524 FG

| 0
s

—©

Lom» 12 14 16 18 21 23 25 29 33
uchwytiderék @mm» 1,2 1,4 1,6 18 21 23 25 29 133

806 314 001 484 FG
806 314 001 504 FG

025
016 025 029 03
016 02510291033

012 014 016 018 021 023 025 029 033

o]

Parametry techniczne

- podstawowe parametry techniczne:
L mm - dtugos¢ roboczej czesci
narzedzia, ewentualnie srednica
narzedzia
@ mm wymiary w najszerszym
miejscu roboczej czesci narzedzia,
ewentualnie srednica narzedzia

- liczba ostrzy - podaje liczbe ostrzy
na roboczej czesci narzedzia

- kat- okresla pochylenie czesci roboczej

Miiszaki paraméterek

- alapveté miiszaki paraméterek:
L mm - a szerszdm munkarészének
hossza, ill. szerszam-dtméré
@ mm - a szerszdm legszélesebb mun-

| 1806 316 J001 |524 JFG/XL
| 1806 314 J001 |534 JFG | i
1806 1314 J001 544 |FG | 10121014 10161018

) 450000 min’ 300 000 min

160 000 min™*

120 000 min”!

karészének mérete, ill. szerszdm-dtméré
élek szdma - a vdgdélek szamdt hatd-
rozza meg a szerszdm munkarészén

-520g - a munkarész déléssz6gét

m_/
6

Informacje

- informacje o wydaniu ulotki
produktu albo innej informacji dla
podanego narzedzia

Tdjékoztatds
- djékoztatds az adott szerszimhoz

a termék-szorélap vagy mds
tdjékoztato szérdlap kiaddsarol

®

Maksymalne zalecane obroty

- ta wartos¢ okresla maksymalne zalecane obroty,
podaje jednoczesnie kolor, ktéry jest wykorzystany
pod tabelka, w celu lepszej orientacji

dlis for

- ez az érték a javasolt maximdlis fordulatszdmot adja

(6]

Techniczny znak graficzny
- znak graficzny z podaniem tech-
nicznych parametréw narzedzia

Miiszaki grafikus jel
- grafikus jel a szerszdm mdiszaki
paraméterei ismertetésével

@

Uchwyt narzedzia
- miedzynarodowe oznaczenie uchwy-
tu narzedzia (chwytu, trzpienia)

meg, egydttal azt a szint is, ami a tdbldzat alatt van
alkalmazva a jobb tdjékozddds érdekében

System numeryczny dla EN ISO 6360-1
Szamrendszer az EN ISO 6360-1 szabvany szerint

Dziedzina narzedzi wirujgcych jest sprecyzowana miedzyna-
rodowymi normami, ktére okreslajg wtasnosci techniczne po-
szczegoélnych narzedzi, wymiary, zastosowany materiat, wy-
miar stopki, ksztatt i catkowitg dtugos$¢. Ten system numerycz-
ny nazywa sie systemem numerycznym ISO, Ktory jest jedno-
czesnie identyfikatorem i numerem katalogowym narzedzia.

anyag,

Aszerszdm szdra
- aszerszdm-szdr nemzetkdzi jelélése
(befogds, kényok)

—®

Obrys narzedzia 1:1

- rysunek narzedzia okreslajacy
orientacyjnie jego rzeczywistg
wielkos¢

A szerszdm korvonalai 1:1

- szerszdm dbrdzolds a valédi méret
hozzdvetbleges meghatdrozdsdhoz

®

hatdrozza meg

0

Wymiary czesci roboczej

- podaje wymiary czesci roboczej
W najszerszej czesci narzedzia 1/10 mm
ewentualnie /Znak $rednicy/ narzedzia

A munkarész mérete

- amunkarész mérete a szerszam
legszélesebb részében 1/10 mm
illetve /dtméré jel /a szerszdmhoz

Maksymalne obroty

- kolorowe oznaczenie maksymalnych zaleca-
nych obrotéw dla danej wielkosci roboczej
wielkosci narzedzia

Maximdlis fordulatszdm
- ajavasolt maximdlis fordulatszam szines jel6lé-

se a szerszdm munkarészének adott méretéhez

806 314 238 534 012

Materiat zastosowany na
roboczg czg$¢ narzedzia

- diament

Uchwyt narzedzia i catkowita
dtugosce

- uchwyt turbinowy (FG)
- 19 dtugos¢ catkowita
wedtug normy 1797

Ksztalt narzedzia

- gruszka

A rotacios szerszamok teriiletét a nemzetkdzi szabvanyok
hatarozzak meg, amelyek az egyes szerszamok mliszaki
tulajdonsagait hatarozzak meg, mint a méret, alkalmazandé
a szar meérete és alakja,
szamrendszert ISO szamrendszernek nevezziik, ami egyuttal
a szerszam azonosito és megrendelési szama is.

telies hossz. Ezt a

Wielko$¢ naniesionego materiatu

$ciernego (grubos$¢ nasypu)

- gruba ziarnisto$c

- zielony pasek (kolorystyczne
oznaczenie grubosci)

- twarde spoiwo

Szeroko$¢ roboczej czesci
narzedzia

- wymiary w najszerszym
miejscu czesci roboczej
narzedzia w 1/10 mm

A szerszam munkarészén
alkalmazandé anyag

- gyémant

A szerszam nyele és teljes

hossza

- turbinas nyél (FG)

- 19 mm teljes hossz az 1797
szabvany értelmében

Szerszam alak

- kérte

A ravitt csiszolé anyag mérete
(szerszam durvasag)

- durva szemcsésség

- z0ld sav (a durvasag szines
megjelélése)

- kemény kétéanyag

A szerszam munkarészének

szélessége

- a szerszam legszélesebb
munkarészének mérete
1/10 mm



Zakonczenia narzedzi rotacyjnych EN ISO 1797-1, EN ISO 1792-2, EN ISO 6360-1
Rotaciés szerszamszarak EN ISO 1797-1, EN ISO 1797-2, EN ISO 6360-1

Do koncoéwki turbinowej v Do katnicy v
Turbinds toldalékhoz Konyok toldalékba
16 mm 16 mm
21,6 mm e @ 2,35 mm - —
313 - do koncowki turbinowej,skrocone FG skrocone (FGS) 202 - do katnicy, skrocone RA skrécone (RAS)
- turbinas toldalékhoz, réviditett FG roviditett (FGS) - kénydk toldalékba, réviditett RA réviditett (RAS)
19 mm 22 mm
l— e -
@ 1,6 mm S — 2,35 mm @:@ﬂ
314 - do koncowki turbinowej FG (FG) 204 - do katnicy RA (RA)
- turbinas toldalékhoz FG (FG) - kénydk toldalékba RA (RA)
. 21 mm 26 mm |
<5 e s s—
21,6 mm @ 2,35 mm
315 - do koncowki turbinowej, przedtuzone FG przedtuzone (FGL) 205 - do katnicy, przediuzone RA przediuzone (RAL)
- turbinas toldalékhoz, hosszitot FG hosszitot (FGL) - kbnydk toldalékba, hosszitott RA hosszitott (RAL)
25 mm | 34 mm -
[ — —
21,6 mm @ 2,35 mm
316 - do konicéwki turbinowej, diugie FG diugie (FGXL) 206 - do katnicy, diugie RA diugie (RAXL)
- turbinas toldalékhoz, hosszu FG hosszu (FGXL) - kényok toldalékba, hosszu RA hosszu (RAXL)
29 mm CAD/CAM v
S —— —
21,6 mm 38 mm
317 - do koncowki turbinowej, ekstra diugie FG ekstra diugie (FGXXL)
- turbinas toldalékhoz, extra hosszu FG extra hosszti (FGXXL) @ 3.00 mm e
123 - do prostnicy, skrécone
Do prostnicy v - egyenes toldalékba, réviditett
Egyenes toldalékba
30 mm 43 mm
S| T i
@ 2,35 mm ! ! @ 3,00 mm &
103 - do prostnicy, skrécone HP skrécone (HPS) 124 - do prostnicy
- egyenes toldalékba, réviditett HP réviditett (HPS) - egyenes toldalékba
» 44,5 mm 52 mm
T T
©2,35 mm — : 23,00 mm = -~
104 - do prostnicy HP (HP) 125 - do prostnicy, przedtuzone
- egyenes toldalékba HP (HP) - egyenes toldalékba, hosszitott
[ 65 mm | 48 mm
@: 1 1
@ 2,35 mm @ 4,00 mm S Z L
105 - do prostnicy, przedtuzone HP przedtuzone (HPL) 400 - do prostnicy
- degyenes toldalékba, hosszitott HP hosszitott (HPL) - egyenes toldalékba
| 70 mm 48 mm

@f 1 I @ ﬁ
@ 2,35 mm @ 6,00 mm

106 - do prostnicy, dtugie HP diugie (HPXL) 600 - do prostnicy
- egyenes toldalékba, hosszu HP hosszu (HPXL) - egyenes toldalékba

Narzedzia endodentyczne
Endodontikus szer: k

- ———
© 2,35 mm e © 3,00 mm
204 - do katnicy RA (RA) 654 - zakonczenie z tworzywa sztucznego, reczny uchwyt
- konyok toldalékba RA (RA) - miianyag szar, kézi felfogas
@ 4,00 mm
654 - zakonczenie z tworzywa sztucznego, rgczny uchwyt 900 - niezamontowane
- miianyag szar, kézi felfogas - nem felszerelve

Poprzez przedtuzenie roboczej czesci narzedzia przedtuza sie jego dtugosc catkowita
A szerszam munkarészének meghosszabbitasaval megné a teljes hossz



Oznaczenie graficzne okresla zalecane zastosowanie wyroboéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszkdzbk javasolt hasznalatat jelblik

G 8 & 6 = K&

<

Preparacja szczelinowa
Kavitas preparacio

Preparacja schodkowa
Lépcsézetes preparacio

Usuwanie starych wypetnien
Régi tomések eltavolitasa

Obrébka wypetnien
Témések megmunkalasa

Obrébka powierzchni okluzyjnych — metal
Okklazios felszinek megmunkalasa — fém

Obroébka powierzchni okluzyjnych - ceramika
Okkluzios felszinek megmunkalasa - porcelan
(keramia)

Korony i mosty z zywicy i ceramiki
Gyanta és keramia feliiletii koronak és hidak
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Instrumenty do wykonywania wypetnien
Témés technolégia

Przecinanie koron i mostéw
Koronék és hidak vagasa

Obroébka kanatéw korzeniowych
Gyobkércsatornak megmunkalasa

Modelowanie szkieletow
Vaz modellezés

Cwiekowe systemy uzupetien
Csapos felépitményes rendszerek

Profilaktyka
Profilaxis
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Parodontologia
Parodontolégia
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>

x

Symbole graficzne oznaczajg parametry techniczne wyrobéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszk6z6k miiszaki paramétereit jeldlik

o

Kat
Sz6g

b>

e =

Promien
Réadiusz

]

Dtugi ¢wiek prowadzacy
Hosszu vezeté csap

Faza zabezpieczajgca
Biztosito fazis

Kat nachylenia
Délésszog

Ostrze fazowe
Fazis vagoél

Zaokraglona krawedz
Goémbdélyitett él

Ortodoncja
Ortodoncia

Chirurgia stomatologiczna
Fogaszati sebészet

Implantologia
Implantolégia

Obrébka koron i mostow
Koronak és hidak megmunkalasa

Obrobka zywic
Gyantak megmunkalasa

Wykonywanie modeli
Modell készités

Technika frezowania
Maré technika

Koncéwka bez ostrzy tnacych
Csucs vagoélek nélkiil

Koncéwka wyktadana diamentami
Gyémantozott cstics

Zaokraglona koncowka
Go6mbolyitett csucs

Powierzchnia czotowa
instrumentu wytozona diamentami
Gyémantozott szerszam homlok

n

Nieobudowana koncéwka
Nem kirakott cstics

'

el e & al b

Koncéwka z ostrzami tngcymi

A

Csucs vagoélekkel

Znaki graficzne oznaczajg konserwacije i sterylizacje wyrobéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszk6zok kezelését és sterilizalasat jelélik

] [E]

C

()

Oczyszczarka ultradzwigkowa
Ultrahang tisztitd

Chemiklaw
Chemiklav

Dezynfekcja termiczna
Thermo fertétlenités

135°C

§§§

180°C

i

vl

Autoklaw
Autoklav

Sterylizator na gorgce powietrze
Forré levegds sterilizalod

Sterylizacja promieniami gamma
Sterilizalds gamma-sugérzassal

2| P [ B2

Powierzchnia czotowa instrumentu
z ostrzami tngcymi
Szerszam homlok vagoélekkel

Nasyp diamentowy

Gyémantokkal athatott

Tylko z wtgczonym chtodzeniem
Csak bekapcsolt hiitéssel



Informacyjne znaki graficzne dla wyrobéw medycznych
Tajékoztatoé grafikai jelek az egészségligyi eszk6zbk szamara

Prospekt informacyjny
Téajékoztatd szérélap

Bl

Obroty optymalnel
Optimalis fordulatszam

O

opt.

Obroty maksymalne
Maximalis fordulatszam

Jednostka pakowania
Kiszerelési egység

Produkt przeznaczony do uzytku

(£ =g

o
N
(e}
N

Okres przydatnosci
Felhasznalhatosag

Data produkgcji
Gyartasi datum

CE 0297 - znak zgodnosci z normami
CE 0297 - szabvany megfelel6ségi jel

Uwaga — nalezy przestrzegac zalecen
umieszczonych w instrukcji obstugi
Vigyazat-be kell tartani a hasznalati Gtmutatot

Uwaga - nalezy postepowac¢ zgodnie z dotgczong

dokumentacjg
Vigyazat-be kell tartani a mellékelt dokumentaciot

REF

® U O
> =

Egyhasznalatu termék

Numer zaméwienia
Megrendelési szam

Produkt sterylny
Steril termék

STERILE

Produkt niesterylny LOT Numer LOT

Nem steril termék LOT szém
ST E R I LE R Produkt sterylny (sterylizacja radiacyjna) ISO Numer ISO

Steril termék (radiologiai sterilizacio) 1SO szam

Paski kolorowe i oznaczenie liczby ostrzy we wierttach wykanczajgcych
A szines savok a vagéélek szamat jelzik a befejezé firoknal

Paski kolorowe i oznaczenie ziarnistosci diamentow
Szines savok a gyémant szemcsésségének jelolésére

[ ] ultra dokladne 9 um [ ] ultra finom 9 um [l 8-16 ostrze $rednie [l 8-16-0s éllel standard
ekstra dokladne 25 pym extra finom 25 ym 20 ostrze dokladne 20-as éllel finom
dokladne 40-54 ym* finom 40-54 ym* 30 ostrze ultra dokladne 30-as éllel ultra finom

[] | srednie 90-126 ym* | | standard 90-126 pm* ostrze spiralne, poprzeczne $rednie kereszt végéssal standard
grube 154 ym* durva 154 ym*
ekstra grube 180-200 pym* extra durva  180-200 pm*
Srednica roboczej czesci narzedzia
A szerszam munkarészének atméréje
. . . . . . . ° ° ° [ ] [ ] e O e O .
@110 mm 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
@ mm 03 04 05 06 07 08 09 10 12 14 16 18 21 23 25 27 29
@ 1/10 mm 031 033 035 037 040 042 045 050 055 060 065 070 075 080
@ mm 31 33 35 3,7 40 42 45 5,0 55 6,0 6,5 7,0 75 8,0

Kolorowe oznaczenie maksymalnych obrotéw
A maximalis fordulatszam szines jelélése

450 000 min-' Q 40 000 min'
300 000 min I 30 000 min-!
160 000 min”' 25 000 min”'
120 000 min-' 20 000 min'
100 000 min! 15 000 min”'
I 50 000 min' 10 000 min-'
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kana specjalnym elastycznym spoiwem bez zadnych nieréwno-

na byto jak najefektywniej wykorzystac¢ ich wtasnosci $cierne.

ditugiej zywotnosci, ktére dodatkowo jest przyjazne dla pacjenta.

preparowaniu schodkowym.

kazdym preparowaniu.

N

a-diamant - galwaniczny diament jest wyprodukowany z wy-
korzystaniem najnowoczesniejszych technologii

Warstwa rotacyjna w tych diamentach jest rownomiernie powle-

a-diamant

a-diamant - a galvanikus gyémant a legmodernebb technolo-

giak segitségével készlilt

Ezen gyémantok retencios rétege specialis elasztikus kétda-

nyaggal van egyenletesen bevonva egyenetlenségek nélkil. E
Sci. W tym spoiwie sg uktadane ziarna diamentowe tak, aby moz- :

kétéanyagba van agyazva a gyémant szem oly médon, hogy an-

 nak csiszolé képessége a leheté legeffektivebb médon legyen

. . . - i kihasznélva.
Pomigdzy ziarnami diamentowymi jest dostateczna szczelina :

chtodzaca, ktéra umozliwia szybkie i skuteczne odprowadzenie
zeszlifowanej substancji. Rezultatem jest stale ostre narzadzie o

A gyémant szemek kézétt megfelel6en nagy hiité hézag van,
ami lehetévé teszi a lecsiszolt szubsztancia gyors és megfelelé

i mértéki eltavolitasét. Ennek eredménye a mindig éles, hosszu

. ) . ... élettartamu eszkéz, ami kiméletes a pacienssel szemben.
Zaokraglone czesci robocze narzedzi tworzg idealne przejscie :

pomiedzy $ciang a dnem ubytku, podobnie, jak zaokraglenie przy

A szerszamok legémbolyitett munkarészei idealis atmenetet al-

i kotnak a cavitas-fal és cavitas-fenék kbzott, ahogy a lépcsézezet
- L s . " o i preparacio legbmbolyitésénél is.

Rozne ziarnistosci umozliwiaja uzyskanie retencji ,na miare” przy
A kiilbnbdzb szemcsésség lehetévé teszi a ,testre szabott” reten-
cia elérést minden preparacional. Y,

Kolorowe paski i oznaczanie ziarnistosci diamentéw i ich zastosowanie

A4

m ultra dokladne 9um 1SO 484"
ekstra dokladne 25 um 1SO ,504¢
dokladne 40-54 pm* 1SO ,514¢
$rednie 90-126 pum* 1ISO 524"
grube 154 pm* 1SO ,534¢
ekstra grube 180-200 pm* ISO ,544*

* wielkosci ziaren diamentowych mogg sie rozni¢ w zaleznosci od ksztattu narzedzia
i wielkosci cze$ci roboczej.
Zastosowanie diamentéw:
A 4
[ ] Biaty — koricowe opracowywanie kompozytow, wypetien
kompozytowych i ceramiki

[ ] Zotty — korcowe polerowanie i wygtadzanie kompozytow,
wypetnien kompozytowych i ceramiki

B Czerwony — doktadne szlifowanie powierzchni po zgrubnym
szlifowaniu i wypetnieniu

B Niebieski — uniwersalne szlifowanie substanciji zebowych
[ ] Szary — uniwersalne szlifowanie substancji zebowych

[ Zielony — zgrubne szlifowanie substancji zebowych

Il Czarny — extra zgrubne szlifowanie substanciji zebowych, usu-
wanie starych wypetnien, rozcinanie koron i mostéw z metali :

nieszlachetnych

Alkalmazasuk a gyémant:

Szines csikok és a gyémant-szemcsésség jelolése és alkalmazasuk

v
m ultra finom 9 um 1SO ,484¢

extra finom 25 um 1SO , 504"

finom 40-54 um* 1SO ,514“

: D standard 90-126 um* 1SO 524
: : durva 154 pum* 1SO 534
extra durva 180-200 um* 1SO 544"

* a gyémant szemek nagységa eltérhet a szerszam alakjatol és a munkarész

nagysagatol fliggéen.

v

[ ] Fehér— kompozitok, kompozit t6lt6anyagok és keramia végsé

megmunkalasa

[ ] Sarga— kompozitok, kompozit téltéanyagok és keramia végsé

csiszolasa és finirozasa

B Piros — feliilet és toltéanyag finom csiszolasa durva csiszolas

utan

B Kék — a fog szubsztancia univerzélis csiszolasa
: [ ] Sziirke — a fog szubsztancia univerzalis csiszolasa

B zsid - a fog szubsztancia durva csiszolasa

. [ Fekete — a fog szubsztancia extra durva csiszolasa, a régi

toltbanyag eltavolitasa, nem nemesfémbdl késziilt koronak
és hidak vagasa




a-diamant -
Kulka (o)
Gémb E
\m
! b~
001 Lom» 08 09 10 12 14 16 18 21 23 25 29 33 :
uchwyt/derék @ mm» ‘0,8 10,9 1,0 1.2 (14 16 1,8 21 123 25 29 33 \m
806 314 001 484 FG 025
806 314 001 504 FG 016 025 029 033 E
806 [314 J001 |514 |FG 025029033 N
806 314 001 524 FG 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 033 ()
806 1316 1001 [524 |FGXL 023 ;
[ 1806 1314 1001 [544 [FG | 1012101410161 018| b’
) 450000 min" 300000 min* 160 000 min“" 120 000 min"! \
001 Lom» 08 09 10 12 14 16 18 21 23 25 29 33 ;
uchwyt/derék @ mm» ‘0,8 10,9 1,0 1.2 (14 16 1,8 21 123 25 29 33
806 204 001 504 RA 023 025 033 O
806 1204 001 |514 |RA 023 025 [ 033 b
806 204 001 524 RA 009 010 012 014 016 018 021 023 025 033 c
1806 1204 1001 §534 | 10141016 021} 025 033] w
© 50000 min* 40 000 min”! E
)
Kulka z przedtuzong szyjkg Kulka z przediuzong szyjka O
G6mb hosszitott nyakkal GO6mb hosszitott nyakkal (U
[ ||
i ! S
|mn 1 .[1
697 Lmomd» 10 12 14 16 18 23 Me97 Lmm» 06 08
uchwytiderék @ mm» 1,00 1,2 1,4 16 (1.8 23 uchwytiderék @ mm» (0,6 10,8
806 1314 1697 1534 |FG 010101210141 0161018 1023H 806 §314 |M6971514 |FG 006
1806 1314 [M6971524 |FG | 008

Q) 450000 min’ 300000 min" 160 000 min"!

©), 450 000 min"

Kulka z obtozong szyjkg
Szoknyas gémb

002 Lmm» 20 20 30 30 30 50
uchwytiderék @mm b (091 1,01 1,2/ [1,4 11,6/ 26

806 314 002 524 FG 009 010 012 014 016
1806 1314 1002 1534 |FG__| 101010121 014 I 026

) 450000 min" 160 000 min"*

redentica



k

t szerszamo

V &

V &

S
£
S

(o))
~
(]
5
b
o
o
£
)
©
)
N
©
>
N
©
c

a-diamant

Stozek odwrécony
Forditott kup

@
(]

010 Lmom» 1,0 1,0 15 20 20 20 21
uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 14 16 18 21
[ 1806 1314 010 |514 JFG | 014
806 314 010 524 FG 009 010 012 014 016 018 021
1806 1314 1010 1534 IFG__| 1012101410161 0181 021]
[ 1806 1314 §010 544 |FG |
©) 450000 min* 300 000 min'"
010 Lmom» 09 10 12 14 16 18 21
uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 14 16 18 21
806 204 010 524 RA 012 014 016 018
[ 1806 1204 1010 {534 IRA | 101210141016

Q) 50000 min?

Stozek odwrécony
Dupla kup

&
(]

Stozek odwrdcony
Forditott kup széles

0

&

014 L mm» 1,0
uchwyt/derék @ mm» 1,8
806 314 014 524 FG 018
QO 300000 min"*
Diabol
Diabol

019 Lmm» 20 20 30 3,0 30 30 032 Lmm» 2,0 25
uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 14 16 18 uchwyt/derék @ mm» 1,00 1,4
806 314 019 524 FG 009 010 012 014 016 018 806 314 032 524 FG 010 014
| 1806 [314 019 |534 JFG |
806 1314 1019 1544 IFG 01210141016 Q) 450 000 min!

Q) 450000 min" 300 000 min"*

Stozek Sciety asymetryczny krotki Stozek Sciety asymetryczny dtugi
Landzsa Landzsa lapos

B

®m

033 Lmom» 70 7,0 7,0 038 L mm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 2,1 2,7 31 uchwyt/derék @ mm» 3,3
1806 1314 1033 1514 IFG 02110271031 806 314 038 524 FG 033
806 314 033 524 FG 021 027 031 | 1806 |314 J038 §534 [FG | 033
—— [ 1306 1314 1038 544 [FG | 033
© 300000 min” 160 000 min”*
© 120000 min'



Stozek Sciety asymetryczny dtugi
Landzsa lapos

L mm»
uchwyt/derék @ mm»
[ 1806 1314 1039 |514 [FG |

806 314 039 524 FG

Q120000 min”*

Q:I:‘
OO
5

=HNE o
< IRES

Walec
Henger

uchwyt/derék
806 314 111 524 FG 025

). 160 000 min”

" Lmm» 80 80 85
uchwytiderék @mm b 1,2 1,41 125

806 204 111 524 RA 012 014

Q) 50000 min”

redentica

a-diamant

Okrag
Kerék

I

Lmmy 15 25
uchwytiderék @ mm» (40 (50 55
806 314 068 524 FG 040 055

1806 [314 [066 [534 [FG [N 040
206 314 Jogs [5a2 [FG | 040

068 Lmm» 20 25
uchwytiderék @ mm» 4,0 50 55

806 204 068 524 RA 040 050

Q120000 min*

Walec diugi
Henger hosszu

L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,8

1806 [314 ]112 [544 [FG__| L0158

Q) 300000 min*

Torpeda
Torpedo

) A
130 Lmm» 80 80
uchwytiderék @mm» 1,2 1.4
1806 1314 1130 514 JFG |
806 314 130 524 FG 012 014
806 1314 1130 [534 IFG 101210141
Q) 450000 min'

-
o
S
N
o
8
7))
A
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S
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]
o
o
S
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©
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N
©
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a-diamant

Torpeda
Torpedod

) A
131 L mm» 10,0 10,0
uchwytiderék @mm» 1,2 14
1806 1314 11311514 JFG |
806 314 131 524 FG 012 014
[ 1806 1314 1131534 IFG | 0121014
Q) 450000 min”

Walec zaokraglony
Henger gémbolyitett

1
M137 m (1] Lom» 30
uchwyt/derék @ mm» 0,7

806 1314 IM1371524 IFG {0078

©), 450000 min’

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

uchwyt/derék @ mm»
[ 1806 _[314 1139 [514 IFG | 010
806 314 139 524 FG 010 012
[ 1806|314 139 [544 [FG | 012
R8061314 1139 1544 IFG

Q) 450000 min”

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

Lmmy 3,0
uchwytiderék @ mm . (0,8
806 314 137 524 FG 008

Q). 450 000 min!

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

Lmm» 60 60
uchwytidersk @ mm» (1,2 1,4

806 314 140 504 FG 012
[ 1806 1314 ]140 |514 [FG__|
806 314 140 524 FG 012 014
806 0 A A

Q) 450000 min”*



Walec zaokraglony
Henger gémboalyitett

Lmm» 80 80 80 80 80
uchwytidersk @ mm b 1,00 (1,2 1,4 1,6 21
806 314 141 504 FG 014
1806 1314 [141 1514 |[FG__|
806 314 141 524 FG 010 012 014 016 021
806|314 |141[534 |[FG | 010012
[ [R806
) 450000 min" 300 000 min"*
Walec zaokraglony
Henger gémbodlyitett
(4] L mm 10,0
Lmm» 10
uchwyt/derék @ mm» (1,6
1806 |314 [F142
1806 | F1421534 | 016
) 450000 min”'

dentica

a-diamant

Walec zaokraglony
Henger gémbodlyitett
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142 L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4
[ 1806 |314 [142 1514 |[FG__|
806 314 142 524 FG 012 014
Q450000 min”*
Walec zaokraglony
Henger gémbodlyitett
lr"l
143 L mm» 12,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4
806 314 143 524 FG 014
) 450000 min”

Walec obtozony z géry
Henger csak el6l szort

il

150 : Lmm» 03 03 03
uchwytiderék @mm» [1,0° 11,2 (1,4
| |R806]314 {150 |514 |FG |
806 314 150 524 FG 010 012
R806 314 150 524 FG 014
© 450 000 min'
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Walec ptaski z zaokrgglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

Lmm» 40 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» 0,8 1,0 12 14

806 314 156 504 FG 014
1806|314 1156 |514 JFG |
806 314 156 524 FG 008 010 012 014
1806|314 156 |534 JFG |
1806 1314 1156 1544 |FG | 012
© 450 000 min'

Walec ptaski z zaokrgglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

i\

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18

806 314 158 504 FG 012 014
[ 1806 314 1158 |514 {FG |
806 314 158 524 FG 010 012 014 016

[ 1806 1314 158 |534 [FG |

) 450000 min 300 000 min

L mm» 50 55
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,4

806 314 164 524 FG 010
Q) 450000 min”*
164 Lmm» 50 55
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,4
806 204 164 504 RA 014
806 204 1164 1514 IRA 014
806 204 164 524 RA 014
© 50000 min'

Walec ptaski z zaokraglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

Lmm» 60 60 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4

1806|314 1157 |514 JFG |
806 314 157 524 FG 010 012 014

1806 1314 1157 1534 IFG |

Q450000 min”

Walec ptaski z zaokrgglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

) A
158L L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» ‘1,4
806 314 158L 524 FG 014
1806 1314 11581 1534 | 014
Q) 450000 min”*




Szpic
Spicc

6 4

I

165 L mm» 8,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4

806 314 165 484 FG 014

806 314 165 504 FG 014

806 1314 1165 1514 [FG 014

806 314 165 524 FG 014

1806 1314 1165 1534 IFG | [
© 450000 min’

165 L mm» 8,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4

806 204 165 504 RA 014

[ 1806 1204 1165 1514 [RA | 014

806 204 165 524 RA 014
© 50000 min'

L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,6
R806 314 166 504 FG 010 016
| |R806

| IR806
[ IR806 016

Q) 450000 min*

a-diamant

Szpic
Spicc

6] .

166 L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8

806 314 166 484 FG 014
806 314 166 504 FG 014 018
1806|314 1166 [514 |FG__|
806 314 166 524 FG 014 018

1806|314 1166 §534 [FG |

450 000 min”" 300 000 min"!
Q) 450000 min 300 000 min”

166 L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,8
806 204 166 504 RA 014
806 1204 1166 1514 IRA
806 204 166 524 RA 014
© 50000 min*
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Szpic do separacji
Szeparalé spicc

®m

167 L mm» 11,5
uchwyt/derék @ mm» 1,1
806 314 167 504 FG 011
1806|314 [167 |514 IFG__| 011
806 314 167 524 FG on

© 450 000 min*

redentica 15|
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a-diamant

Stozek ptaski
Kup lapos

Lmm» 80 80 80
uchwytiderék @ mm ¥ 1.4 1,8 25
806 314 172 504 FG 014
1806 1314 1172 514 JFG |
806 314 172 524 FG 014 018

806 1314 1172 1534 IFG 01410181025

Q) 450000 min* 300000 min" 160 000 min"*

Walec zaokraglony z kohcéwkg przewodnig

Gyémant vezetéheggyel

Lmmb
Limm»
uchwyt/derék @ mm»
806 §314 1189 1514 IFG

N

Q) 450000 min”

Stozek plaski
Kup lapos

|

) A
173 L mm» 10,0 10,0 10,0
uchwytiderék @mm» (1,41 16 25
806 314 173 504 FG 014 016
1806 1314 1173 |514 JFG |
806 314 173 524 FG 014 016

[ 1806 1314 1173 1534 |FG__|

Q) 450000 min* 160 000 min’

173 L mm» 10,0 10,0 10,0
uchwytidersk @ mm» (1,4 1,61 2,5
806 204 173 524 RA 016
Q50000 min”




Stozek zaokraglony
Gdmbolyitett kup

) A

197 L mm» 50

uchwyt/derék @ mm » 2,0

1806 1314 1197 1534 IFG__| 020
Q) 300000 min”*
Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup
lr"l

199 L mm» 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0

uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 16 18 25
806 314 199 504 FG 012 014 016 018

[ 1806 1314 ]199 |514 [FG |
806 314 199 524 FG 010 012 014 016 018 025
| 1806 1314 J199 |534 [FG__|

[ 1806 {314 ]199 1544 [FG__| 014 018

) 450000 min* 300 000 min* 160 000 min"!

199 L mm» 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0

uchwyt/derék @ mm» 1,0 11,2 1,4 1,6 18 25

806 204 199 524 RA 014 016

Q) 50000 min?

a-diamant

Stozek zaokrgglony
Go6mbdlyitett kap

Lmm» 80 80 80 80 80
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,6 18 21 23

806 314 198 504 FG 014 016
[ 1806 1314 1198 1514 IFG | 016 023
806 314 198 524 FG 014 016 018 023

1806 314 |198 |534 [FG__|
806 |314 1198 1544 IFG 021023

Q) 450000 min’ 300000 min" 160 000 min"*

Stozek zaokraglony
GOmbdlyitett kap

[} A
200 L mm» 11,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4
806 ]314 §200 1514 |FG
806 314 200 524 FG 014

[ 1806 1314 1200 1534 |FG | 014

Q) 450000 min”*
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a-diamant

Stozek zaokraglony z nieobtozong koncowka

Kup sima véggel

Lmm» 80 80 80
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4 1,6

| 1R8061314 1219 1524 |FG | 101210141016|
© 450 000 min

Stozek odwrécony dtugi
Hosszu forditott kup

225 Lmm» 35 35
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2
806 314 225 524 FG 010 012
) 450000 min”
Gruszka
Korte

237 Lmmb 30 30 30 30
uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 1,4

806 1314 |237 |514 |FG 010

806 314 237 524 FG 009 010 012 014
[ 1806 1314 1237 |534 |FG | 10101 012] 014
© 450000 min*

Stozek zaokraglony z nieobtozong koncéwka

Kup sima véggel

|l

220 L mm» 10,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4

| |R806 014

| |R806 014

| [R8061314 1220 [534 IFG | 014
Q) 450 000 min”

Stozek odwrécony dtugi
Hosszu forditott kup

Lmm» 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,6 18

806 314 226 524 FG 014 016 018

[ 1806 1314 1226 534 |FG__| 0141016

450 000 min 300 000 min”*
Q) 450000 min 300 000 min”

Gruszka
Koérte

@
(]

238 Lmm» 40 40 40 40
uchwyt/derék @ mm» (1,00 1,2 1,4 1,6
806 314 238 504 FG 014
1806 1314 1238 1514 IFG 01210141016
806 314 238 524 FG 010 012 014
1806 |314 ]238 1534 |FG__|
| 1314 1238 [544 |FG__| 10121014 ]016|

Q450000 min”!



Gruszka
Kérte hosszu szarral

Lmm» 40
uchwyt/derék @ mm» 1,2
806 8 10120
Q450000 min”*
Gruszka
Korte

239
uchwyt/derék
[ 1806 1314 [239 1514 [FG__|
806 314 239 524 FG 014 016 018
| 1806 |314 [239 |534 [FG | 016 |
1806 1314 1239|544 [FG__| 018
) 450000 min" 300 000 min*
Ptomien krotki
Léang
47 Lmm» 50 50
uchwyt/derék @mm» (1,2 1,4
| 1806 314 [247 514 [FG__| 012
806 314 247 524 FG 012
Q450000 min”
247 Lmm» (50 50
uchwyt/derék @mm» 1,2 1,4

806 204 247 504 RA
© 50000 min*

I

014

dentica

a-diamant

Gruszka
Koérte hosszu szarral

239LN Lmm» 50
uchwyt/derék @ mm» 1,4
806 9 10140
Q) 450000 min”!
Ptomien krotki
Léang
28 Lmm» 60
uchwyt/derék @ mm» 1,4
806 314 248 504 FG 014
[ 1806 1314 1248 |514 [FG__| 014
806 314 248 524 FG 014
Q) 450 000 min*
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Ptomien dtugi
Lang

@
i

249

Lmm» 80 80 80 80 80 80

uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 14 16 18

806 314 249 484 FG
806 314 249 504 FG
1806 1314 1249 |514 JFG |
806 314 249 524 FG
1806 314 [249 |534 JFG |

Q) 450000 min" 300 000 min"*

249

012
009 010 012 014 016
0091010]012J014]016]
010 012 014 016

012]014] 016018

Lmm» 80 80 80 80 80 80

uchwyt/derék @ mm» 0,9 1,0 1,2 14 16 18

806 204 249 504 RA
[ 1806 1204 1249|514 JRA |
806 204 249 524 RA

€©) 50000 min'

Ptomien dtugi
Lang

012 014
012 014

L mm» 12,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4

806 1314 1251 1514 IFG
806 314 251 524 FG
1806 1314 1251 1534 |[FG__|

O 450000 min”

014
014]

Ptomien dtugi
Lang

L mm» 10,0 10,0 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4 16 18

806 314 250 484 FG 012

806 314 250 504 FG 012 014 016 018
[ 1806 1314 1250 |514 JFG |

806 314 250 524 FG 012 014 016 018
| 1806 |314 1250 |534 JFG |

1806 314 1250 1544 |FG |

Q) 450000 min" 300 000 min*

250 L mm» 10,0 10,0 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4 16 18

[ 1806 1204 1250 {514 JRA | 012
806 204 250 524 RA 012 016 018

© 50000 min'

Ptomien wybrzuszony
Domboru lang

&
W

257 Lmm» 40 50 50 50
uchwyt/derék @ mm» 1,6 1,8 2,0 23

806 314 257 484 FG 023

806 314 257 504 FG 016 018 020 023

[ 1806 1314 1257 [514 |[FG |
806 314 257 524 FG 016 018 023

[ 1806 314 1257 534 |FG__| 101810201023

) 450000 min* 300000 min" 160 000 min"*

257 Lmm» 40 50 50 50
uchwyt/derék @ mm» 1,6 1,8 2,0 23
806 204 257 504 RA 018 023

1 018 023
806 204 257 524 RA 018 023

©) 50000 min?



Ptomien wybrzuszony
Domboru lang

LY
258 Lmm» 50
uchwyt/derék @ mm b 1.4
806 204 258 504 RA 014
1806 1204 258 1514 [RA | 014
QO 50000 min*
Paczek
Bimbo

263 Lmm» 55
uchwytiderék @ mm» 12,5
1806 1314 1263 |514 IFG__| 025
806 314 263 524 FG 025
Q) 160000 min”
Stozek zaokraglony
Go6mboélyitett kup
Y [
268 } ,' Lmm» 7,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
806 204 268 504 RA 012
1806 1204 1268 |514 [RA | 012
Q) 50000 min?

redentica
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Ptomien wybrzuszony
Dombort lang

(I )
) 1
2 Al Loms 50
uchwytiderék @ mm» (1,4
806 204 259 504 RA 014
806 1204 1259 1514 IRA 0140
Q50000 min”
Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup
Y /
267 'f i Lmm» 7,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
806 204 267 504 RA 012
806 1204 1267 1514 IRA 0120
€ 50000 min’
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a-diamant

Granat
Hegyes Lang

&

274 Lmm» 50 30 40 60

uchwytiderék @ mm ¥ 1.4 1,6/ 20 25

806 314 274 484 FG 016 020 025

806 314 274 504 FG 016 020 025

1806 1314 1274 1514 |FG |
806 314 274 524 FG 016

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*

274 Lmm» 50 30 40 60
uchwytidersk @ mm» 1,4 (1,612,025

806 204 274 504 RA 014

[ 1806 [204 274 J514 [RA | 014
806 204 274 524 RA 014

Q) 50000 min?

Jajko

Tojas

&
W

217 Lmmy 30 40 40 45
uchwytiderék @ mm ¥ 1.4 1,8 23 29
806 314 277 484 FG 014 018 023
806 314 277 504 FG 014 018 023
1806 1314 1277 |514 |FG |
806 314 277 524 FG 014 018 023 029

806 1314 1277 1534 IFG 02310298

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min"*

Torpeda
Torpedod

()
) A
288 Lmm» 60 60 60
uchwytiderék @ mm ¥ (0,9 1,01 1.2
806 314 288 504 FG 010 012
1806 1314 1288 514 IFG |
806 314 288 524 FG 009 010 012

Q) 450000 min”

£

M276 J‘ (1] L mm»

I

30

uchwyt/derék @ mm » 14

806 1314 IM276 1524 IFG 00910121014
© 450 000 min”

Torpeda
Torpedd

[ A
289 Lmm» 80 80 80 80
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2 1,4 11,6

806 314 289 504 FG 012 014

[ 1806 314 [289 1514 [FG_| 1010 [ 012014 016
806 314 289 524 FG 010 012 014 016
806 89 010140 0 016

Q450000 min™



a-diamant ~§
\E
Torpeda Torpeda cNu
Torpedé Torpedo (7))
[~
\m
‘©
()| S
290 L mm» 10,0 10,0 10,0 L mm» 12,0 b’
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4 1,6 uchwyt/derék @ mm» 1,4 —
806 314 290 504 FG 012 014 806 |314 1291 1514 IFG 014 ()]
[ 1806 [314 1290 [514 [FG | 806 314 291 524 FG 014
806 314 290 524 FG 012 014 016 1806 1314 1291 1534 IFG__| [014] ;
| 1806 1314 1290 1534 IFG | 012 016 o
Q) 450 000 min”*
© 450000 min* wied
, Stozek krotki (]
| "™\
(8BRS "7 N oIy | Gombélyitett n—
.ﬁ
lr"l E
297 Lmm» 60 60 ©
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,6 :
806 314 297 524 FG 012 016
©. 450000 min"
Stozek Stozek
Gémbolyitett Kup vezet6 heggyel
X
N N N A 4
298 Lmmb 80 80 80 80 80 F298 ii (1] L mm» 90
uchwytiderék @ mm» 1,2 1,4 1,6 1,8 21 o dere 2> 1.4
[ 1806 |314 1298 |514 [FG | Lymm» 1,0
806 314 298 524 FG 012 014 016 018 021 11806 1314 |F298 018
| 1806 |314 |298 §534 |FG | (1806 1314 IF298 018
806 1314 1298 1544 |FG {0141

Q) 300000 min*
) 450000 min" 300 000 min"*

redentica 23
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a-diamant

Stozek diugi
Kupos torpédo

L mm» 10,0 10,0 10,0 10,0

Il
299
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,6 1,8 21

806 1314 1299 1514 IFG 0161018
806 314 299 524 FG 014 016 018 021

| 1806 |314 299 |534 JFG__ |
{0211

806 1314 1299 1544 IFG

) 450000 min" 300 000 min*

Do okluzji
Occlusalis preparer

369 L mm» 6,0

uchwyt/derék @ mm» 2,3

| 023

| 023

[ 1806 1314 1369 544 |FG__| 023
€. 160000 min’

Finir do okluzji
Occlusalis konturer

466 L mm» 50 50 50

uchwyt/derék @ mm» 2,1 2,3 3,1

806 314 466 504 FG 021 023 031
806 1314 1466 1514 IFG 021102310310

) 300000 min* 160 000 min*

Stozek diugi
Kupos torpédo

L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 2,1
L mm» 1,0
806 1314 [F299 1514 [FG  021]
1806 1314 IF299 |534 IFG | [ 021]
O 300000 min”*
Finir miedzyzebowy
Interdentalis finirozé
465 Lmm» 50 50
uchwyt/derék @ mm» 1,6 1,8
806 314 465 504 FG 016 018
806 1314 1465 1514 IFG 0161018
) 450000 min" 300 000 min'
Stozek zaokraglony
Gémbolyitett kup
L mm» 65
uchwyt/derék @ mm» ‘1,4
806 314 472 524 FG 014

Q) 450000 min*



Stozek zaokraglony
Gémbolyitett kup

JIEI

Lmm» 75
uchwyt/derék @ mm» 1,5

806 314 473 524 FG 015

©), 450000 min’

Walec zaokraglony
Henger gémbdélyitett

JEI

476 Lmm» 65

uchwytiderék @mm» (1,5
806 314 476 524 FG 015

©), 450000 min’

Endodiament
Endo gyémant

L mm»
uchwyt/derék @ mm»
806 |314 1494 |534 |F

Q) 300000 min*

redentica

a-diamant
Stozek zaokraglony
Gémbolyitett kup
o M L > 100
uchwyt/derék @ mm» 1,5
806 314 474 524 FG 015
Q450000 min”!
Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett
477 Lmm» 9,0
uchwyt/derék @ mm» 1,5
806 314 477 524 FG 015
Q) 450000 min”
Ptomien
Lang

&
o |

wee &[] wawso

uchwyt/derék @ mm» 0,7
| M536 007

Q) 450000 min*
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a-diamant

Ptomien
Lang

&)
i

539 L mm» 4,0
uchwyt/derék @ mm» 0,7
806 314 539 504 FG 007
O 450 000 min”
Stozek ptaski
Lapos kup

MR-

544 Lmm» 40 40 40

uchwyl/derék @mm» (1,6 1,8 23
806 314 544 504 FG 016 018 023
806 |314 |54 514 |FG 01610181023

806 314 544 524 FG 016 018 023

) 450000 min" 300000 min" 160 000 min'*

Stozek ptaski
Lapos kup

Lmm» 80 80

uchwyt/derék @ mm» 1,6 2,5

1806 1314 1546 |514 JFG | 0160251
806 314 546 524 FG 016 025

) 450000 min 160 000 min*

Plomien
Léang

g
C

540 L mm» 4,0

uchwyt/derék @ mm» 1,0
806 314 540 504 FG 010
806 1314 1540 1514 IFG 010
806 314 540 524 FG 010

Q) 450000 min*

Stozek ptaski
Lapos kup

lir

uchwyt/derék @ mm» 1,6 1,8 23

806 314 545 504 FG 016 018 023
1806 1314 [545 [514 [FG_|

806 314 545 524 FG 016 018 023

) 450000 min* 300000 min* 160 000 min"*

Do oznaczania gtebokosci
Mélység jel6lé

Lmm» 6,0 6,0
glebia/mélység =~ mm» 0,3 0,5
uchwyt/derék @ mm» 1,6 2,1
806 314 552 524 FG 016 021

Q) 450000 min" 300 000 min"*



Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

L mm» 10,0 10,0
uchwytiderék @ mm b (1,6 1.8/

1806 [314 1850 [544 [FG__| 0161 0181

450 000 min”' 300 000 min*
Q) 450000 min_~ 300 000 min”

Plomien
Lang

sy

St IR

XA 5 I £ s 033,

| —

= [4] Lmm» 10,0
uchwytiderék @ mm b (1,4

) 450000 min”*

[____2 & | [ | 'l \

a-diamant

Stozek zaokraglony
Gémboalyitett kap
lr"l
856 3] Ly e
uchwytiderék @'mm» 1,6
[ 1806 |314 856 1544 [FG__| 016
QO 450 000 min”*
Torpeda
Torpedo
lml
879 Lmm» 10,5 10,5
uchwytiderék @ mmb (1,2 (1,4
806 1314 1879 1544 [FG

Q) 450 000 min*

redentica
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a-diamant karbowany

szlifowanej pozostatosci zgba.

Zalety:

» poztacany trzpien i cze$¢ robocza narzedzia

» duza retencja szlifowanego miejsca

» niewielka ilos¢ ciepta powstajgca przy preparowaniu

Narzedzia diamentowe przeznaczone do preparowania szkliwa
zebowego. Sg one poztacane. Powtoka ta odprowadza czes¢ :
powstajgcego ciepta, co powoduje mniejsze obcigzenie dla
pacjenta. Narzedzia te odznaczajg sie wysoka retencjg na szlifo- :
wanej pozostatosci zeba, przez co poprawiajg skutecznos¢ sto-
sowanego cementu. To minimalizuje ryzyko spadniecia korony ze
. lyét a lecsiszolt csonkrol.

a-diamant Recés gyémantok

gélnak. Ezek a szerszamok aranyozva vannak. Ez a bevonat el-
nyeli a kifejlesztett h6 egy részét, ami altal kiméletesség érheté el
a kezelt paciens irant. Ezek a szerszamok magas foku retenciét
hoznak létre a csiszolt fogcsonkon és igy lehetévé teszik névelni a
cement hatékonysagat. Ez minimalizélja a korona leesési veszé-

¢ Elényék:

. » a szerszam derék és munkarésze aranyozott
: » magas foku retenci6 a csiszolt helyen

. » alacsony héfejlesztés a preparacio soran

Stozek zaokraglony
Gémbolyitett kup

Il

a-diamant

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

Il

472 Lmm» 65 473 Lmm» 7,5
uchwyt/derék @ mm» 1,4 uchwyt/derék @ mm» 1,5
806 314 472 524 FG 014 806 314 473 524 FG 015
Q) 450000 min* Q) 450000 min”*
Stozek zaokraglony Walec zaokraglony Walec zaokraglony
Gombolyitett kup Henger gémbolyitett Henger gémbolyitett
474 li' L mm» 10,0 Lmm» 65 477 L mm» 9,0
uchwytiderék @ mm» 1,5 uchwytiderék @ mm» 1,5 uchwytiderék @ mm» 1,5
806 314 474 524 FG 015 806 314 476 524 FG 015 806 314 477 524 FG 015
Q450 000 min”* Q) 450 000 min* Q) 450 000 min*




a-diamant z koncéwka prowadzaca

prowadzacym (sworzniem) umozliwia doktadne preparowanie
nawet w miejscach, w ktérych nie ma dobrej widocznosci prepa-
rowanego fragmentu (na przyktad w tylnej czgsci zeba na odcinku
trzonowcow).

Dzieki koncowce prowadzacej mozliwe jest optymalne preparo-
wanie na jednakowej gtebokosci.

Zalety:

» rownomierne preparowanie na niewidocznym odcinku

» szybkie preparowanie dzigki duzej ziarnistosci diamentu

» wiertta wykanczajgce (mata ziarnisto$¢) dla wszystkich ksztattow

r"
A

Preparowanie schodkowe narzedziami diamentowymi z grotem | A gyémant szerszamokkal és vezets csiiccsal (csappal) torténd
i lépcsbzetes lehetévé teszi a pontos preparéaciot olyan helyeken is,
ahol nics j6 rélatas a preparalt helyre (pl. a fog hatsé részében a
i molaris szakaszban).

A vezetb csuicsnak készénhetben elérhet6 az optimalis és egyen-

letes preparacios mélység.

a-diamant Lépcsézetes preparacio

. Elényék:
¢ » egyenletes preparacié a nem attekinthets szakaszban
b gyors preparacio a durva szemcsés gyémantnak

kdszbnhetben

» befejez6 furdk (finom szemcsésség) minden alak részére

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

[1] L mm» 10,0
Lmm» 10
uchwyt/derék @ mm» 1,6
1 016
[ 1806 1314 IF142 016
O 450000 min”*
Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup
m 'V 1
) A
F298 (1] L mm» 9,0
L mm» 1,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4
1806 1314 1F298 1514 IFG 018

Q) 300000 min*

a-diamant

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

Lmm» 9,0

|
4]
Limm» 1,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4

1806 |314 ] 189 [514 [FG | 014
[ 1806 1314 1189 534 |FG__| 014]

Q) 450 000 min*

Stozek zaokraglony
Gémboalyitett kup

L mm» 10,0
L mm» 1,0

uchwyt/derék @ mm» 2,1
1806 §314 JF299 021]
[ 1806 1314 IF299 1534 IFG | 021

Q) 300000 min*
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black &

drenaz pomiedzy ziarnami diamentowymi zapewnia doskonate

ciem i nie obcigza pacjenta.

black - wysoka zdolno$¢ narzedzia do szlifowania wyraznie
skraca czas preparowania. Wymaga minimalnej sity docisku, a :
i pulpat a sériilés ellen. Az alakok széles kindlata egyszerdsiti a
i vélasztést minden preparéciohoz.

tym samym chroni miazge przed uszkodzeniem. Szeroka oferta
ksztattow umozliwia fatwy wybér przy kazdym preparowaniu.

- wiertta o $redniej ziarnistosci — do delikatnego preparo-
wania i koncowego modelowania pozostatosci zeba do wymaga- : - i b st o g
nego ksztattu i o matej ziarnistosci - do dokladnego szlifowania ; 610z és a csonk modellezés befejezéséhez a kivant alakra, és
. finom szemcsésség - a preparacio finom csiszolasahoz és be-

: fejezéséhez

konczgcego preparowanie

Zalety:
perfekcyjne utozenie ziaren diamentowych w elastycznym
spoiwie

dobry drenaz pomiedzy ziarnami diamentowymi — dosko-
nate wilasnosci chtodzgce narzedzia, bez osadzania sie na :

narzedziu zeszlifowanej substancji

mata sita docisku i wysokie wiasciwosci Scierne — mniejsze

obcigzenie dla pacjenta
szeroki wybor ksztattow i ziarnistosci

do kazdego narzedzia zgrubnego istnieje odpowiednie wiertto

wykanczajgce

kolorystyczne odroznienie czesci roboczej od pozostatych

narzedzi

- sg to wysokiej jakosci narzedzia diamentowe :
z kilkoma powtokami. Perfekcyjne utozenie i ustawienie diamen- :
téw w elastycznym spoiwie lokuje te grupe narzedzi wyzej od
dotychczasowych wiertet diamentowych w tej klasie. Doskonaty :

: emeli ki. A gyémant szemek kGzott levé tékéletes vizelvezetés a
i csiszolas soran kivalo hiitést biztosit, és ezzel kiméli a szersza-

chtodzenie podczas wiercenia, co chroni narzedzie przed zuzy i . 4 kopastél és nem terheli a pacienst.

\ Elényok:

black & - kivalo minéségl tébbszdrésen kirakott gyéman-
tok. A gyémantok kivalo agyazasa és elrendezése az elasztikus
kétéanyagban ezt a csoportot a tébbi gyémant fird csoportja folé

black - a szerszam nagy csiszolasi foka jelent6sen leréviditi a
preparacio idejét. Minimalis nyomoerét kévetel, és ezzel védi a

- kbzepes szemcsésségl furok — a kiméletes preparaci-

a gyémant szemek kivalé beagyazasa az elasztikus kétba-
nyagba

a gyémant szemek kdzott rendszeres vizelvezetés — a szers-
zam kitiin6 hiité képessége, a szerszam nem dugul el a csis-
zolt szubsztanciatol

kis nyomoeré és nagy abrazivitas — kiméletesség a pacienssel
szemben

az alakok és szemcsésség széles kinalata

Minden durvazé eszkbézhéz létezik megfelel6 befejezé fard

a munkarész szines megkulénbéztetése a tobbi szerszamtol

J

Kolorowe paski i oznaczanie ziarnistosci diamentéw i ich zasto-
sowanie

Szines csikok és a gyémant-szemcsésség jelolése és
alkalmazasuk

RS B dokiadne 50 um* SO 514
8 4 B srednie 107-126 pm"* IS0 ,524°
grube 154 pm* 10 ,534°
RS W ckstra grube 180-200 pm* IS0 544"

* Wielkosci ziaren diamentowych mogg sig rézni¢ w zaleznosci od ksztattu narzedzia
i wielko$ci czesci roboczej.

Zastosowanie diamentow:

mﬁ:}jl finom 50 pm* IS0 514"
m standard 107-126 um* 1SO 524
durva 154 um* 1SO 534"
:ﬂ extra durva 180-200 um* 1SO 544"

* A gyémant szemek nagysaga eltérhet a szerszam alakjatél és a munkarész
nagysagatol fiiggben.

Alkalmazasuk a gyémant:

[ | Czerwony — doktadne szlifowanie powierzchni po zgrubnym
szlifowaniu i wypetnieniu

Niebieski — uniwersalne szlifowanie substancji zebowych

Zielony — zgrubne szlifowanie substancji zebowych

nieszlachetnych

Czarny — extra zgrubne szlifowanie substancji zebowych, usu- :
wanie starych wypetnien, rozcinanie koron i mostéw z metali :

B Piros — feliilet és téltéanyag finom csiszolasa durva

csiszolas utan

i [l Kék— a fog szubsztancia univerzélis csiszolésa

[ Zold — a fog szubsztancia durva csiszolasa

Fekete — a fog szubsztancia extra durva csiszolasa, a régi
toltéanyag eltavolitasa, nem nemesfémbdl késziilt koronak
és hidak vagasa




Kulka
Gémb

001 ll (1] Lmom» 1,2 14 16 18
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,4 16 18

800 1314 1001 1544 IFG 012101410161018

) 450000 min* 300 000 min*

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

&

[\ A
141 T3] Lmm» 80
uchwyt/derék @ mm» 1,4
| 1800 1314 |141 534 [FG__ |
1800 1314 J141 |544 |[FG__| 014
O 450000 min”

Walec ptaski z zaokrgglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

)
o -

156 [1] L mm» 50
uchwyt/derék @ mm» 1,2

| 1800 1314 1156 1534 IFG | 012

Q) 450000 min”*
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Walec zaokraglony
Henger gémbélyitett

(1] L mm»> 8,0

uchwyt/derék @ mm» 1,4
| 1014}

Q) 450000 min”*

Walec ptaski z zaokraglonymi kantami
Henger gémbdlyitett élekkel

II‘ L mm» 5,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
(1800 [314 | 156 [514 [FG__| 012
[ 1800 314 [156 1524 |[FG__| 012

QO 450000 min™*
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black&

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett élekkel

"l
N ™

157 (1] L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2

) 450000 min”'

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

&

18 LB [§] Lmmb 8,
uchwyt/derék @ mm» 1

[ 1800 314 198 |534 IFG | 018|
1800 1314 1198 1544 IFG (0188

© 300 000 min’

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett élekkel

[1] L mm» 6,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2

[ 1800 314 J157 |514 IFG__| 012
1800 1314 1157 1524 IFG | 1012}

Q450000 min”

Szpic do separacji
Szeparal6 spicc

L mm» 12,0
uchwyt/derék @ mm» 1,1
(1800 [314 | 167 [514 [FG__| 011
[ 1800 314 [167 1524 [FG__| [ 011]

) 450000 min”

167

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

Al A
198 L mm» 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,8
1800 1314 1198 1514 IFG__| 018

). 300000 min!



Stozek zaokraglony
Gombolyitett kup

L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
| 012
1800 1314 1199 1544 IFG 10128
O 450000 min”
Gruszka
Korte

&
(]

238 [1] L mm» 50
uchwyt/derék @ mm» 1,2

| 1800 314 J238 |534 JFG__ | [ 012]
1800 1314 1238 1544 IFG {0128

) 450000 min”

Gruszka
Korte

&
(]

239 EES m L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4

1800 1314 1230 1534 IFG_| [
[ 1800 1314 1239 |544 IFG | 014]

) 450000 min”'

redentica

black&

Stozek zaokrgglony
Gémbolyitett kup

L mm» 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2
| 012
1800 1314 ]199 | A
Q) 450 000 min”*
Gruszka
Korte

238

(1] L mm» 50

uchwyt/derék @ mm» 1,2
1300 | 238 | A

© 450000 min’

Gruszka
Kérte

239 L mm» 6,0
uchwyt/derék @ mm» 1,4
1800 1314 1239 1524 IFG | 014]

Q) 450000 min”*
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black&

Ptomien dtugi
Lang

L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,6

| 1800 314 §250 |534 JFG |

[ 1800 1314 1250 1544 |FG
O 450 000 min”

Jajko

Tojas

@
.

278 Lmm» 40 50
uchwyt/derék @ mm» 2,0 2,3

[ 1800 1314 1278 1534 |[FG | 020 § 023

) 450000 min* 300 000 min*

Torpeda
Torpedo

&

[\ A
289 (1] Lmm» 80 80
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2

| 1800 1314 1289 I534 IFG | 010 ] 012]
[ 1800 1314 1289 |544 IFG | 012]

Q) 450000 min*

Ptomien dtugi
Lang

250 L mm» 10,0 10,0

uchwyt/derék @ mm» 1,2 1,6

[ 1800 314 J250 |514 JFG__|
1800 1314 1250 1524 IFG__| 0121 016}

Q) 450000 min”*

Jajko
Tojas

278 Lmm» 40 50
uchwyt/derék @ mm» 2,0 23
1800 1314 1278 |514 |FG__|
1800 1314 1278 1524 IFG | [ 020 | 023

Q) 450000 min* 300 000 min

Torpeda
Torpedo

] Lmm» 80 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,0 1,2

[ 1800 1314 1289 1514 IFG__| 1010 012
[ 1800 1314 1289 1524 IFG__| 012

Q) 450 000 min*



Torpeda
Torpedo

&

A A
290 1 3] L mm» 10,0 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» ‘1,2 1,4 1,6
| 1290 |
1300 | 1290 | [ 0141016
O 450 000 min”*
Torpeda
Kupos torpedo

Al A
298 Lmm» 80 8,0
uchwyt/derék @ mm» 1,6 1,8
| 1800 314 J298 534 |FG | 016 ] 018
[ 1800 1314 1298 544 [FG |

) 450000 min* 300 000 min*

Torpeda diuga
Kupos torpedo

NN

299 L mm» 80

uchwyt/derék @ mm» 1,8

1300 | 120 | 018]
© 300 000 min’

dentica

black&

Torpeda
Torpedo

S
o
o
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A A
290 (1] L mm» 10,0 10,0
uchwyt/derék @ mm» (1,2 | 1,4
1800 1314 1290 1514 IFG_|
1800 1314 1290 1524 |FG | 014 |
O 450 000 min”
Torpeda
Kupos torpedd6

N N

298 Lmm» 80 80 80 8,0

uchwyt/derék @ mm» 14 1,6 18 21

[ 1800 1314 1298 1514 IFG__| 0141016 1 018 ] 021]
1800 1314 1298 1524 IFG |

) 450000 min" 300 000 min"*

Torpeda dtuga
Kupos torpedd

[} A
299 Lmm» 80 80 80
uchwyt/derék @ mm» 1,4 1,6 18
[ 1800 314 1299 |514 [FG__|
[ 1800 1314 1299 1524 IFG__|

) 450000 min* 300 000 min*
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Rodentica Polska Spoétka z o.o.
ul. Michejdy 12
PL-43-400 Cieszyn

tel.: +48 338 510 717
fax: +48 338 510 717

www.rodentica.eu
rodenticapolska@rodentica.eu

—

Rodentica Hungaria Kft.
Kéolaj u.2.
H-2922 Komarom

tel.: +36 34 542 930
fax: +36 34 542 931

www.rodentica.eu
rodentica@t-online.hu

Certified Quality System EN ISO 9001 - EN ISO 13485
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