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ostrze 110 (ekstra drobne ostrze krzyzowe)
finom 110 (extra finom minGségu keresztcsiszold)

ostrze 133 (drobne ostrze spiralne)
finom 133 (finom spiralcsiszold) —th

e
ostrze 134 (ostrze spiralne z drobnymi poprzecznymi nac@glgmi)
finom 134 (spirélcsiszol6 finom keresztiranyu bevégésokl%
ostrze 140 (drobne ostrze krzyzowe) = 26-29
finom 140 (finom keresztcsiszol6)

ostrze 190 (Srednie ostrze krzyzowe)
finom 190 (kbzép keresztcsiszold)

ostrze 220 (zgrubne ostrze krzyzowe)
finom 220 (durva keresztcsiszolo)

ostrze KNP (zgrubne ostrze krzyzowe)
finom KNP (durva keresztcsiszol6)

ostrze 154 (ostrze spiralne z poprzecznymi nacieciami)
finom 154 (spirélcsiszolé keresztiranyt be:tég_ésokka/)

ostrze 176 (ostrze spiralne z poprzecznymi nacigciami)
finom 176 (spirélcsiszol6 keresztiranyd bevégé‘sglskal

ostrze 175 ($rednie ostrze spiralne) 40-41
finom 175 (k6zép spirélcsiszold) i
ostrze 215 (ekstra zgrubne ostrze spiralne) 42

finom 215 (extra durva spirédlcsiszol6)

ostrze 223 (ekstra zgrubne ostrze krzyzowe)
finom 223 (extra durva keresztcsiszol6)

ostrze SGF (ostrze spiralne SGF)
finom SGF (spirélcsiszolé SGF)

ostrze LSQ (proste ostrze ptytkowe z poprzecznymi nacigciami)
finom LSQ (sik lamellacsiszolé, keresztiranyt bevagasokkal

ostrze LGQ (proste ostrze ptytkowe z poprzecznymi nacieciami)
finom LGQ (sik lamellacsiszol6, keresztiranyd bevagasokka

ostrze NEM (specjalne tgczone ostrze NEM)
finom NEM (specidlis kombinalt csiszolé NEM)

ostrze NEQ (specjalne ostrze NEQ) 50
finom NEQ (speciélis finom NEQ)
ostrze RRX (specjalne ostrze RRX) 51-52
finom RRX (specidlis finom RRX)
frezy - na masy plastyczne 53

maroék - mianyagra

frezy z weglikow spiekanych dla leworgcznych 54
keményfém marok balkezeseknek
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« Nie pokryte nasypem miejsca narzedzi diamentowych moga
powodowac przegrzanie narzedzia, jak rbwniez moga spowo-
dowac¢ uszkodzenie lub zniszczenie protezy lub powstanie
mikropeknieé w opracowywanej ceramice. Takie narzedzia
muszg niezwitocznie zostaé wytaczone z uzytkowania.

@ Czyszczenie narzedzi rotacyjnych

« Narzedzia rotacyjne powiny by¢ czyszczone recznie lub za
pomoca urzadzen do tego przeznaczonych, aby zapobiec
zranieniu laboranta lub uszkodzeniu, a nawet zniszczeniu
narzedzia

» Po wyczyszczeniu narzedzia nalezy sprawdzi¢ organolepty-
cznie, czy nie doszto do jego uszkodzenia lub zniszczenia .

Szczegétowe informacje dotyczace poszczegéinych grup
narzedzi

Narzedzia stalowe

« W przypadku narzedzi z oznaczeniem materiatowym 310 na-
lezy uniemozliwi¢ ich kontakt z woda - moze doj$¢ do korozji
narzedzia, a co sie z tym wigze, do zniszczenia ostrza i utraty
jego wiasciwosci uzytkowych

Narzedzia z weglikow spiekanych (narzedzia wolframowo-
-karbidowe)

» Nalezy uniemozliwi¢ kontakt z H,0, (nadtlenkiem wodoru).
W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia lub
stepienia ostrzy czesci roboczej narzedzia, a tym samym do
skrocenia jego trwatosci eksploatacyjne;.

» Nalezy przestrzega¢ zalecanej maksymalnej wysoko$ci
obrotéw, aby zapobiec ztamaniu wiertta, a nastgpnie zranieniu
laboranta. Narzedzia nalezy wsuna¢ jak najgtebiej w zacisk.

» W trakcie obrobki w laboratorium stomatologicznym zalecane
jest uzywanie okularéw ochronnych oraz wigczenie odsysa-
nia, co pozwoli zapobiec zagrozeniu zdrowia laboranta

Narzedzia diamentowe

= W trakcie uzytkowania wiertet diamentowych o zgrubnej ziar-
nistosci (534) i bardzo zgrubnej ziarnistosci (544) moze wy-
stapi¢ obciazenie cieplne obrabianego miejsca, dlatego tez
przy uzywaniu wiertet diamentowych z tych grup konieczne
jest zapewnienie dostatecznego chtodzenia oraz stosowanie
minimalne;j sity nacisku (2N) - obowigzuje w przypadku turbin
laboratoryjnych.

Oznaczenie ostrzy stalowych i wiertet z weglikow spiekanych

= A gyémant munkaeszkdzok burkolatlan részei talheviilést
okozhatnak, aminek kbvetkeztében ténkremehet vagy meg-
karosulhat a protetikus munkadarab, illetve a megmunkalt
kerdmia munkadarabon mikro-repedések alakulhatnak ki.
Az ilyen munkaeszkdzoket sziikséges idében kiselejtezni
illetve kivonni a hasznalatbol.

@ Forgé munkaeszkéz6k tisztitasa

= A tisztitast csakis kézileg, illetve az ahhoz alkalmas eszkéz-
zel végezziik, nehogy megsériiljén a laborans, illetve nehogy
ténkremenjen vagy megkarosuljon a forgé munkaeszkéz

* A munkaeszkoz gondozéasat kovetden azt szemrevétellel
ellenérizziik, nem sériilt-e meg vagy nem ment-e ténkre

[l Jellemzé informaciok munkaeszkozok kiilon csoportjai-
hoz

Acél munkaeszkdzok

» Az ISO jelbléssel ellatott, 310 anyagcsoportba tartozé mun-
kaeszkozbket bvjuk a viztdl - a munkaeszk6z megrozsdasod-
hat, ami tonkreteheti a csiszol6éleket, s ezéltal a munkae-
szk6z hasznos tulajdonsagait is.

Keményfém (wolfram-karbid) munkaeszk6zok

« Ovjuk a hidrogén-peroxidtél (H,0,). Karosodhatnak vagy el-
tompulhatnak a megmunkalasra hasznélatos rész csiszol6é-
lei, ami az élettartam rovidilését jelenti.

« Tartsuk be az ajanlott max. fordulatszamot, nehogy a furé
eltérjon, ami a laborans sérilését okozhatja. A munkaeszké-
zbket minél alaposabban raszoritani a felerdsitére.

+ A laborans egészségének védelme érdekében a fogaszati
laboratériumban végzett csiszolas folyaman ajanlatos védés-
zemiiveg hasznalata, és legyen bekapcsolva az elszivé.

Gyémant munkaeszkozok

« A nagyobb szemcsézeti (534) és extra szemcsézeti (544)
gyémant farok hasznalata soran a csiszolt feliilet tulheviilhet,
ezen okbdl kifolydlag e két csoportba tartoz6 gyémant mun-
kaeszk6zOk hasznalatakor megfelel6 hiitést kell biztositani,
valamint min. nyoméerét (2N) sziikséges hasznalni - ez a
laboratériumi faréturbinékra érvényes.

acél- és keményfém farok elezésének jelolése

v v

[ ] ostrze wiertia, proste 1ISO ,001* ] fure vagoeél, egyenes 1S0 ,001*
ostrze wiertta, proste z poprzecznymi nacieciami, 1SO .002* furé vagoél, egyenes, kereszthemetszéssel, vagoéllel 1SO 002
zaostrzony wierzchotek ellatott homlokrész
ostrze spiralne, prawoskretne ISO 006" csavart vagoél, jobbra csavarodo 1S0 ,006*
ostrze spiralne, prawoskretne z poprzecznymi nacieciami ISO 007" csavart vagoél, jobbra csavarodé, keresztbemetszéssel 1SO 007"
proste ostrze z poprzecznymi nacieciami ISO ,172° finom sikél, keresztbemetszések 18O, 172*
ostrze pitkowe ISO 174" farészfog él 1SO 174"

Zastosowanie narzedzi z weglikow spiekanych wediug poszczegbinych typow ostrzy

Keményfém munkaeszk6zbk hasznalata élezés szerint
v

001 - univerzélis hasznélatra, figurék megmunkalasahoz, minden anyag csiszolasara

v
001 - uniwersalne zastosowanie, opracowywanie szczelin, obrobka wszystkich
materialow
006 - uniwersalne zastosowanie, opracowywanie szczelin, obrobka wszystkich
materialow

006 - univerzalis hasznélatra, figurak megmunkalasahoz, minden anyaq csiszolaséra

007 - uniwersalne zastosowanie, opracowywanie szczelin, obrobka wszystkich
matenialow

007 - univerzalis hasznélatra, figurék megmunkalasahoz, minden anyag csiszolésara

172 - uniwersalne zastosowanie, obrobka wszystkich materialow

172 - univerzlis hasznélatra, minden anyag csiszolasara

174 - naprawa protez z zywicy, obrobka zywicy

174 - gyanta protézisek javitasandl, gyanta csiszolaséra

Kolorowe oznaczenie maksymalnych obrotow

A maximalis fordulatszam szines jel6lése

450 000 min
300 000 min**
160 000 min

) 120 000 min"! Q
1 100 000 min*

l 50 000 min™!

40 000 min*!
30 000 min*'
25 000 min™

20 000 min*!
15 000 min™'
10 000 min**



Struktura tabeli
Téblazat szerkezet

o

Opis rysunku

- NAZWA narze¢dzia, ktére
jednoczednie oznacza ksztaht
narzedzia

Afigura leirdsa
- a szerszdm megnevezése, amit
egyuttal jeloli a szerszém alakjdt is

Widok narzedzia
- powigkszony szczegdt z
podkresleniem ksztattu narzedzia

A szerszdm dbrdzoldsa
- nagyitott részlet a szerszém-alak
kiemelésével

3]

Numer katalogowy narz¢dzia
- cyfrowe oznaczenie ksztattu
narzedzia

Aszerszdm referencia szdma
- aszerszdm-alak szémjele

(4]

Symbol graficzny

- symbol graficzny do oznaczenia
zalecanégo zastosowania
narzedzia

Grafikai jel
- grafikai jel a javasolt szerszém
haszndlat jelolésére

(19

Numer referencyjny

- Kod referencyjny narzedzia/
numer katalogowy narz¢dzia,
ktéry specyfikuje dane narzedzie
i okredla jego wilasnosci

Referencia szém

- A szerszdm ref-kédja/megrendelési
szdma, ami specifikdlja oz adott
szerszém tulajdonsdgait

Kulka
Goémb
—O

G

uchwylldorék
1500 1104 1001 _JNEQIHP |

Q 50000 min’
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(5]

Informacje
- informacje o wydaniu ulotki
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produktu albo innej informacji
dla podanego narzedzia

Tdjékoztatds
- i djékoztatds az adott szerszémhoz

a termék-sz6rélap vagy mds
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Maksymalne zalecane obroty

- ta wartos$¢ okredla maksymalne zalecane obroty,

podaje jednoczesnie kolor, ktory jes

pod tabelka, w celu lepszej orientacji

Javasolt maximdlis fordulatszdm

- ez az érték a javasolt maximdlis fordulatszémot adja
meg, egyuttal azt a szint is, ami a tabldzat alatt van

Ikal, Addc dredok
S

Techniczny znak graficzny
- znak graficzny z podaniem

technicznych parametréw
narzedzia

Maszaki grafikus jel
- grafikus jel a szerszém maszaki

paramétereiismertetésével

@

Uchwyt narzedzia
- migdzynarodowe oznaczenie
uchwytu narzedzia (chwytu,

t wykorzystany
trzpienia)

A szerszém szdra
- a szerszdm-szdr nemzetkozi
Jjelolése (befogds, konyok)

T

va a jobb tdjék

System numeryczny dla EN 1SO 6360-1
Szamrendszer az EN ISO 6360-1 szabvéany szerint

Dziedzina
migdzynarodowymi

narzedzia.

narzedzi
normami,
techniczne poszczegdlnych narzedzi, wymiary, zastosowany
materiat, wymiar stopki, ksztait i catkowitg diugos¢. Ten system
numeryczny nazywa si¢ systemem numerycznym 1SO, ktéry
jest jednoczesnie identyfikatorem i numerem katalogowym

wirujgcych

jest
ktore okreslajg

sprecyzowana

wiasnosci

-®

(7]

Obrys narzedzia 1:1

- rysunek narzedzia okreslajacy
orientacyjnie jego rzeczywistq
wielko$¢

A szerszdm kérvonalai 1:1
- szerszdm dbrézolds a valédi méret

R A& batdrordedh

(9]

Parametry techniczne

- podstawowe parametry techniczne:
L mm - dlugos< roboczej czedci
narzedzia, ewentualnie $rednica
narzedzia
9 mm - wymiary w najszerszym
miejscu roboczej czesci narzedzia,
ewentualnie $rednica narzedzia

- liczba ostrzy - podaje liczb¢ ostrzy
na roboczej cze¢sci narzedzia

- kat - okresla pochylenie czedci
roboczej

Maszaki paraméterek

£ L

P p
Lmm - a szerszém munkarészének
hossza, ill. szerszdm-dtméré
D mm - a szerszém legszélesebb mun-
karészének mérete, ill. szerszém-dtméré

- élek széma - a vdgéélek szamdt hatd-
r0zza meq a szerszdm munkarészén

- 8289 - a munkarész dblésszogét
hatdrozza meg

(8]

Wymiary czgsci roboczej

- podaje wymiary czedci robocze)
w najszerszej cz¢ici narzedzia
1/10 mm ewentualnie / znak
$rednicy/ narzedzia

A munkarész mérete

g 9

®

-a karész mérete a szerszém
legszélesebb részében 1/10 mm
illetve /6tméré jel /a szerszémhoz

Maksymalne obroty
- kolorowe oznaczenie maksymalnych
zalecanych obrotéw dla danej wielkosci

roboczej wielkosci narzedzia

Maximdlis fordulatszdm
- a javasolt maximdlis fordulatszém szines jelolése
a szerszém munkarészének adott méretéhez

A rotacios szerszamok tertiletét a nemzetkdzi szabvanyok
hatarozzak meg, amelyek az egyes szerszamok miszaki
tulajdonségait hatarozzak meg, mint a méret, alkalmazandé
anyag, a szar mérete és alakja, teljes hossz. Ezt a
szamrendszert ISO szamrendszernek nevezziik, ami egydttal
a szerszam azonosité és megrendelési szama is.

|

500 104 001 NEQ 018

=== ————]
Materiat zastosowany na Uchwyt narzedzia i catkowita Ksztatt narzedzia Rodzaj ostrza w narzedziu Szeroko$¢ roboczej czesci
roboczg cze$¢ narzedzia dlugos¢ narzedzia
- wolfram - karbid (z weglikow - do prostnicy (HP) - kulka - NEQ ostrze - spiralny z - wymiary w najszerszym
spiekanych) - 44,5 mm dtugo$¢ catkowita poprzecznymi nacigciami miejscu cz@$ci roboczej
wedtug normy 1797 - granatowy pasek narzedzia w 1/10 mm
(kolorowe oznaczenie ostrza)
A szerszém munkarészén A szersz8m nyele és teljes Szerszém alak A szerszém vagéél tipusa A szerszdm munkarészének
alkalmazandé anyag hossza szélessége
- wolfram - karbid (keményfém) - egyenes toldalékba (HP) - gomb - NEQ finom - csavart vagoél, - a szerszém legszélesebb
- 44,5 mm teljes hossz az 1797 keresztbemetszéssel munkarészének mérete
Szabvény értelmében - kék sav 1/10 mm

(a vagbél szines jelolése))



Zakonczenia narzedzi rotacyjnych EN ISO 1797-1 .>EN 1ISO 1792-2, EN ISO 6360-1
Rotéacios szerszamszéarak EN ISO 1797-1, EN ISO 1797-2, EN ISO 6360-1

Do prostnicy

Egyenes toldalékba N/ e 65 mm .
‘A>—* = - . - :
30 mm | |
P — | 92,35 mm
© 2,35 mm S . 105 - do prostnicy, przedtuZone HP przedtuzone (HPL)
103 - do prostnicy, skrocone HP skrécone (HPS) - degyenes toldalékba, hosszitott HP hosszitott (HPL)
- egyenes toldalékba, roviditett HP réviditett (HPS)
le 70 mm I
44,5 mm . ‘
[ . S SE— = I ™
'S —T 3
D 2,35 mm = ! @ 2,35 mm
104 - do prostnicy HP (HP) 106 - do prostnicy, dlugie HP dlugie (HPXL)
- egyenes toldalékba HP (HP) - egyenes toldalékba, hossza HP hosszu (HPXL)

Oznaczenie graficzne okreéla zalecane zastosowanie wyrobéw medycznych
A grafikai jelek az egészségligyi eszkdzok javasolt hasznalatat jelolik

Wykarczanie powierzchni

Q

&

58

okluzyjnej stopow
Okkluziés kezelés, otvozetek

Wykanczanie ceramicznej
powierzchni oklzyjej
Okklazélis kerdmia feldolgozésa

Licowki i ceramika
Leplezb kerémia technolbgia

Technika lana
Modell ontvény
A G Ortodoncja
bl Orthodoncia

Chirurgia szczgkowa
Széjsebészet

Korony i mosty
Koronak-Hidak

Tworzywa sztuczne
Ragasztasos technika

Wykonywanie modeli
Model gyartas

Informacyjne znaki graficzne dla wyrobéw medycznych
Téjékoztato grafikai jelek az egészségligyi eszk6zbk szamara

Materiaty informacyjne
Tovabbi informéciok

Zalecana szybko$¢ obrotowa
Optimélis fordulatszam

§O E

Maksymalna szybko$¢ obrotowa
Maximaélis fordulatszém

O

Zawarto$¢ 1 opakowanie

Termin przydatnos$ci
Felhasznélhatéség

Data produkcji
Gyéntas daluma
C € Zgodnos$¢ z normami

0297

Szabvany megfelelbségi jel

Stosowaé wedtug instrukcii

® U

Csomagolas

Do jednorazowego uzytku
Kizardlag egyszen hasznélatra

(1
A\

Hasznélati és biztonsagi elbirasok

Trzyma¢ sie¢ dokumentacii
Kiséré dokumentumok

STERILE

Stenl termék

Produkt sterylny

REF

STERILE

R

Produkt niesterylny
Nem stenll termék

Wysterylizowane przy
pomocy rentgenu
Stenilizalt besugarzas

Achval

asaval

LOT

ISO

Numer katalogowy
Megrendelési szém

Numer LOT
LOT szém

Numer ISO
ISO szém
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Narzedzia stalowe

Narzedzia stalowe produkowane z naciskiem na ich precyzje i
wykorzystanie wilasciowosci uzytkowych stali. Stal wykorzy-
stuje sie przede wszystkim przy tych pracach, przy ktérych nie
ktadzie sig nacisku na twardo$¢ materiatu, a pierwszenstwo maja
sprezysto$¢ i elastyczno$¢. W laboratorium stomatologicznym
uzywa si¢ przede wszystkim narzedzi, ktére produkowane sa z
nastepujacych materiatow:

» stal narzedziowa ,ISO 310" - bez powlekania

» stal narzedziowa ,ISO 312" - chromowana

(stal szlachetna ,ISO 330" - bez powlekania

Acél munkaeszk6z6k

Precizitasra és az acél hasznos tulajdonsagaira helyezett
hangsdllyal gyartott acél munkaeszkézok. Acélt féleg olyan mu-
nkahoz hasznalunk, ahol nem lényeges az anyag keménysége,
és ahol elénybs a rugalmasséag és a hozzaidomulas. Fogaszati
laboratériumokban leginkabb a kévetkez6 anyagbol készdilt mun-
kaeszkdzOk hasznélatosak:

» szerszamacél “ISO 310" - feliiletkezelés nélkdil
» szerszamacél “ISO 312" - krémozott
» nemesacél “ISO 330" - feliiletkezelés nélkiil
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Walec, proste ostrze z poprzecznymi nacigciami
Henger, sikél, keresztbemetszések

acel furok
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Walec, proste ostrze z poprzecznymi nacigciami
Henger, sikél, keresztbemetszések
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Q 50000 mn

Walec, proste ostrze z poprzecznymi nacigciami
Henger, sikél, keresztbemetszések
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Stozek, ptaski z prostym ostrzem i poprzecznymi nacigciami
Kup, sikéllel és keresztbemetszéssel
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Q 0000 mn’

Stozek, ptaski z prostym ostrzem
Kup, lapos, gémbolyitett vagoellel
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Stozek, ptaski z zaokraglonym ostrzem i poprzecznymi nacigciami
Kup, lapos, gémbdlyitett vagoéllel és keresztbemetszéssel

mononp R A
0ol F
H B L‘: L! 1

T
Losiiiia

O
A L
IHIIRIBIRIRIR
1 IHIIBIRIE
‘ IR
| HIRIBIR
: k : 1 H |
- ! i !
: - i ! ! t ‘
i1 | |
01T
! | t | | I
— J i | ; |
AAL JUBYE UL
168 I Lom» 41 44 47 50 53 56 59
uchwytdertk @mm» 1,0 1,2 14 16 18 21 23
310 104 168 007 HP 010 012 014 016 018 021 023
Q 0000 mn'



Gruszka
Korte
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i Lmm» 100 110 120 13,0

E
237
uchwytderék @mm» 50 |60 [ 7,0 |80
310 104 237 172 HP 050 0860 070 080

Q 3000mn' 25000 mn

Walec, ostrze pitkowe
Henger, firészfog él

Lmm» 38
uchwytderék @ mm» 6,0
310 104 118 174 HP 060

Q 30000 min

Paczek
Bimbo

L mm»
uchwytderék @ mm »

310 104 260 172 HP

Q 30000 min
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Adapter ,HP na FG* Redukcja ,2,35 mm do 1,6 mm*
Adapter ,HP és FG* részére Redukci6 ,,2,35 mm-rél 1,6 mm-re”
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601 L mm>» 4032 L mm»
uchwyVderék @ mm» 2,3 uchwytderék @ mm» 2,4
\ 330 104 601 001 HP 023 330 000 4032
O 5000 mn' © 50000 min

ace

Mandryl, moore

Mandryl, spiralny Mandrelok, moore

Mandrelok, spirélalaku

A ﬁ‘\: >

S
EN J L mm»
(] LB uchwytderék @ mm». | 6,0
< 610 L mm» 125
oc S ——— 312 104 615 421 HP 060
g g’ 312 104 610 415 HP 050 615 i
O S~ O 30000 mn’ uchwyderdk @ mm» 6,0
-t 312 204 615 421 RA 060
Ll t
- € 25000 mn
202 Uchwyt do papieru $ciernego
o] e Doérszpapir tartd, kup )
= S _ Uchwyt do kapturkéw Sciernych, walec
g % ﬂ Tart6 dérzspapir taré, henger

L mm» 623 L mm»
uchwyderék @ mm» 4,2 uchwyVderék @ mm» 2,3
312 104 622 444 HP 042 312 104 623 443 HP 023

622

O 2500mn Q50000 min




Mandryl ,do kapturkoéw $ciernych®
Mandrelok ,dérzspapir sapkak részére"

200 L mm» 150

uchwylderék @ mm» 10,0

330 104 200 000 HP 100
Q 25000 mn

Mandryl ze sprezynag
Mandrelok rugéval

602 L mm»
uchwylderék @ mm» 1,6

330 104 602 436 HP 016

602 L mm»
uchwytderék @ mm» 1,6

330 204 602 436 RA 016

Mandryl ,do pateczek polerskich*
Mandrelok ,polirozé rudacskak részére”

t 2

Lmm» 21 204
uchwytdersk @ mm» 5,0 |50
330 104 600 000 HP 020 030

O 40000 min

Mandryl, gwintowany
Mandrelok, csavarozhato

=3
'1
603 Lmm» 28
uchwytderék @ mm» 5,0
330 104 603 391 HP 050
603 Lmom» 28
uchwyldertk @ mm» 5,0
330 204 603 391 RA 050
Q 30000 min'
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Mandryl, gwintowany, wzmocniony Mandryl, gwintowany, wzmocniony ,dla leworgcznych®
Mandrelok, csavarozhaté, erésitve Mandrelok, csavarozhato, erésitve "balkezes”

o o —

ia stalowe
kozok

N
)
0
N
=
&3
L E
S

=~

L4

8 1
1+ 604 Lams 28 40 604 Lom> 28
uchwytdertk @ mm» 5,0 | 8,0 uchwydersk @ mm > (5,0
330 104 604 391 HP 050 080 330 104 604 395 HP 050
Q 3000mn’' 25000 mn" Q 30000 min
Mandryl ,SNAP-ON* Mandryl ,POP-ON* ¢ 12 mm
Mandrelok ,SNAP-ON* Mandrelok ,POP-ON“@ 12 mm
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© S 608 L mm» 609 i L mm»
pp— - uchwytderék @ mm» 3,5 uchwylderék @ mm» 3,5
=.§ 330 104 608 000 HP 035 330 204 609 000 RA 035
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-g s uchwyUdersk @ mm» (3,5
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E g Mandrelok, spirélalaki
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610 L mm» 125
uchwyderék @ mm» 2,3
330 104 610 418 HP 023

Q 50000 min*




imperial - wolframowo-karbidowe (narzedzia z weglikéw
spiekanych) produkowane z najdrobniejszych czagstek wegli-
kéw spiekanych, tworzone z mys$lg o duzej doktadnosci i precyzji
narzedzi rotacyjnych. Narzedzia te sq nastgpnie obrabiane na
najnowoczesniejszych maszynach CNC. Doktadna geometria
narzedzia, ktéra zapewnia obrobke bez wibracji, pozwala oszcze-
dzi¢ zab i materialy. Tak oznaczone narzedzia spetniajg wysokie
wymagania stawiane przy ich stosowaniu.

\_

imperial - legaprobb cementalt karbid-részecskékbél gyartott,
nagy pontossagu és preciz wolfram-karbid (keményfém) forgo
munkaeszk6zok. Ezeket a munkaeszkdzOket a legkorszer(ibb
CNC megmunkalé gépeken formaljak. Preciz geometria, ami vi-
braciomentes csiszolast, a fogak és az anyagok kiméletét garan-
talja. Az ezzel a jelzéssel ellatott munkaeszkdzok eleget tesznek
a haszndélatukra helyezett legmagasabb igényeknek.
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Q 50000 min

Stozek, ostrze z poprzecznymi nacieciami
Kup, sikél, keresztbemetszések
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Stozek, zaokraglony
Gombalyitett kup
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imperial

Stozek
Kup
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Stozek, ostrze z poprzecznymi nacigciami
Kup, sikél, keresztbemetszések
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Stozek, zaokraglony
Goémbolyitett kup
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frezy z weglikow spiekanych - nawigator grubosci

keményfémes maroék - szemcsézettség leiras

110 Ekstra drobne ostrze krzyzowe "diamentowe ostrze" (z6fty pasek).
Zastosowanie: precyzyjna, koficowa obrébka
Extra finom min6ségd keresztcsiszolo, "gyémant csiszol6” (sdrga szind sav).
Hasznélat: minden fém és kerdmia végsoé csiszolaséra.

133 Drobne ostrze spiralne (26ity pasek).
Zastosowanie: opracowywanie szczelin, obrébka metali szlachetnych i ceramiki.
Finom spirdlcsiszol6 (sarga szini sév).
Haszndlat: fisszurédk megmunkélasa, nemesfémek és keramia csiszolasara

134 Ostrze spiralne z drobnymi poprzecznymi nacigciami (fioletowy pasek).
Zastosowanie: obrobka metali szlachetnych (pallad), precyzyjna, koricowa obrobka
metali nieszlachetnych oraz zywicy $wiattoutwardzalnej.
Spirélcsiszolé finom keresztiranyu bevagéasokkal (lila szind sav).
Hasznélat: nemesfémek (palladium) csiszolaséra, szokasos fémek finom, végsé csiszolaséara,
fény hataséra keményedé gyanta csiszolaséra.

140 Drobne ostrze krzyZzowe (czerwony pasek). Zastosowanie: obrébka wszystkich metali i materiatow
uzytych do wykonania koron protetycznych i mostow.
Finom keresztcsiszolé (piros szind sav).
Hasznélat: koronakhoz, hidakhoz hasznélatos valamennyi fém csiszolaséra.

154 Ostrze spiralne z poprzecznymi nacigciami (granatowy pasek).
Zastosowanie: obrobka tytanu i stopow tytanowych.
Spirélcsiszolé keresztirany bevagasokkal (sotétkék szind sév).
Hasznélat: titan és Stvbzeteinek csiszolasara.

175 Srednie ostrze spiralne (niebieski pasek).
Zastosowanie: obrobka zywic i gipsu.
Kb6zép spirélcsiszold (kék szind sav).
Hasznélat: gyanta, gipsz csiszolasara.

176 Ostrze spiralne z poprzecznymi nacigciami (zielony pasek).
Zastosowanie: obrobka zywic.
Spirélcsiszold keresztiranyu bevagasokkal (z6ld szind sév).
Hasznélat: gipsz csiszolasara.

190 Srednie ostrze krzyzowe (niebieski pasek). Zastosowanie: obrobka metali nieszlachetnych
(CrCo), metali szlachetnych, zywic i materiatéw na tyzki (szelak).
Kozép keresztcsiszold (kék szinl sav). Hasznalat: szokasos fémek (CrCo), nemesfémek,
gyanta, keverékes anyagok (sellak) csiszolasara.

220 Zgrubne ostrze krzyzowe (zielony pasek).
Zastosowanie: obrobka zywic, materiatéw na tyzki (szelak) i gipsu.
Durva keresztcsiszol6 (z0ld szini sév).
Hasznélat: gyanta, keverékes anyagok (sellak), gipsz csiszolaséra.

KNP Zgrubne ostrze krzyzowe (zielony pasek).
Zastosowanie: obrobka kompozytéw, materiatdw na tyzki (szelak) i gipsu.
Durva keresztcsiszol6 (z6ld szind sav).
Hasznélat: gyanta, keverékes anyagok (sellak), gipsz csiszolasara.

223 Ekstra zgrubne ostrze krzyzowe (czarny pasek).
Zastosowanie: obrobka gipsu i Zywic.
Extra durva keresztcsiszolo (fekete szind sav).
Haszndélat: gyanta, gipsz csiszolasara.

SGF Ekstra zgrubne ostrze spiralne z prowadzaca faza zwrotng i centralng krawedzig
w ksztalcie litery S (czarny pasek). Zastosowanie: obrobka gipsu.
Extra durva spirélcsiszol6 visz iranyos vezetbrésszel, S alaku kbzpontositott csiszoloval
(fekete szinG sav). Hasznélat: gipsz csiszolaséra.

NEM Specjalne taczone ostrze - zgrubne i drobne (dwa pomaraniczowe paski).
Zastosowanie: obrébka metali nieszlachetnych.
Speciélis kombinélt csiszol6 - durva és finom (két narancs szind sév).
Hasznélat: szokasos fémek csiszolaséra.

RRX Frez z taczonymi ostrzami krzyzowymi - zgrubnym i drobnym (dwa paski - czerwony i
pomaranczowy). Zastosowanie: obrobka metali nieszlachetnych.
Kombinalt keresztcsiszolés mar6 - durva és finom (két sav - piros és narancs szing).
Hasznélat: szokasos fémek csiszolaséra.

LSQ Agresywne proste ostrze ptytkowe z poprzecznymi nacigciami (fioletowy i niebieski pasek).
Zastosowanie: obrobka metali nieszlachetnych, zywic oraz zywic termoplastycznych.
Erételjes sik lamella csiszol6, keresztirany bevagéasokkal (lila és kék szind sav).
Hasznélat: szokasos fémek, gyanta, légy gyanta csiszolsara.

LGQ Proste ostrze ptytkowe z poprzecznymi nacigciami (zielony i czarny pasek).
Zastosowanie: obrébka zywic oraz zywic termoplastycznych.
Sik lamella csiszol6, keresztirany( bevagasokkal (z0ld és fekete szind sév).
Hasznélat: gyanta, lagy gyanta csiszolasara.
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GIPS

METALE

ZYWICE

Nawigator wsroéd os

trzy (uzebienia) /

Materiat / metoda pracy Ostrza | zalecana wysoko$¢ obrotow Oznaczenie
kolorystyczne

MODELE
Model gipsowy:
o Wstepne odprowadzanie materiatu w przypadku 223 SGF 10 000 min’* ..
o Wstepne odprowadzanie materiatu w przypadku 220 12 000 min™* -
o Opracowanie kikutow na modelu 175/ 190 12 000 min”! ..
METALE SZLACHETNE
Inlay, Onlay, mosty
« Opracowanie, wstgpna obrobka 190 / RRX 1520000mn’ PR
 Naprawa, polerowanie powierzchni 140 / RRX 15-20 000 min'* ..
+ Opracowanie powierzchni zujacych 140/ RRX 15-20 000 min”* ..
o Od wyréwnania nierownosci do wypolerowania 110 10-15 000 min**
gornych piaszczyzn
SZKIELETY
Konstrukcja protez
o Opracowanie, w'stepna obrébka 190/ 134/ NEM/LSQ/RRX | 15000 min’*
o Naprawa, polerowanie powierzchni 140 15 000 min™*
METALE NIESZLACHETNE - STOPY
Inlay, mosty
o Opracowanie, wstgpna obrobka szkieletu 190/ 134/ NEM/LSQ/RRX | 15000 min’*
o Naprawa, polerowanie powierzchni 140 /134 / NEM / RRX 15 000 min™*
o Opracowanie powierzehni 2ujacych 140 / NEM / RRX 15 000 min’!
o Od wyréwnania nierownosci do wypolerowania 110/ NEM/ RRX 12 000 min™!
gomych ptaszczyzn
TYTAN
Korony, mosty, konstrukcja protez
o Opracowanie, obrobka szkieletu ‘ 154 ‘ 15 000 min”! _-
ZYWICE DO WYPELNIEN
Materiat na fyzki
o Opracowanie l 176 l 12 000 min™! .
Korony, mosty
o Opracowanie, konturowanie l 134 l 15000 min™* _.
MATERIALY PROTETYCZNE
Powierzchnie gérne
« Opracowanie, konturowanie 1761190/ 134 15 000 min” --.
o Naprawy, polerowanie powierzchni 140/ 034 15 000 min™* .
MATERIALY TYMCZASOWE
Materiaty tymczasowe
« Opracowanie, polerowanie [190/134/L50/L60 [ 15000 min' ...-
ZYWICE DO PROTEZ
Proteza cze$ciowa | catkowita
« Opracowanie [176/175/190/L5Q/LGQ | 15000 min’ | =M
Zywice termoplastyczne
« Opracowanie [176/L80 [ 15 000 min =
CERAMIKA
FOpracowanie powierzehni zujacych [ 1107133 | 15000 min




59
Sy A
- ©
c &
= o
MODELLEK .a QE)
% Gipszmodell (7)) \Q
Q  ° Nedves gipsz - durva formazés 223/ SGF 10 000 min'* .. ; Y=
°B Széraz gipsz - durva forméazas 220 12 000 min’* . o) ~
o Fogmaradék megmunkélésa modellen 175/190 L | | )
NEMESFEMEK O E
Inlay, Onlay, hidak g g
* Megmunkalas, durva csiszolas 190/ RRX 15-20 000 min’* . N
° Javitas, feliletsimitas 140/RRX 15-20 000 min’! . >
© Ragofeliiletek megmunkalasa 140/ RRX 15-20 000 min’! .E N
 Egyenetlenségek eltavolitasa, koronafeliletek simitasa | 110 10-15 000 min’* e
VAZ N
Protézis alapok
ﬁ © Megmunkalas, durva csiszolas 190/134/NEM/LSQ/RRX | 15 000 min™
S * Javiths, felletsimitas 140 15 000 min'
" SZ0KASOS FEMEK - ONTVENYEK
Inlay, hidak
© Megmunkalas, vaz durva csiszolésa 190/134/NEM/LSQ/RRX | 15000 min”
o Javitas, feliletsimitas 140/ 134/ NEM/RRX 15 000 min
© Ragofelilletek megmunkalasa 140/ NEM/RRX 15 000 min”*
¢ Egyenetlenségek eltévolitasa, koronafeliiletek simitésa | 110/ NEM/RRX 12 000 min’*
TITAN
Koronak, hidak, protézis alapok
° Megmunkalas, vaz csiszolasa | 154 | 15 000 min’
TOMITO GYANTAK
Keverékes anyag
o Megmunkalés [ 176 | 12000 min’
Koronak, hidak
o Megmunkalas, konturozés [ 134 | 15 000 min
BORITOANYAGOK
Kiilsé feliiletek
< Megmunkalés, kontirozas 176/190/ 134 15 000 min’’
S o Javitds, folietsimités 140/034 15 000 min”
O ATMENETI ANYAGOK

Atmeneti pétlasok

o Javités, simités ] 190/134/LSQ/LGQ l 15 000 min* ...-

PROTEZISGYANTA
Részleges/Teljes protézis

Py PR——. [176/175/190/L50/t60 [ 1s000min’ | NI

Lagy gyanta

o Megmunkalas | 1767150 [15000mn’ |
KERAMIA

® Ragofeliiletek megmunkalasa I 110/133 I 15 000 min’*

redentica




D
©
N
"%
5
)

.

ekstra drobne ostrze krzyzowe

extra finom minGségl ke

Ostrze 110

imperial - frezy z weglikow spiekanych z bardzo drobnym
ostrzem krzyzowym (ISO 110). Ostrze to oznaczane jest cza-
sem jako ostrze diamentowe, poniewaz precyzje jego dziatania
mozna poréwnaé z obrobka za pomoca narzedzia diamento-
wego. Wi6ry powstate w wyniku obrobki sa tak delikatne, ze na-
wet przy obrdbce ceramiki nie dochodzi do popgkania struktury
czy nadtamania. W czasie obrobki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢
ciepta, co chroni opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem.
Narzedzia te sa przeznaczone do obrébki wszystkich metali i
ceramiki. Dla lepszej orientacji te frezy z weglikow spiekanych
oznaczane sg z6ttym paskiem.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

» bardzo drobne ostrze krzyzowe "diamentowe ostrze"
» duzy wybor ksztattow

» niewielkie wydzielanie ciepta

\O 10 000 - 15 000 min*

Finom 110

imperial - keményfém marék extra finom keresztéllel (ISO
110). Ez az élezés helyenként gyémantél néven szerepel, mivel az
élezés finomséga 6sszehasonlithaté a gyémant munkaeszkdzzel
végzett csiszolashoz. A lecsiszolt forgacs olyan apro, hogy még
keramia csiszolasa kézben sem keletkezik repedés vagy kiszaka-
das. Csiszolaskor minimalis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a
megmunkalt munkadarabot a toénkremeneteltdl. Az ilyen munkae-
szk6zok alkalmasak valamennyi fém és kerdmia megmunkalasara.

A keményfém mar6k megkiilénbéztetésére sarga savot hasznal-
nak.

Elbnyei:

» univerzélisan hasznéalhato

» extra finom keresztél, "gyémant élezés”
» profilok nagy vélasztéka

» nem melegszik
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frezy z weglikow spiekanych
keményfémes marok
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Ostrze 133

imperial - frezy z weglikow spiekanych z bardzo drobnym
ostrzem spiralnym (ISO 133). Ostrze to przeznaczone jest
do opracowywania powierzchni zujacych przy protezach cera-
micznych. Podczas obrobki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢ cie-
pta, co chroni opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem.
Narzedzia te sg przeznaczone przede wszystkim do obrobki ce-
ramiki.

Dla lepszej orientaciji te frezy z weglikow spiekanych oznaczane
sg zottym paskiem.

bardzo drobne ostrze spiralne
niewielkie wydzielanie ciepta
10 000 - 15 000 min*!
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uchwyVderék @ mm » 1,0
500 104 196 133 HP 010

Q 50000 min’

Finom 133

imperial - keményfém mar6k extra finom spiraléllel (ISO
133). Ez az élezés keramia mifogsorok ragofelileteinek meg-
munkalasadhoz alkalmas. Csiszolaskor minimalis hémennyiség
keletkezik, és ez 6vja a megmunkalt munkadarabot a ténkreme-
neteltél. Az ilyen munkaeszk6zok elsésorban keramia megmun-
kéalasahoz hasznalatosak.

A keményfém marok megkuilénboztetésére sarga savot hasznal-
nak.

extra finom spiralél
nem melegszik

O 10 000 - 15 000 min’'
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Ostrze 134

imperial - frezy z weglikow spiekanych z drobnym ostrzem
spiralnym, majacym drobne poprzeczne nacigcia na catej
diugosci (ISO 134). Ostrze to jest bardzo lubiane ze wzgledu na
swojq precyzje, a jednoczesnie agresywno$¢. W wyniku obrob-
ki powstajg rowne i wygtadzone goérne powierzchnie. Podczas
obrébki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni opracowy-
wane konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te przeznaczo-
ne sg do opracowywania wszystkich metali, palladu oraz zywic
$wiattoutwardzalnych. Dla lepszej orientacji te frezy z weglikow
spiekanych oznaczane s3 fioletowy paskiem.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

» drobne ostrze spiralne z poprzecznymi nacigeciami
» duzy wybor ksztattow

» niewielkie wydzielanie ciepta

\Q15 000 - 20 000 min'*

Finom 134

imperial - keményfém marék finom spiréaléllel, teljes
hosszban finom keresztbemetszésekkel (ISO 134). Ez az
élezés rendkiviil népszerd, mivel finom kivitelezésd, de egyben
agressziv is. A csiszolas végeredménye sima, egyenetlenségek-
tél mentes feltilet. Csiszolaskor minimalis h6mennyiség keletke-
zik, és ez 6vja a megmunkalt munkadarabot a ténkremeneteltol.
Ezek a munkaeszk6zbk valamennyi fém, palladium, valamint
fényre keményedd gyanta megmunkéalasahoz hasznélatosak.
A keményfém marék megkdlénboztetésére ibolya savot hasznal-
nak.

Elényei:

» univerzalisan hasznélhato

» finom spiralél, keresztbemetszések
» profilok nagy valasztéka

» nem melegszik
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drobne ostrze krzyzowe
finom keresztcsiszolo

imperial - frezy z weglikéw spiekanych z drobnym ostrzem
krzyzowym (ISO 140). Ostrze to, dzigki swojej konstrukcji, jest
ostrzem uniwersalnym. W wyniku obrobki powstajg rowne i wy-
gltadzone gérne powierzchnie. Ostrze to umozliwia szybka obrob-
ke nawet przy uzyciu niewielkiej sity nacisku. Podczas obrobki
wytwarza sig minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni opracowywane
konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te przeznaczone s3
do precyzyjnego opracowywania wszystkich metali, palladu oraz
zywic $wiattoutwardzalnych.

Dla lepszej orientacji te frezy z weglikow spiekanych oznaczane
sq czerwony paskiem.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

» drobne ostrze krzyzowe

» duzy wybor ksztattow

» niewielkie wydzielanie ciepta

\O‘ 15 000 - 20 000 min”

Ostrze 140 Finom 140

imperial - keményfém maré6k finom keresztéllel (ISO 140).
Ez az élezés konstrukci6jat tekintve teljes mértékben univerza-
lis. A csiszolas végeredménye sima, egyenetlenségektél mentes
feliilet. Ezzel az élezéssel elérhets gyors lecsiszolas nagyobb ny-
omdberd hasznélata mellett is. Csiszolaskor minimalis hbmennyi-
ség keletkezik, és ez 6vja a megmunkalt munkadarabot a ténkre-
meneteltdl. Ezek a munkaeszk6z6k valamennyi fém, palladium,
valamint fényre keményed6 gyanta megmunkéalésahoz haszna-
latosak.

A keményfém marok megkiilénboztetésére piros savot hasznal-
nak.

Elényei:

» univerzalisan hasznalhato
» finom keresztél

» profilok nagy valasztéka

» nem melegszik

) 15000 - 20 000 min’’
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drobne ostrze krzyzowe
finom keresztcsiszolo

imperial
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g < Ostrze 190 Finom 190
S imperial - frezy z weglikéw spiekanych z ostrzem krzy- = imperial - keményfém mardk keresztéllel (ISO 190). Ez az
E zowym (ISO 190). Ostrze to, dzigki swojej konstrukgji, jest élezés konstrukcidjat tekintve teljes mértékben univerzalis, és
(4] ostrzem uniwersalnym i nalezy do najczesciej uzywanych . przy | @ Koronak, valamint a szokasos fémkonstrukciok els6 csiszola-
B poczatkowej obrobce koron i szkieletow z metali nieszlachetnych, : Sakor a legsiribben hasznalt munkaeszk6z0k egyike. Ezzel az
) (7)) Ostrze umozliwia szybka obrobke nawet przy uzyciu niewielkiej - é/ezéssel elérhets gyors lecsiszolas kisebb nyomoeré hasznala-
— Q) sity nacisku. Podczas obrobki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢ ;azmé\e;jl{aeglfr}e%%sz?lgftkor mﬂ'g(’faa"igtbm%’";{’Ség ke;ejf"elmé. éi
ciepta, co chroni opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem. Jmur munkadarabot a tonxremeneleitol. £ze
% E Narzedzia te przeznaczone sa do precyzyjnego opracowywania a munkaeszkozok valamennyi fém, palladium, valamint gyan-
N wszystkich metali, palladu oraz zywic. Po uzyciu tych frezow, ta megmunkalasahoz hasznalatosak. Az utanuk kévetkezo - fé-
; (M a przed rozpoczeciem polerowania, zaleca sie zastosowanie = 1Y€2és elotti - megmunkalé munkafolyamathoz finom (ISO 140
> precyzyjnego frezu (ISO 140 lub 134).Dla lepszej orientacji te - Yagy 134) mar6 hasznalata ajanlatos. A keményfém marok meg-
O r~ frezy z weglikéw spiekanych oznaczane sa granatowy paskiem. : Kulonboztetésére sététkek savot hasznalnak.
\ Zalety: Elényei:
— g » uniwersalne zastosowanie » univerzalisan hasznalhat6
(®)) » ostrze krzyzowe o duzej trwatosci w eksploatacji » hosszu élettartamu keresztél
o O » duzy wybbr ksztattow » profilok nagy valasztéka
» niewielki ielanie ci nem melegszi
; ewielkie wydzielanie ciepta » legszik
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Ostrze 220

wszystkich zywic oraz zywic $wiattoutwardzalnych. Po uzyciu

paskiem.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

» zgrubne ostrze krzyzowe o duzej trwatosci w eksploatacii
» szybkie pobieranie obrabianego materiatu

N T R RS ML R T S ) ST

. Finom 220
imperial - frezy z weglikow ‘spiekanych ze zgrubnym :
ostrzem krzyzowym (ISO 220). Ostrze to zostato skonstruo- :
wane jako zgrubne ostrze uniwersalne i nalezy do najczesciej :
uzywanych przy poczatkowej obrébce protez ruchomych oraz :
protez z zywic. Ostrze umozliwia szybka obrobke nawet przy :
uzyciu niewielkiej sity nacisku. Podczas obrobki wytwarza si¢ mi- :
nimalna ilo$¢ ciepta, co chroni opracowywane konstrukcje przed :
zniszczeniem. Narzedzia te przeznaczone sg do opracowywania :
. anta megmunkéalasahoz hasznalatosak. Az utanuk kévetkezd
tych frezow, a przed rozpoczeciem polerowania, zaleca si¢ za- :
stosowanie precyzyjnego frezu (ISO 175). Dla lepszej orienta- :
cji te frezy z weglikow spiekanych oznaczane sg ciemnozielona :

: Elényei:

. » univerzélisan hasznélhat6

. » hosszu élettartamd durva keresztél
. » csiszolt anyag gyors eltavolitasa

imperial - keményfém mardk durva keresztéllel (ISO 220).
Ez az élezés konstrukcidjat tekintve univerzalis durva, és a Kive-
het6 pétfogsorok illetve gyanta alapu fogpotlasok elsé csiszola-
sénél a legsdribben hasznalt munkaeszk6z0k egyike. Ezzel az
élezéssel elérheté gyors lecsiszolas kisebb nyomoerd hasznéla-
ta mellett is. Csiszolaskor minimalis h6mennyiség keletkezik, és
ez 6vja a megmunkalt munkadarabot a ténkremeneteltdl. Ezek
a munkaeszk6z6k valamennyi gyanta és fényre keményedd gy-

- fényezes el6tti - megmunkalé munkafolyamathoz finom (ISO
175) mar6 hasznalata ajanlatos. A keményfém marék megkilon-
boztetésére sotétzold savot hasznalnak.

keményfémes marok

e 7 M : » nem melegszik
» niewielkie wydzielanie ciepta : g

@_ 12 000 - 15 000 min"'

Q) 12000 - 15 000 min )
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Ostrze KNP

Zliwia szybka obrébke nawet przy uzyciu niewielkiej sity nacisku.
Podczas obrébki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni
opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te
przeznaczone sg do opracowywania wszystkich zywic oraz zywic

ciem polerowania, zaleca si¢ zastosowanie precyzyjnego frezu.
Dla lepszej orientacji te frezy z weglikdw spiekanych oznaczane
sg zielonym paskiem.

Zalety:

» uniwersalne zastosowanie

» zgrubne ostrze krzyzowe o duzej trwato$ci w eksploatacji
» szybkie pobieranie obrabianego materiatu

» tylko najczesciej stosowane ksztatty

\ 0. 1500020 000 min"

imperial - frezy z weglikow spiekanych ze zgrubnym °
ostrzem krzyzowym (ISO KNP). Ostrze to zostato skonstruowa-
ne jako uniwersalne ostrze do zgrubnego opracowywania wszy-
stkich konstrukcji metalowych oraz protez z zywicy. Ostrze umo- :

$wiattoutwardzalnych. Po uzyciu tych frezow, a przed rozpoczg- :
. nkalé munkafolyamathoz finom. A keményfém marék megkulon-

: Finom KNP

imperial - keményfém marok durva keresztéllel (ISO KNP).
Ez az élezés konstrukciojat tekintve univerzélis, és valamennyi
fémkonstrukcio, valamint gyanta alapu fogpotlasok durva meg-
munkalasahoz alkalmas. Ezzel az élezéssel elérhetS gyors lec-
siszolés kisebb nyomoéeré hasznélata mellett is. Csiszolaskor

. miniméalis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a megmunkKalt

munkadarabot a ténkremeneteltél. Ezek a munkaeszk6zok vala-
mennyi gyanta és fényre keményedé gyanta megmunkalasahoz
hasznélatosak. Az utanuk kévetkezé - fényezés elbtti - megmu-

boztetésére z6ld sdvot hasznalnak.

. Elényei:

. » univerzélisan hasznélhato

. » hosszu élettartamt durva keresztél

: ¥ csiszolt anyag gyors eltavolitasa

. » csak a leghasznalatosabb kialakitasban

: _ oy
Q. 15000 - 20 000 min )
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Ostrze 154

imperial - frezy z weglikow spiekanych z ostrzem spiralnym,
majacym poprzeczne nacigcia na catej diugosci (ISO 154).
Ostrze to jest szczegdlnie lubiane ze wzgledu na swoja precy-
zje, a jednoczesnie agresywno$¢. Po obrébce pozostaja rowne
i wygtadzone powierzchnie gérne. Podczas obrobki wytwarza
sie¢ minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni opracowywane konstrukcje
przed zniszczeniem. Narzedzia te przeznaczone sa przede wszy-
stkim do opracowywania tytanu, jak rowniez wszystkich metali z
zastrzezeniem, ze nie beda stosowane na krawedziach konstru-
kcji. Dla lepszej orientacji te frezy z weglikow spiekanych ozna-
czane sg granatowy paskiem.

Zalety:

» najczesciej uzywany frez do tytanu

» ostrza spiralne z poprzecznymi nacieciami

» duzy wybér ksztattow

» niewielkie wydzielanie ciepta

@ 15 000 - 20 000 min*

: Finom 154

. imperial - keményfém mardk spiraléllel, teljes hosszban
. keresztbemetszésekkel (ISO 154). Ez az élezés rendkivil né-
i pszerd, mivel finom kivitelezésy, de egyben agressziv is. A csis-
: zolas végeredménye sima, egyenetlenségektél mentes feliilet.
Csiszolaskor minimalis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a
: megmunkalt munkadarabot a tbnkremeneteltél. Ezek a munkae-
Szk6z0k elsésorban titan, tovabba valamennyi fém megmunkala-
: sdhoz hasznélatosak. Konstrukcio élein ne hasznaljuk.
: A keményfém marok megkllonbdztetésére sotétkék savot
: hasznélnak.

. Elényei:

. » tithnhoz alkalmas, leggyakrabban hasznalatos maré
: » spiralél, keresztbemetszések

. » profilok nagy valasztéka

: » nem melegszik

). 15000 - 20 000 min” )

Walec zaokraglony
Henger gémboalyitett

=
DALY
cmmmasiiie;
141 Lmm» 80
uchwytderék @ mm» 2,3
500 104 141 154 HP 023
Q 50000 mn

Stozek zaokraglony

Gombdlyitett kup
=
)
1Y
196 | Lmm» 40
uchwyt/derék @ mm» 1,0
500 104 196 154 HP 010

Q 50000 min

imperial

Stozek zaokraglony
Gombdlyitett kap

e —

Y

00

194

(5]

L mm» 135
uchwytderék @ mm». (4,0

500 104 194 154 HP 040

Q 40000 min

Stozek zaokraglony
Gémbdlyitett kup

—
-
|
|

g T

E—2

Y

6

198

Lmm» 80 80
uchwytderék @ mm» 1,6 2,3

500 104 198 154 HP 016 023

Q 50000 min

redentica

iekanych

o
m
3
o

\

keményfémes marok

frezy z wegli

kkal

-
re

re

i nacigciami
vagaso

be

s

re

ranyu

kereszti

6

alcsiszol

spira

ostrze spiralne z poprzecznym

37



iekanych

keményfémes marok

14

o
7)
3
e)

frezy z wegl

i nacieciami

Ine z poprzecznymi

ira
ISZO

ostrze sp

kkal

-

-

vagaso

be

-

e

ranyu

kereszti

(o}

/

alcsi.

spira

imperial

Paczek
Bimbo

—
RALY
e
263 Lmm» 80
uchwytderék @ mm» 4,0
500 104 263 154 HP 040
Q 40000 min
Jajko
Tojas
H N
1Y
217 Lmom» 30 45
uchwytdertk @ mm» 1.4 23
500 104 277 154 HP 014 023
Q 000 mn

Granat
Hegyes Lang

E

Y

e ad

00

274 Lmm» 80 140
uchwyderék @ mm» 4,0 6,0

500 104 274 154 HP 040 060

Torpeda
Torpedo

Lmm» 80
uchwytderék @ mm» 2,3
500 104 289 154 HP 023

Q 50000 mn



Ostrze 176

imperial - frezy z weglikow spiekanych z ostrzem spiral-
nym, majacym poprzeczne nacigcia na catej dlugosci (ISO
176). Ostrze to jest szczegdlnie lubiane ze wzgledu na swoja
agresywnos¢ i ptynne odprowadzanie opracowanego materiatu.
Po obrébce pozostajg réwne i wygtadzone powierzchnie gérne.
Podczas obrobki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni
opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te
przeznaczone sg przede wszystkim do opracowywania Zywic,
akrylu i wszystkich metali.

Dla lepszej orientacji te frezy z weglikbw spiekanych oznaczane
sq zielonym paskiem.

Zalety:

» ostrza spiralne z poprzecznymi nacigciami

» agresywne ostrze

» ostrze o bardzo wysokich zdolno$ciach czyszczacych
» niewielkie wydzielanie ciepta

(O, 10000 - 20000 min-

Finom 176

imperial - keményfém mardk spiréaléllel, teljes hosszban
durva keresztbemetszésekkel (ISO 176). Ez az élezés rend-
Kivil népszerd, agresszivitasa és a csiszolt anyag altala térténé
egyenletes eltavolitasa miatt. A csiszolas végeredménye sima,
egyenetlenségektdl mentes feliilet. Csiszolaskor minimalis hé-
mennyiség keletkezik, és ez évja a megmunkalt munkadarabot
a tonkremeneteltél. Ezek a munkaeszkdzék elsésorban gyanta,
akrilat, valamint valamennyi fém megmunkalaséhoz hasznélato-
sak. Konstrukcio élein ne hasznaljuk.

A keményfém mardk megkulénboztetésére z6ld savot hasznal-
nak.

Elényei:

» spiralél, keresztbemetszések

» agressziv élezés

» rendkiviil nagyteljesitménydii tisztito képességgel rendelkezé
élezés

» nem melegszik

- in!
©. 10000 - 20 000 min .
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S | N Ostrze 175 Finom 175
c (14 imperial - frezy z weglikéw spiekanych z drobnym imperial - keményfém marék finom spiréléllel (ISO 175).
o] E ostrzem spiralnym (ISO 175). Ostrze to jest szczegélnie lubiane = Ez az élezés rendkivill népszerd, mivel finom kivitelezésu, és
> ze wzgledu na swoja precyzje i plynne odprowadzanie opracowy- : a csiszolt anyagot egyenletesen képes eltavolitani. A csiszolas
) (7)) wanego materiatu. Po obrobce pozostajg rowne i wygtadzone végeredménye sima, egyenetlenségektél mentes felilet. Csiszo-
- Q powierzchnie goérne.. Podczas obrobki wytwarza sie minimalna laskor minimélis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a megmun-
o E iloé¢ ciepla, co chroni opracowywane konstrukcje przed zni- kalt munkadarabot a ténkremeneteltél. Ezek a munkaeszkdzbk
(7)) szczeniem. Narzedzia te przeznaczone sa przede wszystkim do : elsdsorban gyanta, akrilat, valamint fényre keményedé gyanta
:.q.) opracowywania zywic, akrylu i zywic $wiattoutwardzalnych. megmunkalésahoz hasznélatosak. A keményfém marok meg-
; >‘ Dla lepszej orientacii te frezy z weglikow spiekanych oznaczane sg kiilénboéztetésére kék savot hasznalnak.
.o : niebieski paskiem. Elényei:
N Zalety: » finom spiralél
—— O » drobne ostrze spiralne » simara csiszolt felliletek
(@)) E » rowne opracowane powierzchnie » rendkiviil nagyteljesitményd tisztité képességgel rendelkezé
(b (¢}) » ostrze o bardzo wysokich zdolno$ciach czyszczacych élezés
; < » niewielkie wydzielanie ciepta » nem melegszik
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Ostrze 215

imperial - frezy z weglikéw spiekanych z ostrzem spiralym
(1ISO 215). Ostrze to jest szczegdlnie lubiane ze wzgledu na swo-
ja prostote oraz. ptynne odprowadzanie opracowanego materia-
tu. Po obrébce pozostaja rowne i wygtadzone powierzchnie gor-
ne. Narzedzia te przeznaczone s do zgrubnego opracowywania
zywic (przede wszystkim protez ruchomych).

Dla lepszej orientacii te frezy z weglikbw spiekanych oznaczane
sg zielonym paskiem.

Zalety:

» drobne ostrze spiralne

» szybkie odprowadzanie opracowywanego materiatu
» ostrze o bardzo duzych mozliwosciach czyszczacych
» niewielkie wydzielanie ciepta

O 12 000 - 20 000 min’
-

TR e e R R e R L B M et R o |

Finom 215

imperial - keményfém marok spiraléllel (ISO 215). Ez az
élezés rendkiviil népszerd, mivel finom kivitelezésd, és a csis-
zolt anyagot egyenletesen képes eltavolitani. .A csiszolas vé-
geredménye sima, egyenetlenségektél mentes felilet. Ezek a
munkaeszk6z6k gyanta (elsésorban kiveheté potfogsorok) durva
megmunkalasara.

A keményfém marbk megkulénboztetésére z6ld savot hasznal-
nak.

Elényei:

» spiral él

» csiszolt anyag gyors eltavolitasa

» rendkiviili Sntisztito képességgel rendelkezé élezés
» nem melegszik

Q. 12000 - 20 000 min”
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¢ Finom 223

. imperial - keményfém mardk extra durva keresztéllel (ISO
ostrzem krzyzowym (ISO 223). Ostrze to, ze wzgledu na kon-
strukcje, jest bardzo zgrubnym ostrzem i nalezy do najczesciej :
uzywanych podczas wstepnej obrébki modeli gipsowych. Ostrze :
to umozliwia szybka obrobke nawet przy stosowaniu niewielkiej :
sity nacisku. Narzedzia te przeznaczone sg do opracowywania :
i megmunkalasahoz hasznéalatosak.

Ostrze 223
imperial - frezy z weglikow spiekanych z bardzo zgrubnym

gipsu oraz ewentualnie do zgrubnej obrébki zywic.

sg czarnym paskiem.

Zalety:

» ekstra zgrubna obrébka

» ostrze krzyzowe o duzej trwato$ci eksploatacyjnej

» wydajne odprowadzanie opracowywanego materiatu
» doskonate efekty samoczyszczace ostrza

@ 10 000 - 15 000 min"

Dla lepszej orientacji te frezy z weglikbw spiekanych oznaczane
i nak.

. Elényei:

i » extra durva csiszolas

. » hosszu élettartam( kereszté!

i » csiszolt anyag eltavolitasa nagyobb mennyiségben
: » rendkiviili Ontisztité képességgel rendelkezé élezés

- O 10000- 15 000 min'

223). Ez az élezés konstrukciojat tekintve rendkivil durva, és a
gipsz modellek elsé csiszolasanal a legsiribben hasznalt mun-
kaeszkozok egyike. Ezzel az élezéssel elérhetd gyors lecsiszolas
kisebb nyoméerd hasznalata mellett is.

Ezek a munkaeszkézbk gipsz, esetleg gyanta nagyon durva

A keményfém marbk megkilénboztetésére fekete savot hasznal-
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imperial - frezy z weglikow spiekanych z ekstra zgrub-
pozostawia réwne powierzchnie. Ostrze to umozliwia szybkq
nie do zgrubnej obrébki zywic.

sg czarnym paskiem.

Zalety:

» ekstra zgrubna obrobka

» ostrze spiralne z fazg wsteczng

» wydajne odprowadzanie opracowywanego materiatu
» doskonate efekty samoczyszczgce ostrza

€©) 10000 - 15 000 min"
K..-

nym ostrzem spiralnym oraz faza wsteczng (ISO SGF). Faza :
wsteczna na ostrzu zapewnia lepsze pobieranie materiatu oraz :

obrébke nawet przy stosowaniu niewielkiej sity nacisku. Narze- :
dzia te przeznaczone s do opracowywania gipsu oraz ewentual- :

Dla lepszej orientacji te frezy z weglikéw spiekanych oznaczane :

Ostrze SGF * Finom SGF

. imperial - keményfém marék extra durva spiréléllel és viss-
ziranyos vezetérésszel (ISO SGF). Az élezés vissziranyos ve-
i zetése el6segiti az anyag jobb eltavolitasat, és sima felliletet ad.
. Ezzel az élezéssel elérheté gyors lecsiszolas kisebb nyomoerd
hasznélata mellett is.

: Ezek a munkaeszkézdk gipsz, esetleg gyanta nagyon durva
: megmunkaléaséhoz hasznélatosak.

WA keményfém mar6k megkilénbéztetésére fekete savot hasznal-
. nak.

. Elényei:

¢ » extra durva csiszolas

: » visszirényos spiralél

. » csiszolt anyag eltavolitésa nagyobb mennyiségben
: » rendkiviili dntisztito képességgel rendelkezé élezés

- O, 10000 - 15 000 min

Walec zaokraglony
Henger gbmbélyitett

0 |

137 . L mm» 11,0

uchwytderék @ mm». 6,0

1500 1104 1137 ISGEHP | 060
Q 25000 min
Granat

Hegyes Lang
/

L mm» 14,0

uchwyt'dersk @mm»! 6,0

1500 1104 1274 ISGFIHP | 060}
Q 25000 min
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/

‘7

194 i

L mm» 14,0

uchwytderék @ mm» 7,0

1500 1104 1194 ISCFIHP | 070
Q 25000 mn




Ostrze LSQ

imperial - frezy z weglikébw spiekanych z drobnym
prostym ostrzem majgcym poprzeczne nacigcia na catej dtu-
gosci (ISO LSQ). Ostrze to jest szczegdlnie lubiane ze wzgledu
na swojq agresywno$¢ oraz ptynne odprowadzanie obrabiane%o
materiatu do opracowania materiatéw termoplastycznych. Po
obrébce pozostajq rowne i wygtadzone powierzchnie gérne. Pod-
czas obrobki wytwarza sie minimalna ilo$¢ ciepta, co chroni opra-
cowywane konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te prze-
znaczone sg przede wszystkim do opracowywania zywic, akrylu i
wszystkich metali. Dla lepszej orientaciji te frezy z we?Iikéw spie-
kanych oznaczane sa dwoma kolorowymi paskami - fi

niebieskim paskiem.

Zalety:

» drobne proste ostrze z poprzecznymi nacieciami

» agresywne ostrze nadajgce sie do obrobki metali.

» ostrze o bardzo wysokich zdolno$ciach czyszczacych
» niewielkie wydzielanie ciepta

: Finom LSQ

- imperial - keményfém marok finom sikéllel, teljes hosszban
. keresztbemetszésekkel (ISO LSQ). Ez az élezés rendkivil né-
. pszerd, mivel agressziv és lagy anyagok megmunkalaséanal a
: csiszolt anyagot egyenletesen képes eltavolitani. A csiszolas vé-
: geredménye sima, egyenetlenségektél mentes feliilet. Csiszoléas-
: kor minimalis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a megmunkalt
. munkadarabot a ténkremenetelt6l. Ezek a munkaeszkézok elsé-
: sorban gyanta, akrilat, tovabba valamennyi fém megmunkéalasa-
: hoz hasznalatosak. A keményfém marék megkiilénboztetésére
: két szines csikok - lila és kék savot hasznalnak.

oletowymii :

. Elényei:

i » finom sikél, kereszthemetszések

: » fémekhez is alkalmas agressziv élezés

: » rendkiviili 6ntisztito képességgel rendelkezé élezés
i » nem melegszik

(O, 15000 -20 000 min O, 15000 - 20 000 min” -
imperial
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A
—] e—]
Y 1Y
©
o IE : &) |f 1] ,
194 L mm» 135 263 L mm» 80
uchwydorék @ mm ¥ (4,0 uchwyVderék @mm b (4,01
500 104 194 LSQ HP 040 500 104 263 LSQ HP 040
Q 40000 min’ Q 40000 min’*
Granat Jajko
Hegyes Lang Tojas
|
1Y
5] oo |f (4]

Lom» 80 140
vewyidorsk @ mm» 40 160
500 104 274 LSQ HP 040 1060

Q 40000 min' 25000 min'

217 Lom» 45

vehwydersk @imm ! 12,31

500 104 277 LSQ HP 023
Q 50000 min’

redentica

iekanych
fémes marok

ow sp

A\

frezy z wegli

i nacieciami

proste ostrze ptytkowe z poprzecznym

kemeén

kkal

vagaso

z

be

-

z

ranyd

i

sik lamellacsiszold, kereszt




500 104 289 LSQ HP

o | F
_m..w ....... __m_m s
ia
ad
£ e
2 2% eyl
= 50 § I
2 -
T b Elo: &

yoieul m@E@&\nt\QEQX jexyoseberaq nAuelpzsaisy ‘9jozsisoe|owe| yIs
yosAueyaids moi|bom z Azaay jwerddioeu iwkuzoszidod z amoxiAtd aziyso aysoud =




imperial - frezy z weglikow spiekanych ze zgrubnym pro-
stym ostrzem, majacym zgrubne poprzeczne nacigcia na

obrabianego materiatu. Z uwagi na swojq konstrukcje najlepsze
jest do opracowywania materiatéw termoplastycznych. Po obréb-
ce pozostajg robwne i wygtadzone powierzchnie goérne. Podczas
obrébki wytwarza sig minimalna iloS¢ ciepta, co chroni opracowy-

sq przede wszystkim do opracowywania zywic, akrylu i zywic ter-
moplastycznych. Dla lepszej orientacji te frezy z weglikow spie-
kanych oznaczane sa dwoma kolorowymi paskami - zielonym i
czarnym paskiem.

Zalety:

» zgrubne proste ostrze z poprzecznymi nacigciami

» agresywne ostrze

» ostrze o bardzo wysokich zdolno$ciach czyszczacych

» nadaje sig do uzycia takze do materiatdbw termoplastycznych
» niewielkie wydzielanie ciepta

kQ 10 000 - 20 000 min”

catej dtugosci (ISO LGQ). Ostrze to jest szczegdlnie lubiane :
ze wzgledu na swojq agresywno$¢ oraz ptynne odprowadzanie :

wane konstrukcje przed zniszczeniem. Narzedzia te przeznaczne :

Ostrze LGQ - Finom LGQ

. imperial - keményfém marék durva sikéllel, teljes hosszban
. keresztbemetszésekkel (ISO LGQ). Ez az élezés rendkiviil né-
. pszerd, mivel agressziv és a csiszolt anyagot egyenletesen ké-
. pes eltavolitani. Konstrukciéjat tekintve leginkabb lagy anyagok
: megmunkalasahoz alkalmas. A csiszolas végeredménye sima,
. egyenetlenségektél mentes feliilet. Csiszolaskor minimélis hé-
: mennyiség keletkezik, és ez 6vja a megmunkalt munkadarabot
: a tonkremeneteltdl. Ezek a munkaeszkéz6k elsdsorban gyanta,
. akrilat, lagy gyanta megmunkalasahoz hasznalatosak.

A keményfém marok megklilénbéztetésére két szines csikok -
: z0ld és fekete savot hasznalnak.

. Elényei:

: » durva sikél, keresztbemetszések

. » agressziv élezés

. » rendkiviili 6ntisztité képességgel rendelkezé élezés
: » lagy anyagokhoz is hasznalhaté

. » nem melegszik

-0, 10000 - 20 000 min-

Stozek zaokraglony
Gombolyitett kup

williEd
194

L mm» 14,0 135
uchwyderék @ mm» 2,3 4,0
500 104 194 LGQ HP 023 040
Q D00mn’ 40000 mn’
Granat
Hegyes Lang

B —

Y™

274

t
L mm» 14,0

uchwyt/derék @ mm» 6,0
500 104 274 LGQ HP 060

Q 5000 mn’

imperial

Gruszka
Korte

a——

~
11Y) |§

237 Lomd 90 110

wehwyUdersk @mm» 40 6,0

500 104 237 LGQ HP 040 060

Q 40000 mn

redentica

iekanych
fémes marok

\

o
m
3
()

frezy z wegli

proste ostrze ptytkowe z poprzecznymi nacigeciami

47

kemeén

kkal

ranyu bevagaso

]

sik lamellacsiszolo, kereszt



iekanych

keményfémes marok

”

o
®
3
)

frezy z wegl

16 NEM

3lt csiszo

Ina

lis kombi

e

specjalne tgczone ostrze NEM
specia

Ostrze NEM - ostrze chronione patentem

imperial - wyjatkowe frezy z weglikow spiekanych, chronio-
ne patentem, z dwoma réznymi ostrzami spiralnymi (grubym
i drobnym), majacymi poprzeczne nacigcia na catej diugo-
$ci (ISO NEM). Ostrze to jest jednym z najbardziej lubianych ze
wzgledu na swoja agresywno$¢ oraz ptynne. odprowadza-
nie obrabianego materiatu, a jednocze$nie tworzenie gtadkiej
powierzchni, ktéra mozna od razu polerowa¢. Podczas obrobki
wytwarza sie¢ niewielka ilos¢ ciepta, co chroni opracowywane
konstrukcje przed zniszczeniem. Sa to narzedzia uniwersal-
ne, przeznaczone do opracowywania wszystkich metali, Zywic
i materiatébw kompozytowych. Dla lepszej orientacji te frezy z
weglikow spiekanych oznaczane sg dwoma kolorowymi poma-

ranczowymi paskami.

Zalety:

» wyjatkowe ostrze chronione patentem

» dwa ostrza na jednej czesci roboczej

» rbwna powierzchnia po obrébce

» ostrze o bardzo wysokich zdolno$ciach czyszczgcych
» niewielkie wydzielanie ciepta

L O, 12000 - 20 000 min"

Walec zaokraglony
Henger gémbdlyitett

E1R

L mm» 11,0
uchwytderék @ mm» (6,0
] 1500 1104 1137 INEMIHP | {060

Q 25000min’

Stozek zaokraglony
Gombolyitett kup

v b

Lmm» 135
uchwytidersk @ mmb! (4,01

Q 40000 min'

Finom NEM - szabadalmazott vagéél

imperial - egyediilallé, szabadalommal védett keményfém
marék, két kiilonb6z6 spiraléllel (durva és finom), teljes
hosszban keresztbemetszésekkel (ISO NEM). Az ilyen éle-
26si munkaeszkézok a legnépszeriibbek k6zé tartoznak, mivel
egyrészt agresszivak, masrészt a csiszolt anyagot egyenletesen
képesek eltavolitani, mindezt sima fellilet elérése mellett. Csiszo-

laskor minimalis hémennyiség keletkezik, és ez 6vja a megmun- |
kalt munkadarabot a ténkremeneteltél. Ezek a munkaeszkézok |

rendkivdl univerzalis felhasznélhatésaggal birnak, és valamennyi
fém, gyanta és kompozit anyagok megmunkalasara alkalmasak.

A keményfém marok megkilénboztetésére két narancssarga
csikkal savot hasznalnak.

Elényei:

» egyedUlallé, szabadalommal védett élezés

> két élezés egy munkaeszkdzon

» siméra csiszolt feliilet

» rendkiviili 6ntisztité képességgel rendelkezé élezés
> nem melegszik

©. 12000 - 20 000 min*

imperial
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Ostrze RRX - ostrze chronione patentem

imperial - wyjatkowe frezy z weglikow spiekanych, chronio-
ne patentem z dwoma réznymi ostrzami krzyzowymi (grubym
i drobnym) - (ISO RRX). Ostrze to jest jednym z najbardziej
lubianych ze wzgledu na swojg agresywnos$¢ i ptynne odpro-
wadzanie obrabianego materiatu. Po uzyciu tego frezu zaleca sig
zastosowanie frezu z cienszym ostrzem w celu wygtadzenia
powierzchni. Podczas obrobki wytwarza si¢ minimalna ilo$¢
ciepta, co chroni opracowywane konstrukcje przed zniszczeniem.
Sa to narzedzia uniwersalne, przeznaczone do opracowywania
wszystkich metali i zywic.

Dla lepszej orientacji te frezy z weglikdw spiekanych oznaczane
sq dwoma kolorowymi paskami - pomaranczowym i czerwonym

paskiem.

Zalety:

» wyjatkowe ostrze chronione patentem

» dwa ostrza na jednej czesci roboczej

» agresywne ostrze krzyzowe do szybkiej obrobki

» ostrze o bardzo duzych mozliwosciach czyszczacych
» niewielkie wydzielanie ciepta

Finom RRX - szabadalmazott vagoél

imperial - egyediilallé, szabadalommal védett keményfém
marbk, két kilonb6zé spiraléllel (durva és finom), teljes
hosszban keresztbemetszésekkel - (ISO RRX). Az ilyen éle-
zés( munkaeszkoz6k a legnépszeriibbek kozé tartoznak, mivel
egyrészt agresszivak, masrészt a csiszolt anyagot egyenletesen
képesek eltavolitani, mindezt sima feliilet elérése mellett. Csiszo-
laskor minimalis h6mennyiség keletkezik, és ez bvja a megmun-
kalt munkadarabot a ténkremeneteltdl. Ezek a munkaeszk6z6k
rendkivdl univerzalis felhasznéalhatésaggal birnak, és valamennyi
fém, gyanta és kompozit anyagok megmunkalasara alkalmasak..
A keményfém marok megkiilénbéztetésére két szines csikok -
narancssarga és piros savot hasznalnak.

Elonyei:

» egyediilallé, szabadalommal védett élezés

» két élezés egy munkaeszk6zdn

» agressziv keresztél gyors csiszolashoz

» rendkiviil nagyteljesitményd tisztito képességgel rendelkezé
élezés

» nem melegszik

\Q 15 000 - 20 000 min ) 15000 - 20 000 min" )
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Zadowolony klient to nasz gtéwny cel.
Elsédleges célunk az elégedett (igyfél.

Instrumenty w gabinetach stomatologicznych i laboratoriach.

Grupa Rodentica specjalizuje si¢ w rozwoju, produkcji oraz
sprzedazy rotacyjnych instrumentéw stomatologicznych. Naszym
celem jest zapewnienie dostawy wysokiej jakosci produktow
wykonanych z najwyzsza precyzjg oraz przy uzyciu najlepszych
materiatow.

Oferujemy szeroki asortyment instrumentéw stosowanych w
gabinetach oraz laboratoriach stomatologicznych.

Nasz zespot specjalistow zostal poddany szkoleniom w oparciu o
najnowoczesniejsze trendy.

... to, co najlepsze dla Twojego usmiechu

Firma Rodentica posiada certyfikat zgodnosci z europejskimi
normami ISO 9001 i ISO 13485.

Oferujemy
=]

Szeroki zakres instrumentéw
rotacyjnych do standardowych
zastosowan'w stomatologii,
chirurgii stomatologicznej,
ortodongji, implantologii i
higienie jamy ustnej.

Frezy do ,otwartych”
systemow CAD/CAM-System

Eszkozok fogorvosi és fogtechnikai laboratériumok.

A Rodentica csoport specialista a sztomatoldgiai rotdciés miszerek
fejlesztése, gydrtdsa és értékesitése terén. A célunk, hogy biztositsuk a
magas minbségli termékek szdllitdsdt, amelyek a legnagyobb
precizitdssal és a legjobb minéségli alapanyagok haszndlatdval vannak
gydrtva.

A fogdszati rendel6k és laboratériumok szdmdra a mUszerek széles skdldjat
kindljuk.

Szakemberekbdl dll6 csoportunk a legmodernebb trendeknek megfelelen
vannak oktatva.

....alegjobbat az On mosolydért

A Rodentica cég a 9001 és 13485 szabvdnyoknak megfelel6 bizonylatot
nyert.

Amit kindlunk:
e

a rotdcios eszk6zok széles
skdldjat kindlja a fogdszati
kezeléshez, a szdjsebészethez,

7/

esztétikai fogdszathoz, \ \
implantolégidhoz és
szdjhigiénidhoz. \
fogorvos
[EEmaEamrre]

amarok széles skdldjat
kindlja,,nem zdrt” CAD/CAM
rendszerekhez.

/ .
74

CAD/CAM

Narzedzia rotacyjne do
standardowych zastosowan w pracy
technika dentysty, stosowanych
podczas obrébki metali szlachetnych
i nieszlachetnych, gipsu, materiatéw
kompozytowych, akrylu, ceramiki lub N
ceramiki cyrkonowej

Sprzet do gabinetéw
stomatologicznych i laboratoriéw

urzadzenia

a rotdcios eszkozok széles skdldjat
kindlja a fogtechnikusi munkdkhoz
a nem nemesfémek megmunkadldsa,
nemesfémek megmunkdldsa, gipsz,
kompozit anyagok, méanyagok,
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kerdmia vagy cirkénia kerdmia \QQ
megmunkdldsa sordn.
fogtechnikus
B0E T s

Muszaki eszkozok, Praxis és Labor

7

miiszerek







